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En el ano 2004, la empresa emprendié el reto de renovar su sistema de identidad
visual. Asi fue que se institucionalizé la marca “MICRO automacién” y se unificaron
todas las comunicaciones, tanto de puertas adentro como hacia afuera.

Asimismo, el valor de nuestra marca esta comprendido por el valor que los
productos y servicios han adquirido a lo largo del tiempo, y el cual implica un
desafio constante para que sus atributos se instalen en la conciencia de nuestros
clientes actuales y potenciales, consiguiendo una apreciacion satisfactoria.

MARZO 2017

N° 69



EDITORIAL

ING. EDUARDO BARLOTTI
DIRECTOR INDUSTRIAL

IDENTIDAD CORPORATIVA

Toda organizacion tiene una identidad, la cual estd dada por sus raices, sus objetivos, su
estructura organizativa y los valores compartidos por sus miembros.

En nuestro caso, somos una empresa tan experimentada como innovadora, basada en un
grupo humano comprometido con la excelencia de sus procesos y sus productos.

De esta manera, expresamos la cultura empresarial de MICRO, ese sistema de valores que
manifestamos por medio de nuestros canales de comunicacién, a través de nuestros
productos y servicios, mediante la implementacién de las politicas de calidad,
medioambiente, recursos humanos, etc.

Por otro lado, la imagen corporativa se refiere a la percepcién que los publicos poseen de
una organizacién y la identidad normaliza los significados, para que los atributos
fundamentales sean incorporados y asimilados como parte de un todo. En consecuencia,
para la formacién de nuestra imagen institucional, trabajamos para que nuestros publicos
reciban la informacién de la organizacion mediante nuestra actividad y entorno, porque la
comunicacion es accion.

Por esta razén, plantemos como desafio conformar experiencias significativas que
revaloricen siempre a nuestra marca.

PROPUESTA DE VALOR

PLANIFICACION CONJUNTA PARA SU CRECIMIENTO
Desde el producto al sistema, MICRO propone un equipo especializado para dar impulso
tecnoldgico a los proyectos.

MAYOR EFICIENCIA'Y RENTABILIDAD PARA SU EMPRENDIMIENTO
Con la mejor relacion costo-beneficio, en MICRO brindamos soluciones que integran tecnologia y
servicio para optimizar resultados de inversién.

NUESTRO TRABAJO ES HACER MAS FACIL EL SUYO
Soluciones a medida, entrega en 24 h, soporte técnico in company, tecnologia de nivel
internacional, calidad certificada, red global de servicios, capacitacion y asistencia permanente.

EXPERIENCIA EN SU BENEFICIO
Nos conocemos desde hace mas de cinco décadas. Con permanencia, vocacion de crecimiento y
trabajo conjunto, estamos cerca para sumar hacia el futuro.

LANZAMIENTO

POSICIONADOR ELECTRONEUMATICO YT1000

Los posicionadores electroneumaticos de la familia YT1000, disefiados para actuadores
de valvulas neumaticas, permiten ajustar con facilidad el cero y la amplitud. Ademas, se
encuentran disponibles con diferentes opciones de retroalimentacién e indicacion
mediante interruptores de limite, asi como en versiones estandar y antideflagrantes.

CARACTERISTICAS

> ROBUSTEZ

> REPETIBILIDAD

> CALIDAD

> SENSIBILIDAD

> PRECISION

> SENAL 4-20 MA

> ADAPTADO A NORMAS INTERNACIONALES

El posicionador electroneumatico YT1000R se usa OPCIONES

para el funcionamiento de actuadores de vélvula
rotativa neumatica, por medio de un controlador

> ROTATIVO O LINEAL

eléctrico o sistema de control con una sefal de > SIMPLE O DOBLE EFECTO

salida analégica de DC4 a 20 mA o rangos
divididos.

> EXPLOSION PROOF

> CON O SIN TRANSMISOR DE SENAL ANALOGICA

> CON O SIN LIMITES DE CARRERA EXTERNA O INTERNA
> DIFERENTES RANGOS DE TEMPERATURA

Consultar por los posicionadores neumaéticos e inteligentes.



SOLUCIONES: DIVISION PROCESOS

SISTEMA DE ACCIONAMIENTO PARA
VALVULA MARIPOSA

« Accionamiento por cilindro lineal.

* Independencia del eje de la valvula, vinculo por dados intercambiables.
« 4 posiciones de montaje.

« Posibilidad de incluir caja limit sw. (opcional).

« Guarniciones de viton - alta temperatura (opcional).

« Posibilidad de incluir posicionador 4/20mA 3/15psi (opcional).

« Disponibilidad de kits de reparacién del cilindro (guarniciones)

« Posibilidad de recubrimiento anticorrosivo del cilindro (opcional).

« Posibilidad de vastago inoxidable (opcional).
« Limites de apertura y cierre, regulables.
« Facilidad de montaje y desmontaje del cilindro.

» Bajo peso.

MICRO CAPACITACION

. Para informes e inscripcién: Departamento de Capacitacién ‘ UAT R I M E ST R E
Calendario Tel +54 11 4001 1900 int. 236 | capacitacion@micro.com.ar

de Cursos Las fechas de los cursos pueden variar.

ACTIVIDADES Marzo Abril Mayo Junio
2017 6al0 13a17 20a24 27al1/2 3a7 JERE) 17a21 24a28 1a5 8al1215a19 22a26 29al2/06 5a9 12a16 19a23 26a30

21 Introduccién a la neumética

23  Curso integral de neumatica

31 Mantenimiento de instalaciones y sist. neum.
33  Deteccidn de falla en circuitos neumaticos
35  Reparacion de componentes

41 Légica neumatica

51 Automatizacién electroneumatica industrial

61 Introd. a los Control. Prog. Electrén. (PLC)
63  Control de servomotores por PLC
71 Bus de campo AS-i

Introd. a la automatiz. de vélvulas de proceso

Técnicas de vacio en manipulacion

Casa matriz - Wilde: 11 4001 1900

) ; CTS Zona Norte GBA: 11 4726 8383
Casa matriz CTS Cérdoba CTS NOA CTS ZN GBA CTS Cérdoba: 0351 476 7667

CTS NOA: 0381 423 0747

Ley 26.058 - Crédito Fiscal de Nacidn y Provincia.

Cumplimentamos con la aplicacién de subsidios de: Sepyme, Ministerios de Educacion y de Trabajo, otros.

MICRO es unidad capacitadora de Sepyme (Régimen de Crédito Fiscal para Capacitacién) y todos sus cursos de capacitacion cuentan con la posibilidad de obtener un reintegro hasta
del 90%. El Crédito Fiscal para Capacitacién es un régimen por el cual las Micro, Pequenas y Medianas Empresas (PyMEs) pueden capacitar a sus cuadros gerenciales y operativos.
También las grandes empresas pueden utilizarlo para capacitar a clientes, proveedores o terceros de PyMEs. Més informacién en: www.industria.gob.ar



ACCIONES EN
EL EXTERIOR

BRASIL

LAS UNIDADES MOVILES EN EL
ESTADO DE PARANA

Durante los meses de noviembre y
diciembre del afo pasado, las
unidades méviles, Expo Van e Expo

Moévil, visitaron la regién de Parana.

El equipo de ventas de la filial de
MICRO en Curitiba visité muchas
empresas paranaenses con la
intencion de llevar al cliente mas
informacién de los productos,
demostraciones y estrechar
relaciones entre los usuarios y la
empresa.

Para los inicios de 2017, los
expositores moviles comenzaron
sus visitas en la region de
Campinas (San Pablo) y
continuaran su recorrido por todo
el Brasil.

COLOMBIA

JORNADAS DE CAPACITACION
El 13 de febrero, MICRO dictd un
seminario sobre “Mantenimiento
preventivo en componentes
neumaticos”, en la empresa
ITALCOL Alimentos Concentrados,
dentro de las jornadas de
capacitacion y fortalecimiento de
conocimientos, en las areas de
mantenimiento e ingenieria de
nuestros clientes.

EVENTOS EN
ARGENTINA

SPONSOR OFICIAL DE LA
EXPEDICION AL ACONCAGUA 2017
MICRO apoyé en este desafio a César
Padilla, quien llegé al cerro mas alto de
América, el Aconcagua.

Sus casi siete mil metros son meta,
cada ano, de andinistas de todo el
mundo que van a la provincia de
Mendoza a desafiar al referente
indiscutido de la cordillera de los
Andes.

Fueron quince dias de expedicion en
enero, que implicé un esfuerzo fisico-
mental para enfrentar las condiciones
climéaticas y lograr el objetivo mayor:
conquistar su cumbre.
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Profesor César Padilla: Afios de experiencia como
profesor de educacidn fisica, entrenador de rugby
y atletismo, entrenador personal y actividades
vinculadas. Sus expectativas de aventura pasan
por la necesidad primaria de superacién, de
alcanzar otro nivel... y la montafia como lugar
deseado.

Para recibir novedades de MICRO,

escribenos a novedades@micro.com.ar

MICRO EN EL PAIS

RED COMERCIAL
EN ARGENTINA

Automacion
Micromecanica S.A.l.C.
www.microautomacion.com

Casa Matriz

Mariano Moreno 6546
B1875BLR Wilde - Buenos Aires
Tel.: (011) 4001 1901

Fax: (011) 4001 1902
micro@micro.com.ar

CTS Zona Norte GBA

Ruta Panamericana Km 29,5
Colectora Oeste (B1618DEE)
El Talar de Pacheco

Tel./Fax: (54 11) 4726 8383 rot.
micro-zngba@micro.com.ar

CTS Cérdoba/ San Luis
Monsefior Cabrera 4892

Barrio Marqués de Sobremonte
X5008HJL - Cérdoba

Tel./Fax: (0351) 476 7667 / 8300
micro-cordoba@micro.com.ar

CTS NOA

Frias Silva 166

T4000JPD S. M. de Tucuman
Tel./Fax: (0381) 438 1001/ 19
micro-noa@micro.com.ar

Distribuidores

Ciudad de Buenos Aires
UNIMAT

Tel./Fax: (011) 4686 4904 rot.
info@unimat-automacion.com.ar

Buenos Aires

Bahia Blanca

MATERMEC S.A.

Terrada 312 - (8000)
Tel./Fax: (0291) 454 5079 /
453 6850
matermec@speedy.com.ar

Caseros

AUTOMAX S.R.L.

Av. San Martin 1407 (1678)

Tel.: (011) 4759-8702 / 4750-8525
automaxsrl@ciudad.com.ar

La Plata

INJEC - Neumdtica y Automatizacion

Calle 56 n° 1882 (1900)
Tel.: (0221) 450-6830
Celular: (0221) 15 477 2040
injecmicro@hotmail.com

Lomas del Mirador

TECNO AIRE S.R.L.

Tel./Fax: (011) 4699 2222 / 2227
ventas@tecnoaire-srl.com

Mar del Plata

TECNOLOGIA INTEGRAL S.A.
Tel./Fax: (0223) 476 0607 rot.
infomdp@tecgral.com.ar

Olavarria

SISTEMAS Y SERVICIOS S.A.
Tel./Fax: (02284) 45 0102 rot.
ventas@sistem.com.ar

Quilmes

TECNOLOGIA INTEGRAL S.A.
Tel./Fax: (011) 4137 6007 rot.
info@tecgral.com.ar

MiCROreport

San Justo

DIN AUTOMACION

Tel./Fax: (011) 4651 6721 / 4484 2074
info@dinautomacion.com.ar

San Martin

DISTRITEC S.A.

Tel. Conmutador: (011) 4713 5400
consultas@distritec.com.ar

Cérdoba

HELMFELT - RODOLFI

Tel./Fax: (0351) 471 4162 / 473 8591
admin@helmfelt-rodolfi.arnetbiz.com.ar

Mendoza/San Juan
PROTEC

Tel./Fax: (0261) 429 7710/
423 6032
protec@tosojuan.com.ar

Misiones

Posadas

SERVICIOS INDUSTRIALES
FLUIDODINAMICOS S.A.
Tel./Fax: (03752) 59 7170
ventaspos@serviciosind.com.ar

Neuquén

SUMINISTROS TECNICOS S.R.L.
Tel./Fax: (0299) 445 2952 rot.
sumtec@sumtec.com.ar

Santa Fe

Rafaela

CIRCUITOS Y SERVICIOS S.R.L.
Tel./Fax: (03492) 45 1390
cysrafaela@cyssrl.com.ar

Reconquista

SERVICIOS INDUSTRIALES
FLUIDODINAMICOS S.A.
Tel./Fax: (03482) 42 3983
ventasrec@serviciosind.com.ar

Rosario

CIRCUITOS Y SERVICIOS S.R.L.
Tel./Fax: (0341) 436 0700
ventas@cyssrl.com.ar

PROEM S.R.L.

Tel.: (0341) 431 9564
Fax: (0341) 432 5083
proem@arnetbiz.com.ar

Santa Fe

PROEM S.R.L.

Tel./Fax: (0342) 453 1110
proemstafe@arnetbiz.com.ar

CIRCUITOS Y SERVICIOS S.R.L.
Tel./Fax: (0342) 455 5042
cyssantafe@arnetbiz.com.ar

Villa Constitucién

FRATINI INGENIERIA

Tel.: (03400) 47 0581 / 3662
Fax: (03400) 47 1151
fratini@cablenet.com.ar

PUBLICACION DE AUTOMACION MICROMECANICA S.A.I.C.
Mariano Moreno 6546 Wilde, B1875BLR, Buenos Aires, Argentina.

www.microautomacion.com
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SERVOMOTORES.

CONTROL, PRECISION Y VELOCIDAD.
(PARTE III)

COMO VENIMOS SENALANDO EN LAS DOS ULTIMAS
EDICIONES DE LOS INFORMES TECNICOS, PARA
MOVIMIENTOS DE UN SOLO EJE SIN INTERPOLACION
EXISTEN HERRAMIENTAS QUE FACILITAN EL CONTROL
DEL SERVOMOTOR.

SIN EMBARGO, ;QUE SUCEDE CUANDO NECESITAMOS
CONTROLAR DOS O MAS EJES? O BIEN, ; QUE ACONTECE
CUANDO YA DISPONEMOS DE NUESTRO CONTROLADOR,
EL CUAL NO TIENE FUNCIONES DE CONTROL DE
SERVOMOTOR?

En los casos presentados en la introduccién, podemos
utilizar la linea ASDA A2, la cual nos permite trabajar
directamente con el driver, quien es el encargado de llevar
a cabo la légica de control.

Con este drive se posibilita trabajar de forma muy sencilla,
mediante el software ASDA Soft, que tiene distintos
modos de control:

1. Modo posicionador (pr)

2. Control de velocidad

3. Control de torque

4. Control de leva electronica

1) MODO POSICIONADOR (pr)

Este método posibilita operar de manera bastante simple
y ordenada sobre la posicion del eje que queremos
controlar, usando un entorno grafico secuencial, es decir,
controlar cada movimiento paso por paso.

Se pueden definir movimientos relativos, absolutos,
velocidades, aceleraciones, tiempos de espera, etc.
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ASDA A2.

2) CONTROL DE VELOCIDAD

Este tipo de control es muy utilizado cuando se necesita
tener una velocidad constante, porque el servomotor
controlara el torque entregado, con el fin de que la
velocidad siempre sea la misma.

3) CONTROL DE TORQUE

Esta clase de control es contraria al control de velocidad,
ya que el motor variara su velocidad, con el objetivo de
lograr obtener un torque constante.

Es importante tener en cuenta que en el control de torque
influye el diametro de la carga a mover, puesto que el
control del torque es sobre el eje del motor, es decir, si se
altera el diametro de la carga, variaran los esfuerzos
tangenciales. Por ejemplo, si se quiere hacer un sistema
de bobinado o debobinado de algun material, la fuerza
ejercida sobre la materia ira cambiando a medida que el
diametro cambie, ya que el servo mantendra constante el
torque en su eje y no sobre el material en cuestion.

Para conseguir mantener constante la tension del
material, deberemos agregar dispositivos externos que
midan constantemente dicha tensién, y modificar la
velocidad del servomotor en funcién a estas mediciones.
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CONMUTADOR

4) CONTROL DE LEVA ELECTRONICA

Este tipo de control es muy util y tiene muchisimas
aplicaciones.

Consiste en poder seguir un eje, pero este seguimiento
dependera del perfil de leva que le brindemos.

Si observamos la analogia mecénica en la siguiente
imagen, sabremos que, en primer lugar, disponemos de
un motor, al que podemos denominar “maestro”, o sea
que es el motor al que seguiremos en movimiento.

A continuacion del eje del motor, tenemos un sistema de
acople, una caja reductora y una leva mecanica, la cual
esta solidaria a un eje esclavo. Este eje seguira al eje
maestro, segun el perfil de leva que tengamos.

EJE f

MAESTRO

ACOPLE — P

REDUCTOR

LEVA

¢ QUE ES EL PERFIL DE LEVA?
Teniendo en cuenta nuestra imagen anterior, ahora
miremos el siguiente gréfico.

Si nuestro eje maestro estuviese en la posicion 1 (eje “X”),
nuestro eje esclavo estaria en una posicion 1 (eje “Y”).
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A medida que nuestro motor maestro hace girar la leva, el
eje esclavo empieza a seguirlo.

Se puede ver que cuando la leva gira a 45°, la posicion
del esclavo sobre el eje “Y” cambia. Ahora esta un poco
mas abajo sobre el eje “Y”. De igual modo, si la leva girara
a 90°, el eje esclavo estaria un poco mas arriba sobre el
eje “Y”. De esta manera, sucesivamente, continuaria
siguiendo el perfil de la leva.

Electronicamente, con el servo drive ASDA A2, podemos
conseguir este seguimiento muy facilmente, colocando un
eje maestro que gire 360° y siguiéndolo punto a punto.

La principal ventaja de hacerlo electronicamente es que el
cambio de perfil de leva se puede hacer presionando un
botdn Unicamente, sin necesidad de hacer cambios
mecanicos, los cuales consumen bastante tiempo vy,
muchas veces, son cambios complejos.

EI ASDA A2 admite hasta 720 puntos para la generacion
de una o varias levas, esto posibilita una leva de altisima
precision. Suponiendo que a nuestro grafico anterior lo
quisiéramos hacer electronicamente, estariamos
consumiendo 8 puntos por cada leva, lo que nos permitiria
hacer 80 levas distintas con un solo driver.

Algunas de las aplicaciones de leva electronica pueden
ser: sistemas de corte rotantes (de una o varias cuchillas),
sistemas de corte al vuelo (sincronizando la velocidad del
cortante con la del material), sistemas de llenado,
soldadura en movimiento, etc.

Todas estas herramientas nos dan una flexibilidad
inmensa para hacer distintos controles. En el caso de no
alcanzar esta flexibilidad, la linea ASDA A2 puede
disponer de comunicacion Can Open, que nos permitira
vincular nuestros equipos a un PLC, dedicado al control
de movimiento como ser el DVP MC. Este es un
controlador basado en la norma IEC 61131-3, que nos
posibilitara controlar hasta 16 ejes y sincronizarlos de una
manera muy simple y amigable, con toda la potencia de
un Motion Control y la flexibilidad de un PLC con
conectividad Ethernet.
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