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Os cilindros pneumaticos séo dispositivos que transformam
a energia potencial do ar comprimido em energia cinética
ou em prensores. Basicamente consistem em um recipiente
cilindrico provido de um émbolo ou pistdo. Ao introduzir-se
uma certa vazao de ar comprimido, este se expande dentro
da camara e provoca um deslocamento linear. Se for aco-
plada uma haste rigida ao émbolo, este mecanismo sera
capaz de empurrar um corpo, ou simplesmente prendé-lo. A
forga é proporcional a pressao do ar e a superficie do pistao:
F=P.A onde: F = Forca

P = Pressdo manométrica

A = Area do émbolo ou pistéao

Formas construtivas

Cilindros de simples agao

Este cilindro caracteriza-se por possuir apenas um movi-
mento por ar comprimido (avango ou recuo).

O movimento oposto ocorre por uma acao de mola, forca
extrema ou gravidade. Quando utilizado com mola esta
pode ser instalada na dianteira (retorno per mola) ou traseira
(avango per mola). A forga disponivel & algo menor que a
expressao Forga= Pressao x Area).

Cilindros de dupla agao

O pistédo é acionado pelo ar comprimido em ambos os cur-
sos. Realiza um trabalho aproveitavel nos dois sentidos de
movimento. Devido a diferenca de areas apresenta:

Para uma mesma pressao: Forga avango > Forga recuo
Para uma mesma vazao: Veloc. avango < Veloc. recuo.

Cilindros com dupla agdo com haste passante
Possuem saida de haste nas duas extremidades, propor-
cionando uma melhor orientacdo do conjunto, facilitam a
colocagao de cames ou fins de cursos quando ha problemas
de espaco na area de trabalho. Apresentam areas iguais
em ambos os lados do pistdo. Esta caracteristica permite
o desemvolvimento de forcas e velocidades iguais para
ambos os lados de movimento, quando alimentado com a
mesma pressao e vazao.

Cilindros de pistdo duplo ou em tandem

Consistem de dois cilindros de dupla agédo acoplados em
série com uma haste em comum. Aplicando-se simulta-
neamente presséo sobre os dois émbolos, obtém-se uma
forga de quase o dobro, quando comparada a cilindro con-
vencional, de mesmo didmetro atuando na mesma pressao.

Cilindros de dupla agao duplex geminados

Sao constituidos por dois cilindros unidos pelas suas tam-
pas traseiras. Estes podem operar independentemente de
forma a obter em uma das extremidades da haste, trés ou
quatro posigbdes de trabalho dependendo dos cursos dos
dois cilindros serem iguais ou diferentes. E um dispositivo
multiposicionador simples e econémico.

Cilindros sem haste

O pistdo transmite o movimento para a carga através
de um carro acoplado mecanicamente ao mesmo me-
diante um exclusivo sistema patenteado. Um sistema de
fitas garante uma dupla vedagao e evita a entrada de
impurezas no interior do cilindro. As variagdes construtivas
deste tipo, incluem guias externas de diversos modelos.

Amortecimento de fim de curso

Sao dispositivos fixos ou regulaveis, colocados geralmente
nas tampas dos cilindros, com a finalidades de absorver a
energia cinética das massas em movimento. Conforme os
modelos de cilindros, pode-se obter amortecimento dian-
teiro, traseiro ou duplo. Para uma determinada aplicagéo,
caso seja constatado que o amortecimento seja insuficiente,
deve-se a utilizagdo amortecedores hidraulicos de choque.
Para esta verificagdo devemos utilizar o grafico a seguir:
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Exemplo: Um cilindro @ 100 mm, numa velocidade de 1m/s pode
transportar uma carga de até 170 Kg. Isto ndo tem nada haver com
capacidade de forga do cilindro

Cilindros com ima incorporado

Certos tipos de cilindros incorporam um imé no pistao
com a finalidade de atuar sensores magnéticos, mon-
tado na parte externa do cilindro, durante seu trajeto de
avancgo ou recuo. Estes sensores, sdo emissores de sinais
elétricos, que ao serem acionados comandam do sistema
( solendides, contadores, contatores, CLPs, etc)ou até
mesmo controlar seu proprio movimento.

Forga nos cilindros

A forga disponivel de um cilindro aumenta quanto maior fo-
-rem a pressao e o didametro. A forga estatica nos cilindros
¢é calculada pela formula a seguir ou pelo grafico abaixo:

F=10.P.I1.(d%4) onde:F: Forga(N)

ou P: Presséo (bar)
F=785.P.d? d: Di&metro da camisa do cilindro (cm)
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Os valores obtidos mediante o grafico levam em consideragdo
um rendimento de 80% do cilindro (forga teérica -20%)
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Exemplo :
Qual a forga efetiva (teérica—rendimento) desenvolvida
por um cilindro @50 mm, atuando numa pressao de 6 bar?

Solugéao:

-Na escala inferior localize o diametro do cilindro (50 mm).
-Trace uma linha vertical, deste ponto e paralela as demais,
até cruzar com a linha inclinada referente a pressdo de 6bar.
-Do cruzamento obtido, trace uma linha horizontal, para a es-
querda, até a escala de forca e efetue a leitura. Para o nosso
exemplo Forga Efetiva = 940 N (Forga Tedrica = 1170N).

Consumo de ar nos cilindros

O calculo do consumo de ar nos cilindros pneumaticos é
muito importante quando se deseja conhecer a capacida-
de do compressor necessario para abastecer a demanda
de uma instalacgéao.

Pode-se calcular com a seguinte formula,

Q=(1/4).d>.c.n.P.N.10¢

onde: Q = Consumo de ar (NI/min)
d = Diametro do cilindro (mm)
¢ = Curso do cilindro (mm)
n = Numero de ciclos completos por minuto
P = Presséo absoluta=Pressao relativa de trabalho + 1 bar
N = Numero de agbes do cilindro
(N=1 para simples agéo, N=2 para dupla agao)

Exemplo:

Qual o consumo de ar de um cilindro dupla agdo, didmetro 100
mm, curso 200 mm, pressao de 6 bar, fazendo 20 ciclos /minuto.
Aplicando-se a formula Q= (1/4).d*>.¢c.n.P.N.10*®

Teremos:
Q = 0,785x100%x200x20x7x2x0,000001
Consumo de ar Q = 439 NIi/min.

O consumo de ar de um cilindro também pode ser calculado com
o auxilio do grafico a seguir. Ele nos mostra qual o consumo de ar,
por milimetro de curso, de um cilindro, com um dado didmetro e
presséo de trabalho.
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Exemplo (uso do gréfico):

Qual o consume de ar de um cilindro pneumatico de dupla
acdo com @ 50 mm e curso 200 mm, operando numa pressao
de 6 bar?

Solugéo:

Na escala didgmetro do cilindro (esquerda do gréfico) localize 100 mm.
Trace uma linha horizontal para a direita até obter um cruzamento
com a linha inclinada referente a 6 bar.

Deste ponto obtido, trace uma vertical para baixo até a escala con-
sumo de ar NI/mm (rodapé do gréfico) efetuando a leitura. Para o
nosso exemplo = 0,017 NI/mm.

Consumo= Valor do gréfico x N° de agbes do cil. x curso (mm).
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Logo: 0.017 x 2 x 200

Consumo de ar = 6,8 Nilitros (para um avancgo e recuo). Desejando
saber o consumo num tempo, basta multiplicar o resultado pelo
numero de ciclos no intervalo desejado.

Flambagem em cilindros

A flambagem é um fator limitante na escolha de cilindros
cujas hastes sejam submetidas a compresséao, ja que
somente sob tal solicitacdo é que surge este fendmeno.
Ele se manifesta por uma flexao lateral da haste que gera
esforgos radiais sobre as buchas e as camisas dos cilin-
dros, diminuindo sua vida util e até produzindo ruptura.
Particularmente a verificacdo de flambagem ocorre em
cilindros de cursos longos onde o fendmeno pode adquirir
grandes proporgdes, sendo o Unico fator construtivo que
limita o curso dos cilindros.

As causas associadas a solicitagdo de flambagem depen-
dem n&o somente dos materiais utilizados na construgcao
da haste, mas também das condi¢ées de montagem que
o cilindro é submetido. Certos tipos de montagens ou
suas combinagdes demonstram-se resistentes ao efeito,
por exemplo, nas montagens com articulagao, o cilindro
se auto-alinha em qualquer plano; nas montagens bas-
culantes somente em um plano; com fixagao rosqueada
da haste, o alinhamento é critico; com articulagéo para a
haste, os desalinhamentos sdo compensados em qualquer
plano e com garfo dianteiro o alinhamento € critico.
Dependendo do tipo de montagem existe o fator de cor-
recao k, que pode assumir valores de 0,25 para fixagdes
mais favoraveis até 2 para as mais criticas. Deve-se
verificar o seguinte:

As férmulas a seguir podem ser utilizadas para esta
verificagéo.

Primeiro: Célculo da forca maxima admissivel na haste
dado um didmetro (haste) e um curso de trabalho.

20.350 @4
c2 K2

Onde:

F: forca maxima admissivel na haste (N)

@: didmetro da haste (mm)

C: curso de trabalho (mm)

K: coeficiente de comprimento livre dependendo da montagem - veja os
valores a seguir

Exemplo:

Qual a forga maxima admissivel para uma haste diametro 25 mm
num curso de 850 mm, com o cilindro fixado por articulacao na
Dados

haste e no corpo?
:ﬁ K=
Haste @: 25 mm
Curso de trabalho C (mm) = 850
K: coeficiente de flamagem: K 2

<
€

Aplicando-se a férmula encontramos F = 2750N

Segundo: Célculo do didgmetro minimo da haste aceitavel com um
dado curso de trabalho e uma forga.
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S >4 F.C2Z K2
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Onde:

F: forca maxima admissivel na haste (N)

C: curso de trabalho (mm)

K: coeficiente de comprimento livre dependendo da montagem - veja os
valores a seguir

Exemplo:

Qual o didmetro minimo da haste para uma forga aplicada de
3500N, num curso de trabalho de 750 mm, com cilindro fixado
por articulagao na haste e no corpo?

Dados:

Forga aplicada: F = 3500N
Curso de trabalho: C = 750 mm
Coeficiente de flambagem: K = 2

Aplicando-se a férmula acima encontramos S = 24,9 mm

Coeficiente de flamagem

J ol

=T K=2

K=0.7

K=0.5

=2

;

/N

=1

H ==t .

Outro recurso que pode nos auxiliar na definicao do dia-
metro da haste, com relagdo a flambagem é o grafico
abaixo.

O mesmo esta elaborado considerando a condigdo mais
favoravel para ocorréncia de flambagem, ou seja coefi-
ciente de flambagem K = 2.
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Usando o grafico:
Um cilindro @50 mm, numa pressao de 6 bar, qual o
curso maximo sem flambagem?

Resposta: Na presséo de 6 bar um cilindro de @50mm tem
uma forga tedrica de 1170 N. Percorrendo o grafico, con-
forme as setas indicam, concluimos que podemos utiliza-
-lo até um curso de 900mm.

Montagens

Quanto a forma de fixar um cilindro pneumatico, é préprio
de cada aplicagéo no que se refere ao tipo de montagem
que sera utilizado. Em geral estara sujeito as condigbes
de projeto, razdes de espaco e caracteristicas dos mo-
vimentos.

As possibilidades de montagem em cilindros podem ter
as seguintes caracteristicas:

1. Montagens rigidas: o corpo do cilindro permanece fixo
durante o deslocamento do conjunto haste/embolo.

2. Montagens basculantes: o corpo do cilindro gira em
torno de um ou mais eixos durante o deslocamento do
conjunto haste/embolo.

Recomendagodes para a montagem de cilindros

pneumaticos

1. Os cilindros pneumaticos séo projetados para transmitir
esforgos axiais. A presencga de esforgos radiais ou late-
rais sobre as hastes, levard a um desgaste prematuro
das guarnicdes e suas guias o que fica constatado
com a ovalizagdo da bucha guia da haste e do proprio
tubo do cilindro. Portanto, deverdo ser analisados com
muito critério os tipos de montagens mais adequados
para cada aplicagdo para que tais esforgos possam
ser anulados.

2. Toda vez que se utilizar uma montagem basculante para
o cilindro (em qualquer uma de suas formas) devera
ser prevista uma equivalente na extremidade da haste.
A combinacao de montagens rigidas com basculantes,
resulta num contra-senso técnico que origina esforgos
radiais sobre a haste.

3. Quando as oscilagbes ocorrerem em mais de um eixo,
recomendam-se montagens com articulagdo tanto
para o cilindro como para sua haste. A combinagéao
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de montagens articuladas (universal) com montagens
basculantes em um plano também € um contra-senso
técnico que origina esforgos radiais.

4.Deve-se evitar a montagem rigida do cilindro com o
elemento a ser movido. Caso seja inevitavel, fixe suave-
mente o atuador e opere-o com baixa pressao de modo
que ele possa entrar e sair livremente e possa também
se auto-alinhar. Repita a operagéo se neces-sario e em
seguida aperte firmemente os parafusos de fixagao.

5.Quando o cilindro for de curso longo e superar 0s
valores maximos admissiveis por flambagem, é reco-
mendavel prové-lo de guias e preferencialmente puxar
a carga ao invés de empurra-la. A flambagem também
origina esforcos radiais sobre a haste.

6.Quando se deslocam massas ou o movimento é rea-
lizado em altas velocidades, é recomendavel o uso
de cilindros com amortecimento. Se as massas ou as
velocidades forem de grande importéncia, deve-se
prever também amortecedores hidraulicos de choque
e tope mecénico na maquina.

7. Ao colocar o cilindro em funcionamento, deve-se garan-
tir que os parafusos de regulagem dos amortecimentos
nao sejam abertos mais que 1/2 volta, para que haja
um excesso e nao falta de amortecimento. A calibragao
final sera feita com a maquina em operagdo, com a
carga e velocidades definitivas.

8. Ao montar um cilindro com amortecimento, certifique-se
que os parafusos do registro de amortecimento fiquem
em posigdes de facil acesso.

9.Quando a montagem de cilindros pneumaticos ocorrer
préximo de grandes campos magnéticos, por exemplo
em maquinas de solda, o cilindro devera estar isolado
convenientemente, para evitar na medida do possivel,
a circulagéo de correntes induzidas pelo campo mag-
nético. Consulte-nos para maiores informacgdes.

10.Fornega ar com qualidade adequada. O ar com impu-
rezas e a lubrificagao deficiente diminuem a vida util
dos cilindros pneumaticos.

11.As roscas das conexdes sao do tipo Gas cilindricas.
Deve-se tomar cuidado especial ao utilizar tubulagdes
ou acessorios com rosca conica, pois podem produzir a
ruptura do elemento. E recomendavel utilizar conexdes
com rosca cilindrica de assento frontal.

12.As tubulagbes deverao estar limpas internamente, para
evitar que restos de fita ou pasta de vedagéo possam
ser arrastados para dentro do cilindro. E recomendavel
soprar as tubulagdes antes de conectar.

13.Ao selecionar um cilindro, deve-se considerar para
cada caso os cursos padrdo como selegao preferen-
cial. Isto influird no prazo de entrega e facilitara futuras
reposicoes.

Plano de manutengao preventiva dos cilindros
A vida dos cilindros pneumaticos é determinada pelos
quilédmetros percorridos pelo conjunto haste e pistdo. Por-
tanto, em fungéo deste parametro define-se um programa
de manutengéao preventiva. Os periodos de manutengao
e a vida util dos cilindros sao afetados também pela
qualidade da montagem (alinhamento e esforgos) e pela
qualidade do ar (umidade e lubrificacdo).

Podem ser feitas intervengdes semanais a cada 500 e
3000 km percorridos. Estipule por exemplo, controles
visuais de vazamentos e alinhamento, regulagem de
amortecimentos, desmontagens parciais, limpeza de
elementos e reposicdes preventivas de pecas estragadas.
Utilize sempre Kits de Reparo MICRO originais. Para
maiores informagdes contate nosso Depto. de Service.

A converséo do periodo indicado em km para horas de
funcionamento de maquina pode ser estabelecido para

Cilindros pneumaticos

Introducao

cada atuador mediante a seguinte formula:
H=28,33.km/(c.n)
onde:

H = Periodo de manutengdo em horas

km = Periodo de manutengdo em quilémetros

¢ = Curso do cilindro expresso em metros

n = Freqliéncia de operagdo do atuador (ciclos/minuto)

Desmontagem das unidades

O trabalho de desmontagem deve ser executado em ban-
cada, por isso, a unidade deve ser retirada da maquina.
Antes de iniciar sua desconexao, deve-se interromper o
abastecimento de ar afim de evitar acidentes ou quebras.
Todas as partes sdo removiveis com ferramentas comuns
de bancada. Utilize a mais adequada para cada caso.
Quando for utilizada morsa, esta devera possuir prote-
tores nos mordentes, feitos de material mole para nao
danificar as pegas dos cilindros. Esta precaucgio devera
ser maior particularmente quando se prende hastes. Sob
nenhuma hipétese deve-se prender o cilindro pelo tubo, ja
que uma pequena deformagéo radial o inutilizara ou alte-
rara o seu funcionamento normal. E recomendavel soltar
as tampas em forma de cruz. Quando a desmontagem
das pecas oferecer uma dificuldade excessiva, sugerimos
procurar o servigo técnico da MICRO.

Limpeza das pegas

A lavagem das pecgas pode ser feita por imersdo em que-
rosene, completando com pincel ou escova de limpeza
e soprando com ar limpo e seco. E conveniente repetir a
operagao varias vezes até obter-se uma limpeza completa
das pecas.

O uso de solventes ou desengraxantes industriais fica
limitado aqueles que ndo contenham produtos clorados
(tricloretileno ou tetracloreto de carbono) ou solventes
aromaticos (thinner, acetona, tolueno, etc.). Estes com-
postos sdo incompativeis com os materiais das buchas de
amortecimento, anel raspador e guarni¢des, provocando
a rapida deterioragao dos mesmos.

Reposigéo de pecas

E recomendavel utilizar as pec¢as de reposicao originais
MICRO. Na substituicdo de guarni¢des elasticas, deve-se
evitar o excesso de deformag&o das mesmas durante a
montagem. E recomendavel que os anéis O-ring sejam
deslizados até sua posi¢cado e ndo «rolados». Este ultimo
alarga a parte interna dos anéis, modificando suas carac-
teristicas. A montagem de certas guarnigdes é folgada.
E normal que este tipo de guarnigado fique quase solta
em seu alojamento. Nao se deve completar nem utilizar
guarnicdes de didmetro menor ou de maior secéo para
conseguir um ajuste.

Montagem das unidades

Todas as pegas devem estar perfeitamente secas antes do
inicio da montagem. E conveniente lubrificar previamente
as superficies deslizantes e as guarnigdes, utilizando graxa
branca neutra leve (ndo fibrosa nem aditivada com litio) ou
compostos comerciais siliconados leves. Os Kits de reparo
incluem a graxa sugerida, que pode ser adquirida em se-
parado.

Quando na montagem, verifique se as guarni¢cdes estdo na
posicao correta. Monte previamente o conjunto haste-pistao.
Ajuste firmemente este conjunto. Em seguida faga a
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pré-montagem do conjunto completo e inicie o seu
ajuste. Certifique-se do correto posicionamento das
guarnigdes e juntas da tampa e do tubo antes do ajuste
final. As tampas devem ser ajustadas em forma cruzada
e progressiva, acompanhando com pequenos movimen-
tos da haste para assegurar uma melhor unido do con-
junto. Todos os prisioneiros deverdo ter o mesmo grau
de ajuste. Antes do ajuste final, verifique o alinhamento
correto entre as tampas dianteira e traseira do atuador
sobre uma superficie plana.

Testes

Antes de reinstalar o cilindro na maquina, efetue os se-
guintes testes:

- Vedagao: pressurize com 6 bar alternadamente ambas
as camaras, verificando a vedagao da camara pressuri-
zada e a auséncia de vazamentos pelo bocal da camara
oposta. Ao pressurizar a camara dianteira, verifique
também a vedagdo da guarnigdo da haste.

- Funcionamento: com o ar a baixa pressédo (1 bar),
verifique o deslocamento suave da haste em ambos os
sentidos, girando a mesma manualmente entre operagdes
de 90°.

- Amortecimentos: fechando totalmente os parafusos de
regulagem de amortecimento e pressurizando as camaras
alternadamente com 6 bar, a haste deve praticamente
parar e completar a parte final de seu curso lentamente.
Verifique a vedagédo nos parafusos dos regulagens.

Seleg¢do de um cilindro

A selegao de um cilindro requer o conhecimento de
pelo menos dois pontos, a forga tedrica e a pressdo de
trabalho. Forga tedrica (Ft): E o resultado da somatéria
da forca efetiva (0 que realmente necessitamos) com os
coeficientes de seguranca.

Forca tedrica (Ft) = Forga efetiva + Coeficientes
Coeficientes de segurancga séo percentuais que acresci-
dos a forga efetiva nos garantem a realizacéo do trabalho
desejado.

Exemplo:

-Cilindro lento com carga no final do curso = coeficiente de 25%
-Cilindro lento com carga em todo o curso = coeficiente de 35%
-Cilindro rapido com carga no final do curso = coefic. de 35%
-Cilindro répido com carga em todo curso = coeficiente de 50%

Além destes coeficientes, devemos atentar para o
angulo de ataque do cilindro em relagéo ao objeto
(atuacéo perpendicular ou em angulo).

Os atritos de dispositivos e do préprio cilindro devem
ser considerados. Costuma-se utilizar entre 3 e 20%
(depende das condi¢des). Outro ponto, ndo menos
importante, € a pressao utilizada em calculo. Nunca
dimensione um cilindro para realizar uma forga na
pressao maxima de uma rede. Procure saber qual a
pressdo minima da rede e dimensione os cilindros para
um valor equivalente a 80% desta (80% da pressao
minima). Com os cuidados acima podemos determinar
o diadmetro do cilindro através de férmulas ou graficos
(grafico forga/presséo).

Cilindros pneumaticos
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D = diametro cilindro (mm)
Forga tedrica = Forga a realizar
com os coeficientes

0,0785 = Fator calculo area

FORGA TEORICA (N)
PRESSAO (Bar) x 0.0785

D=

Exemplo:
Qual o diametro de um cilindro recomendado para:

- Realizar uma forga de 500 Kg (5000N)

- Numa pressao de trabalho de 7 bar

- Fazendo for¢ca em todo curso em alta velocidade.
- Atrito do conjunto 10%

Forga tedrica = 500 kg x1.10 x 1.50 = 825 Kg (8250N)
Aplicando a férmula abaixo:

_ 8250 (N)
D= 7 (Bar) x 0.0785

Encontramos D = 122,59 mm (adotaremos D =125 mm)

Continuagao:

Qutros pontos a considerar, antes de escolher a série e
cadigo no catalogo.

-Curso de operagao ou trabalho

-Didmetro da haste. Mesmo sendo especificado por norma,
devemos verificar a possibilidade de flambagem (curso x
forga x fixagéo do cilindro e haste). Para isso utilizamos o
grafico ou férmulas existentes para tanto.

-Fixagao do cilindro (corpo e haste).

-Amortecimento final de curso: verifique compatibilidade
da aplicacéo através do grafico capacidade de carga do
amortecimento. Nao fazer esta verificagdo pode causar
danos ao cilindro.

-Tipos de protecdo: Tratamento Rilsan, Sanfoma de pro-
tecao da haste, Pintura special, Materiais de constru¢do do
cilindro (INOX).

-Condigdes de temperatura.

-Condigdes de velocidade (acima de 1 m/s utilize veda-
¢oes em VITON)

-Condigdes de pressao operacional

-Tipo construtivo do cilindro (simples ou dupla agéo, tan-
dem, geminado, etc)

-Sistema antigiro da haste (guia H, haste dupla,

etc.)

-Bloqueador de haste (seguranga para falta de pressao)
-Material da haste

-Detalhes especiais para ponta da haste (rosca macho,
femea, prolongamentos)

-Embolo magnético

-Série do cilindro (MD8, CP10, CN10, CC10, CADP, CASP,
Miniaturas, Sem haste, Guias H, etc).

Apo6s todas as observagdes e definicdes codificamos o
cilindro conforme catalogo.

Havendo necessidade, tendo em vista alguma
definicdo fora dos padrdes normais, emite-se um
SATP - Solicitagdo de Alteragdo Técnica de Produto.

1.0.1.5




MiCRO

Cilindros pneumaticos

Cilindros de simples agao
com mola dianteira

Cilindros de simples acéao
com mola dianteira e ima

Cilindros de simples acéao
com mola traseira

Cilindros de simples acéao
com mola traseira e ima

Cilindros de simples acéao
com haste passante

Cilindros de simples acéao
com haste passante e ima

Cilindros de dupla agao

Cilindros de dupla agao
com ima

Cilindros de dupla agdo com
duplo amortecimento

Cilindros de dupla agdo com
duplo amortecimento e ima

Cilindros de dupla agdo com
haste passante

Cilindros de dupla agdo com
haste passante e ima

Cilindros de dupla agdo com
haste passante e amorteci-
mento

Cilindros de dupla agdo com
haste passante, amorteci-
mento e ima

Simbologia

“Iﬂ/h:| Iﬂ\r‘ﬁ\

S k=
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Cilindros de dupla agdo com
duplo pistdo (tandem ou duplex
continuo)

Cilindros de dupla agdo com du-
plo pistdo (tandem) e ima

Cilindros de dupla agdo com
duplo pistdo (tandem) e amorte-
cimento

Cilindros de dupla agdo com
duplo pistdo (tandem), amorte-
cimento e ima

Cilindros de dupla ag¢do duplex
geminado (multiplas posicoes)

Cilindros de dupla agdo duplex
geminado com ima

Cilindros de dupla ag¢do duplex
geminado com duplo amorteci-
mento

Cilindros de dupla ag¢do duplex
geminado com duplo amorteci-
mento e ima

Cilindros sem haste de dupla
acao

Cilindros de impacto

Atuador rotativo pneumatico
(tipo oscilante)




MiCRO Cilindros pneumaticos Execugoes especiais

As distintas séries de cilindros mostradas no presente catalogo podem ser fornecidas em execugdes especiais para
cumprir com as variadas exigéncias de cada aplicagao.

N&o obstante e dependendo da tipologia construtiva de cada série, nem todas as execugdes podem ser realizadas
para todas as séries e algumas construgdes sdo exclusivas entre si.

Recomendamos consultar antes de se especificar a execugao desejada.

Cédigo de cilindros

XOXX XXX XXX /100
*

Protecao Tubo Funcionamento Acessorios Haste
1: Nenhuma 0: Tubo std. 0: Ambiente std. —— Opgéo temperatura  (: Nenhum 0: Haste std.
2: Rilsan 1: Aluminio cilindrico  1: Para alta temperatura 0: Temp. std. 1:Para antigiro dianteiro 1: Aco inox. AISI 304
3: Niquelado 2: Ago cilindrico 2: Uso hidraulico 1:- ) 2: Para antigiro traseiro 2: Com sanfona de couro Cr
4: Pintura vinilica 3: Ago inoxidavel (Max. 10 bar). 2: /-\tt? 200 °C clregul. curso 3: Com sanfona de PVC
5: Ago inoxidavel 4:Resina composite 3: Uso sem Lubrificagdo 3 At? ,1 50°C 3: Para regulagem de curso  4: Com sanfona de couro
4: Uso alta velocidade (Viton) 4: Para bloqueio de Haste 5: Com sanfona de kevlar
(selos FKM) 5: Para regulagem curso tras.
5: Uso baixa velocidade com Haste roscada
(graxa especial) 6: Para regulagem curso tras.
6: Uso 10 bar lub. ind. alim. com parafuso
7: Uso 16 bar lub. ind. alim. 7: Para receber amortec. externo
8: Para receber vélvula
X &')'(“;)’f Execugbes especiais MD8 | CN10 | CP10 R’*(:;‘:rﬂ'e ::sTe c16
1XX XXX |Com algo especial no funcionamento, tubo, haste ou acessoérios [ J [ J [ J [ J [ J [ J
2XX XXX |Com protegdo de Rilsan [ J [ J (] [ ]
3XX XXX |Com protegdo de niquel (somente para acessorios de montagem) O O O O
4XX XXX |Com protegado de pintura epoxi O O ©) ®)
5XX XXX |Execugéo em ago inoxidavel [ ] o
X1X XXX |Com tubo de aluminio cilindrico [ [ [ [ ]
X2X XXX |Com tubo de ago cilindrico O O ®]
X3X XXX |Com tubo de ago inoxidavel AISI304 cilindrico o O O O
X4X XXX |Com tubo de resina composite cilindrico O O
XX1 2XX |Execugdo para alta temperatura (Até 200 °C) - (selos de Vitén) [J [J [J [ J
XX1 3XX |Execucéo para alta temperatura (Até 150 °C) - (selos de Vitén) [ J [ J
XX2 XXX |Execugdo para uso hidraulico (max. 10 bar) [ [
XX3 XXX |Execugdo para uso sem lubrificagdo (] o o (] [ J ©)
XX4 XXX |Execugéo para alta velocidade (selos de FKM) [ ] [ J
XX5 XXX |Execugdo para baixa velocidade (graxa especial) O O [
XX6 XXX |Execugéo para industria da alimentacdo (graxa especial) (até 10 bar) [ ) [ ) [ ) [ J [ J [ )
XX7 XXX |Execugdo para industria da alimentacdo (graxa especial) (até 16 bar) [ )
XXX X1X | Cil. preparado p/receber acessorios antigiro dianteiro [ ] [ ]
XXX X2X |Cil. preparado p/receber acessdrios antigiro traseiro c/regulagem curso (limita avango) [ )
XXX X3X |Cil. preparado p/receber acessérios regulagem curso traseiro (limita avango) [ )
XXX X4X | Cil. preparado p/receber acessoérios bloqueio de haste [ J [J
XXX X5X__|Cil. preparado p/receber acessdrios regulagem curso traseiro Haste roscada (limita avango) O
XXX X6X__|Cil. preparado p/receber acessdrios regulagem curso traseiro com parafuso (limita retorno) O
XXX X7X |Cil. preparado p/receber acessoérios de amortecimento externo O
XXX X8X |Cil. preparado p/receber valvula de comando [ ) [ )
XXX XX1 |Haste standard, mas em ago inoxidavel AlSI 304 [ [ [ O
XXX XX2 |Haste com sanfona em couro cromo O
XXX XX3 |Haste com sanfona de PVC [ )
XXX XX4 |Haste com sanfona de couro comum O
XXX XX5 |Haste com sanfona de Kevlar O
(] Execugao especial disponivel para essa série de cilindros.
O Execugao especial sob consulta para essa série de cilindros.

IMPORTANTE: Nem todas as execugdes especiais sao possiveis de combinar entre si; esta informagao é um guia geral. Recomendamos
consultar um Consultor Técnico MICRO perante a necessidade de solicitar uma execugao especial.
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Minicilindros

. " Série cartucho
de simples acao

] oo T Cilindros pneumaticos série cartucho de
simples agado e mola dianteira

Temperaturas.................. -20...80 °C (-4...176 °F)

Fluido.....ccoeeiiiiiees Ar filtrado com ou sem lubrificagdo

Pressao de trabalho ....... 2...7 bar (29...101 psi)

CUrSOS ...veeeeiieiee e Ver tabela

Materiais.......ccccccvvveeennn.. Corpo de latdo niquelado, haste e mola

de aco inoxidavel, guarnicdes de NBR
(borracha nitrilica)

Sao incluidas duas porcas de montagem
para cada cilindro.

Cédigos em negrito: Entrega imediata, salvo venda prévia.

] || Cursos
(%] 5 mm 10 mm 15 mm
6 0.900.000.452 0.900.000.453 0.900.000.454
10 0.900.000.455 0.900.000.456 0.900.000.457
16 0.900.000.458 0.900.000.459 0.900.000.460 8
(*) Distancia G segundo cursos
G (")
4] DA 2B ac @D OE F H M CH
5 mm 10 mm 15 mm
6 M 10x1 8,5 M5 M3 9 5 18,5 25,5 32,5 9 3 14
10 M 15x1,5 13 M5 M4 14 5 20,5 27 34 11,5 4 19
16 M 22x1,5 19 M5 M5 20 6 23,5 29,5 36 14 5 27

1.1.2.1



\/[{ed;{®} Microcilindros Serie MD8 SSL

Construcao S

] oo T Microcilindros pneumaticos de simples
e dupla agao, com iméa incorporado no
pistdo

NOrmas........cceceuveeeeeeennne As principais medidas conforme a ISO 6432

-CETOP RP 52 P

Temperatura ... -20...80 °C (-4...176 °F)

Fluido....cccoeeiiiiiees Ar filtrado com ou sem lubrificagédo

Pressao de trabalho ....... 0,5...10 bar (7,3...145 psi)

Sensor magnético Ver pagina 1.2.2.1e 1.5.7.1

Montagens e acessorios. Ver pagina 1.2.2.0. Cada microcilindro con-
tém uma porca de montagem e uma porca
para a haste

Materiais.......ccccccvvverennn.. Tampas de aluminio, tubo e haste de ago
inoxidavel AISI304, guarnigbes de PU (poliu-
retano), ima de plastico magnético

Os codigos em negrito correspondem a produtos de entrega
imediata, salvo para venda prévia. No ultimo caso, os prazos de
entrega chegardo 24-48 horas, dependendo das quantidades

solicitadas
:%!D E!]“ V “ V “ m]j Curso Curso min. | Curso min.
. . Simples agdo . simples Curso dupla agéo com com
%] Simples ag&o mola traseira Dupla agéo agéo 1 sensor | 2 sensores
com ima S com ima
com ima
8 0.041.710.--- 0.041.720.--- 0.041.730.--- 10, 25,50 |10, 25, 40, 50, 80, 100 20 55
10 0.042.710.--- 0.042.720.--- 0.042.730.--- 10, 25,50 |10, 25, 40, 50, 80, 100 20 55
12 0.043.710.--- 0.043.720.--- 0.043.730.--- 10, 25,50 |10, 25, 40, 50, 80, 100, 125, 160, 200 15 55
16 0.044.710.--- 0.044.720.--- 0.044.730.--- 10, 25, 50 |10, 25, 40, 50, 80, 100, 125, 160, 200 15 55
20 0.045.710.--- 0.045.720.--- 0.045.730.--- 10, 25, 50 |10, 25, 40, 50, 80, 100, 125, 160, 200, 250, 300 15 55
25 0.046.710.--- 0.046.720.--- 0.046.730.--- 10, 25, 50 |10, 25, 40, 50, 80, 100, 125, 160, 200, 250, 300, 400, 500 15 55
Ao efetuar um pedido, substitua os tragos dos cédigos pelo valor do curso expresso em mm,
com zeros a esquerda se for menor que trés digitos. Ex.: um microcilindro 0.046.710.- - -
com curso de 50 mm, deve-se pedir 0.046.710.050.
Os cursos standard da tabela, correspondem a série preferencial da norma ISO 4393 e
estao disponiveis no estoque nas construgbes ali mencionadas. Entretanto, também pode-se
fornecer cilindros com outros cursos sob encomenda.
‘ AM
[ XC
XC, + Stroke/Carrera/Curso
* Simples agdo, mola traseira.
WF= WF + curso
*
[%] AM OBE BF D D1 EE EW, KK KU KV | KW | KX KY | WF | XC | XC,
8 12 | M12x1,25 | 12 15 12 M5 x 0,8 10 M4 x 0,7 19 7 7 3,2 16 62 94
10 12 | M12x1,25| 12 15 12 M5 x 0,8 10 M4 x 0,7 19 7 7 3.2 16 62 94
12 16 M16 x 1,5 17 20 18 M5 x 0,8 15 M6 x 1 5 24 8 10 5 22 72 11085
16 16 M16 x 1,5 17 20 18 M5 x 0,8 15 M6 x 1 5 24 8 10 5 22 78 11135
20 20 M22 x 1,5 18 27 27 G 1/8” 22 M8 x 1,25 7 32 10 13 5 24 | 885 | 126
25 22 M22 x 1,5 22 27 27 G1/8 22 M10 x 1,25 9 32 10 17 6 28 93 11305

1.2.1.1



° - e Série MD8 SSL
M|CRO Microcilindros ISO 6432 Construcao U

] oo T Microcilindros pneumaticos de simples e dupla
acao, dupla agdo com amortecimento; com
ima incorporado no pistao

NOrMas .......ccceveeeeernennn ISO 6432 - CETOP RP 52 P
Temperatura ................... -20...80 °C (-4...176 °F)
Fluido......ccceeeennnee.n. ... Arfiltrado com ou sem lubrificagédo
Pressao de trabalho ....... 0,5...10 bar (7,3...145 psi)

Sensor magnético........... Ver pagina 1.2.2.1e 1.5.7.1

Montagem e acessorios. Ver pagina 1.2.2.0. Cada microcilindro con-
tém uma porca de montagem e uma porca
para a haste

Materiais.......cccccvvveeennn.. Tampas de aluminio, tubo e haste de ago
inoxidavel AISI304, guarni¢cdes de PU (poliu-
retano), ima de plastico magnético

Os codigos em negrito correspondem a produtos de entrega
imediata, salvo para venda prévia. No ultimo caso, os prazos de
entrega chegardo 24-48 horas, dependendo das quantidades

solicitadas
] —AWW = = | o
Simples agédo Simples agdo Dupla agéo Dupla agéo sim;zles Curso duplo agéo
1) com iméa mola traseira com ima com amortec. e ima agao
com ima
8 0.041.210.--- 0.041.220.--- 0.041.230.--- 10, 25, 50 |10, 25, 40, 50, 80, 100
10 0.042.210.--- 0.042.220.--- 0.042.230.--- 10, 25, 50 |10, 25, 40, 50, 80, 100
12 0.043.210.--- 0.043.220.--- 0.043.230.--- 10, 25, 50 |10, 25, 40, 50, 80, 100, 125, 160, 200
16 0.044.210.--- 0.044.220.--- 0.044.230.--- 0.044.260.--- 10, 25, 50 |10, 25, 40, 50, 80, 100, 125, 160, 200
20 0.045.210.--- 0.045.220.--- 0.045.230.--- 0.045.260.--- 10, 25, 50 |10, 25, 40, 50, 80, 100, 125, 160, 200, 250, 300
25 0.046.210.--- 0.046.220.--- 0.046.230.--- 0.046.260.--- 10, 25, 50 |10, 25, 40, 50, 80, 100, 125, 160, 200, 250, 300, 400, 500
Ao efetuar um pedido, substitua os tragos dos codigos pelo valor do curso Curso min. com | Curso min. com
expresso em mm, com zeros a esquerda se for menor que trés digitos. Ex.: um @ 1 sensor 2 sensores
microcilindro 0.046.210.- - - com curso de 50 mm, deve-se pedir 0.046.210.050. 8 20 55
Os cursos standard da tabela, correspondem a série preferencial da norma
ISO 4393 e estdo disponiveis no estoque nas construgdes ali mencionadas. 10 20 55
Entretanto, também pode-se fornecer cilindros com outros cursos sob encomenda. 12 12 gg
20 15 55
25 15 55

1.21.2



° - o Série MD8 SSL
M|CRO Microcilindros ISO 6432 Construcao U

Simples ac¢do e dupla agdo

I

\

|
—

5CD

/TN
| |
L
D
@BE

‘ DKK

Il
i[
|
|
|
L
]
=7
OBE

‘ AM WF

XC + Stroke/Camera/Curso

Dupla agdo com amortecimento

kv KW »rl VA ‘
JEE
KX KU — — EE
A —\ | o
u T | |
T\ tRR tT L i
a ﬁ w x‘ II: § \ w
5} — fa) m| ¥ - 7{ -1+ o
] g S G* |ﬁ rQ
= | [ I
Kﬁ
EW KY BF L
I
‘ AM WF
I}
XC + Stroke/Canrera/Curso
Simples agdo com mola traseira
AM WF+Stroke/Carrera/Curso
BF Y VA ‘
[» @CD
AN _ I \
///4% T : ‘\
) F—r—1 w
[ ] [ E v
8 I ,,},, e é ! g
\V ! ]
L Kﬁ
EW XCz2+ 2 x Stroke/Carrera/Curso

(%] AM @BE BF | D |@CD EE EW OKK KU|KV KW | KX | KY | L|MR| VA | WF | XC | XC, | Y| VA
8 12 [IM12x1,25| 12 | 15 4 M5x08 | 8 M4 x 0,7 19| 7 7 1326 |12 10 16 64 9% | 2] 10
10 12 [IM12x1,25| 12 | 15 4 M5x08 | 8 M4 x 0,7 19| 7 7 1326 |12 10 16 64 9% | 2| 10
12 16 | M16x 1,56 | 17 | 20 6 M5x0,8 | 12 M6 x 1 5124 8 10 5 9 | 13 14 22 75 |111,6] 3 | 14
16 16 | M16x 1,56 | 17 | 20 6 M5x0,8 | 12 M6 x 1 5124 8 10 5 9 |155] 13 22 82 |1175| 4 | 13
20 20 | M22x1,5 | 18 | 27 8 G 1/8” 16 | M8x1,25 | 7 | 32| 10 | 13 5 [12 | 19 15 24 95 |1325| 3 | 15
25 22 | M22x1,5 | 22 | 27 8 G 1/8” 16 |[M10x1,25| 9 | 32| 10 | 17 6 [12| 19 15 28 | 104 |141,5]| 7 | 15

1.21.3



. . - Série MD8 SSL
\/[{e{;{®} Microcilindros Haste passante

] oo T Microcilindros pneumaticos de dupla agéo
com ou sem amortecimento; com iméa
incorporado no pistao

NOrmas........cceceuveeeeeeennne As medidas principais conforme a ISO 6432 -
CETOPRP 52 P

Temperatura ... -20...80 °C (-4...176 °F)

Fluido....cccoeeiiiiiees Ar filtrado com ou sem lubrificagédo

Pressao de trabalho ....... 0,5...10 bar (7,3...145 psi)

Sensor magnético Ver pagina 1.2.2.1e 1.5.7.1

Montagem e acessorios. Ver pagina 1.2.2.0. Cada microcilindro
contém uma porca de montagem e uma
porca para cada haste

Materiais.......ccccccvvverennn.. Tampas de aluminio, tubo e haste de ago
inoxidavel AISI304, guarnigdes de PU (Po-
liuretano), ima de plastico magnético

Ao efetuar um pedido, substitua os tragos dos cddigos pelo valor do curso
:J—'lm:,"l QE: expresso em mm, com zeros a esquerda se for menor que trés digitos.
: Cursos Ex.: um microcilindro 0.046.330.- - - com curso de 50 mm, deve-se pedir
~ Dupla ag&o com 0.046.330.050.
1] Dupla agéo amortec. Os cursos standard da tabela, correspondem a série preferencial da norma
ISO 4393 e estéo disponiveis no estoque nas construgdes ali mencionadas.
16 0.044.330.--- 0.044.360.--- 10, 25, 40, 50, 80, 100, 125, 160 Entretanto, também pode-se forecer cilindros com outros cursos sob
20 0.045.330.--- 0.045.360.--- 10, 25, 40, 50, 80, 100, 125, 160, 200 | encomends.
25 0.046.330.--- 0.046.360.--- 10, 25, 40, 50, 80, 100, 125, 160, 200, 250, 300 Curso minimo com 1 sensor 15 mm; com 2 sensores 55 mm.
Haste passante
~ | T t T
a S NS | S| ——— i
XCs + Stroke/Carrera/Curso WF+Stroke/Carrera/Curso AM
Haste passante com amortecimento
J\ QEE
T T t T T t T
. . SRR | R | = s
~
XCs3 + Stroke/Carrera/Curso WF+Stroke/Carrera/Curso AM
[4] AM JBE BF D EE KK KU KV KW KX KY WF XC,
16 16 M16 x 1,5 17 20 M5 x 0,8 M6 x 1 5 24 8 10 5 22 78
20 20 M22 x 1,5 18 27 G 1/8” M8 x 1,25 7 32 10 13 5 24 92
25 22 M22 x 1,5 22 27 G 1/8” M10 x 1,25 9 32 10 17 6 28 97

1.21.4



Diametro do pistao .........

CUrsoS.....ceevvvennnes

Conexoes ............

Temperatura ........
Fluido........cc.........

Pressao de trabalho .......

Sensor magnético

Montagem e acessorios.

Microcilindros

Série MD8 SSL
Haste passante vazada
e guia anti-giro

Microcilindros pneumaticos de dupla agéo,
com amortecimento; ima incorporado no
pistdo, haste passante vazada, conexdes em
ambas as extremidades e guia antigiro

25 mm

10, 25, 50 mm (outros cursos sob consulta)
Curso minimo com 1 sensor 15 mm;

com 2 sensores 55 mm
Alimentagéo:
Extremidades da haste:
-20...80 °C (-4...176 °F)
Ar filtrado com ou sem lubrificagéo
0,5...10 bar (7,3...145 psi)

Ver pagina 1.2.2.1e 1.5.7.1

Ver pagina 1.2.2.0

G 1/8”
G 1/8”

ov
Enc%‘“e“da

Materiais..........ccoceeruneenn. Tampas de aluminio, tubo e haste de ago
inoxidavel AISI304, guarni¢cdes de PU (Poliu-
retano), ima de plastico magnético

[%] Curso Dupla agéo Dupla ag_éo com

amortecimento
25 10 0.046.440.010 0.046.450.010
25 25 0.046.440.025 0.046.450.025
25 50 0.046.440.050 0.046.450.050

Haste passante furada

M22x1,5

a [

109+Stroke/Carrera/Curso

40+Stroke/Carrera/Curso 17

Haste passante furada com amortecimento

109+Stroke/Carrera/Curso

40+Stroke/Carrera/Curso 17

1.21.5



MiCRO

Temperatura

Fluido

Presséo de trabalho .
Velocidade max
Conexoes

Energia total de impacto
(nas posigdes finais)

Sensor magnético

Montagem e acessorios.

Microcilindros

Microcilindros pneumaticos de dupla agéo,
com ima incorporado no pistéo

As medidas principais conforme a ISO 6432
-CETOPRP 52 P

-10...60 °C (14...140 °F)

Ar filtrado com ou sem lubrificagédo

0,5...8 bar (7,3...116 psi)

1,5m/s (sem massa adicional)

Utilizar somente conectores com rosca G

(paralela)
716 320 25
0,15Nm  0,20Nm 0,30Nm

Ver pagina 1.2.2.1 e 1.5.7.1

Ver pagina 1.2.2.0. Cada microcilindro
contém uma porca de montagem e uma
porca para a haste

Materiais............ccovvvuennn. Tampas de plasticos de engenharia, tubo de
aluminio, haste de ago inoxidavel AlSI304
guarnicdes de PU (poliuretano), ima de
plastico magnético

:%]j " Curso min. | Curso min.
Cursos

%] L Dupla acdo con con

Dupla agdo upla ag 1sensor | 2 sensores
com ima

16 0.024.740.--- 10, 25, 40, 50, 80, 100 15 55

20 0.025.740.--- 10, 25, 40, 50, 80, 100 15 55

25 0.026.740.--- 10, 25, 40, 50, 80, 100 15 55

ACD

Ao
do

Série MD8 SL
Tubo aluminio. Construgao U

Os cdédigos em negrito correspondem a produtos de entrega
imediata, salvo para venda prévia. No ultimo caso, os prazos de
entrega chegardo 24-48 horas, dependendo das quantidades
solicitadas

efetuar um pedido, substitua os tragos dos cédigos pelo valor
curso expresso em mm, com zeros a esquerda se for menor

que trés digitos. Ex.: um microcilindro 0.024.740.- - - com curso

de
Os
da

50 mm, deve-se pedir 0.024.740.050.
cursos standard da tabela, correspondem a série preferencial
norma ISO 4393 e estdo disponiveis no estoque nas

construgbes ali mencionadas. Entretanto, também pode-se
fornecer cilindros com outros cursos sob encomenda.

*Cursos standard atém 100 mm
Cursos maiores atém 250 mm
(Otros cursos consultar) Para instalar conex&o rosca
KW Y, VA cilindrica utilizar chave fixa
KV T =
N jﬁi T
KX @CcD
w T w
° 8 g : et AR (I
KY . BF L \<m
EW -
AM WF
‘ XC + Stroke/Carrera/Curso
Para instalar conexdo rosca
clnica, roscar com a mao
4\ (prévia colocacdo de vedante)
= “Foe iy
=3 | SO 5 2161
© N T
S \\ 2 4 00—
Iy § N ‘é g 3 L~ 25
_:tl} 8_ \\‘ o - A L
Sqg 9 \ T 2 —
T E \\ g % 1 //
8-S
8 >'E“§ 0 N é § ="
1 10 100 100 200 300 400
Curso (mm) Curso (mm)
Torque de
4] AM | OBE BF | D |@gCD| OEE EW KK KU | KV |[KW|KX|KY| L |MR| VA | WF | XC | Y | apriete (Nm)
BE | QEE
16 16 |[M16x1,5| 17 | 24 6 | M5x0,8 | 12 M6x1 24| 8 |10 | 5 9 |155| 13 | 22 | 82 8 1,3
20 20 |M22x1,5| 18 | 33 8 G1/8 | 16 | M8x125 | 7 | 32|10 |13 | 5 |12 | 19 | 15 | 24 | 95 3 15 3
25 22 |M22x1,5| 22 | 33 8 G1/8 | 16 |M10x1,25| 9 | 32|10 |17 | 6 | 12| 19 | 15 | 28 | 104 | 7 15 3

1.2.1.6




MiCRO Microcilindros Serie MD8 SL

Tubo aco inox. Construgao U

] oo T Microcilindros pneumaticos de dupla agéo,
com ima incorporado no pistéo

NOrmas......ccoccveeeeeenenne As medidas principais conforme a ISO 6432
-CETOPRP 52 P

Temperatura ................... -10...60 °C (14...140 °F)

Fluido......oovviieirien Ar filtrado com ou sem lubrificagdo ' r".

Pressao de trabalho . 0,5...8 bar (7,3...116 psi)

Velocidade max ... 1,5m/s (sem massa adicional)

Conexoes .......coeecuveeeennn. Utilizar somente conectores com rosca G
(paralela)

Energia total de impacto @16 320 @25

(nas posigdes finais) 0,15Nm  0,20Nm 0,30Nm

Sensor magnético........... Ver pagina 1.2.2.1 e 1.5.7.1

Montagem e acessorios. Ver pagina 1.2.2.0. Cada microcilindro
contém uma porca de montagem e uma
porca para a haste

Materiais...........c..ceeueneen. Tampas de plasticos de engenharia, tubo
e haste de aco inoxidavel AISI304, guarni-
¢oes de PU (poliuretano)

Ao efetuar um pedido, substitua os tragos dos cédigos pelo
:gl]j 3 3 valor do curso expresso em mm, com zeros a esquerda
Cursos * Cursomin. | Cursomin. | se for menor que trés digitos. Ex.. um microcilindro
a Dunl < Dupla agéo con con 0.024.740.- - --/130 com curso de 50 mm, deve-se pedir
e 1sensor | 2sensores | (.024.740.050/130.
co a Os cursos standard da tabela, correspondem a série
6 00MT0~ | (1025405080100 |15 | 55 | preerenclda noma 90 4353 o estac dponias o
20 0.025.740.---/130 10, 25, 40, 50, 80, 100 15 55 também pode-se fornecer cilindros com outros cursos sob
25 0.026.740.---/130 10, 25, 40, 50, 80, 100 15 55 encomenda.
*Cursos standard atém 100 mm
Cursos maiores atém 250 mm KW Y VA
(Otros cursos consultar) kv Para instalar conex&o rosca
OEE OEE P .
KU N\ aﬁ« »Wf cilindrica utilizar chave fixa
- KX @cD
[a] w x7 \ w
g °lg & N R— C%Dfs
LA N BF L \<ﬁ
EW I
AM WF
‘ XC + Stroke/Carrera/Curso
Para instalar conexdo rosca
clnica, roscar com a mao
= 1 o252 ek (prévia colocacdo de vedante)
= 216 L
ey | ke = 5 04
s [
L= —~ 4 s
E § 0 \ g g / @25
g 3 N SRS
Sg 10 \\ g % 2 ﬁ —
83 R =
T N s = o ||
1 10 100 100 200 300 400
Curso (mm) Curso (mm)
Torque de
(4] AM | OBE BF | D |@CD| @EE EW KK KU | KV |[KW|KX|KY| L | MR| VA | WF | XC | Y | apriete (Nm)
BE | OEE
16 16 |M16x1,5| 17 | 24 6 | M5x0,8 | 12 M6x1 5124 8 |10 5 | 9 |155| 13 | 22 | 82 | 4 8 1,3
20 20 |M22x1,5| 18 | 33 8 G1/8 | 16 | M8x125 | 7 |32 |10 |13 | 5 |12 | 19 | 156 | 24 | 95 | 3 15 3
25 22 |M22x1,5| 22 | 33 8 G1/8 | 16 | M10x1,25| 9 | 32|10 |17 | 6 | 12| 19 | 15 | 28 | 104 | 7 15 3

1.21.7



o . ors Série MD8 SSL. Full inox
\'/[{®d (@ Microcilindros para ambientes agressivos

] oo T, Microcilindros pneumaticos de dupla agéo,
com ima incorporado no pistao

NOrmas......cccceveeeveeeeenenn. As medidas principais conforme a ISO 6432 -
CETOPRP 52 P

Temperatura ................... -10...60 °C (14...140 °F)

[ 01T [o TR Ar filtrado com ou sem lubrificagéo

Pressao de trabalho ....... 0,5...8 bar (7,3...116 psi)

Velocidade max ... 1,5m/s (sem massa adicional)

Conexoes .......cccecuveeeennn. Utilizar somente conectores com rosca G
(paralela)

Energia total de impacto @16 20 @25

(nas posigdes finais) 0,15Nm 0,20Nm 0,30Nm

Sensor magnético........... Ver pagina 1.2.2.1 e 1.5.7.1

Montagem e acessorios. Ver pagina 1.2.2.0. Cada microcilindro con-
tém uma porca de montagem e uma porca
para a haste

Materiais.........ccccceveernnnne Tampas, tubo, haste e porcas de ago inoxi-
davel AISI304, guarnigoes em FKM

:%!]j :%E Cursos * Curso min. | Curso min. *Cursos standard atém 100 mm
(%] . N Dupla acio con con Cursos maiores atém 250 mm
Dupla acéo Dupla agéo com pla ag 1sensor |2 sensores (Otros cursos consultar)
com ima amortec. e iméa
16 0.044.230.---/504 0.044.260.---/504 10, 25, 40, 50, 80, 100 15 55
20 0.045.230.---/504 0.045.260.---/504 10, 25, 40, 50, 80, 100 15 55
25 0.046.230.---/504 0.046.260.---/504 10, 25, 40, 50, 80, 100 15 55

Ao efetuar um pedido, substitua os tragos dos cédigos pelo valor do curso expresso em mm, com zeros a esquerda se for menor que trés digitos.
Ex.: um microcilindro 0.044.230.- - -/504 com curso de 50 mm, deve-se pedir 00.044.230.050/504.

Os cursos standard da tabela, correspondem a série preferencial da norma ISO 4393 e estdo disponiveis no estoque nas construgcées ali mencionadas.
Entretanto, também pode-se fornecer cilindros com outros cursos sob encomenda.

KW A‘Y VA
KX KU $ﬂk KV _PEE | QLD
— ] ‘ il
Mz AN e b T
8 ,E: e gl ,j: a g &l - i~ 7{§7 8
v \‘v 7$—7‘:‘—7 I'ﬁ ]
= e .
Ew EW KY BF L

‘ AM WF

XC + Stroke/Camera/Curso

%] AM @BE BF | D |@CD EE EW KK KUKV |KW | KX |KY | L|MR| VA | WF | XC | XC

16 16 | M16x1,5 | 17 | 20 6 M5x0,8 | 12 M6 x 1 5124 8 10 5 9 /155 13 22 82 |117,5 4
20 20 | M22x1,5 | 18 | 27 G 1/8” 16 | M8x 1,25 32| 10 | 13 12| 19 15 24 95 |132,5
25 22 | M22x1,5 | 22 | 27 8 G 1/8” 16 |[M10x1,25| 9 |32 ] 10 | 17 6 |12 19 15 28 | 104 |141,5 7

co
~
[¢)]
w
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o . ors Série MD8 SSL. Full inox
\'/[{®d (@ Microcilindros para ambientes agressivos

] oo T, Microcilindros pneumaticos de dupla agéo,
com ima incorporado no pistao
NOrmas......cccceveeeveeeeenenn. As medidas principais conforme a ISO 6432 -
CETOPRP 52 P
Temperatura ................... -10...60 °C (14...140 °F)
[ 01T [o TR Ar filtrado com ou sem lubrificagéo
Pressao de trabalho ....... 0,5...8 bar (7,3...116 psi)
Velocidade max ... 1,5m/s (sem massa adicional)
Conexoes .......cccecuveeeennn. Utilizar somente conectores com rosca G
(paralela)
Energia total de impacto @16 20 @25
(nas posigdes finais) 0,15Nm 0,20Nm 0,30Nm \
Sensor magnético........... Ver pagina 1.2.2.1 e 1.5.7.1 N~
Montagem e acessorios. Ver pagina 1.2.2.0. Cada microcilindro con-

tém uma porca de montagem e uma porca
para a haste

Materiais.........ccccceveernnnne Tampas, tubo, haste e porcas de ago inoxi-
davel AISI304, guarnigoes em FKM

:%!]j :%E Cursos * Curso min. | Curso min. *Cursos standard atém 100 mm
(%] . N Dupla acio con con Cursos maiores atém 250 mm
Dupla acéo Dupla agéo com pla ag 1sensor |2 sensores (Otros cursos consultar)
com ima amortec. e iméa
16 0.044.230.---/504 0.044.260.---/504 10, 25, 40, 50, 80, 100 15 55
20 0.045.230.---/504 0.045.260.---/504 10, 25, 40, 50, 80, 100 15 55
25 0.046.230.---/504 0.046.260.---/504 10, 25, 40, 50, 80, 100 15 55

Ao efetuar um pedido, substitua os tragos dos cédigos pelo valor do curso expresso em mm, com zeros a esquerda se for menor que trés digitos.
Ex.: um microcilindro 0.044.230.- - -/504 com curso de 50 mm, deve-se pedir 00.044.230.050/504.

Os cursos standard da tabela, correspondem a série preferencial da norma ISO 4393 e estdo disponiveis no estoque nas construgcées ali mencionadas.
Entretanto, também pode-se fornecer cilindros com outros cursos sob encomenda.

KW A‘Y VA
KX KU $ﬂk KV _PEE | QLD
— ] ‘ il
Mz AN e b T
8 ,E: e gl ,j: a g g HeEr i ——— 7{§7 8
v \‘v 7$—7‘:‘—7 I'ﬁ ]
= e .
Ew EW KY BF L

‘ AM WF

XC + Stroke/Camera/Curso

%] AM @BE BF | D |@CD EE EW KK KU|KV|KW | KX | KY | L | MR| VA | WF | XC | XC, Y
8 12 [M12x1,25| 12 | 15 4 M5x08 | 8 M4 x 0,7 19| 7 7 132|612 10 16 64 96 2
10 12 [M12x1,25| 12 | 15 4 M5x08 | 8 M4 x 0,7 19| 7 7 1326 | 12 10 16 64 96 2
12 16 | M16x1,5 | 17 | 20 6 M5x0,8 | 12 M6 x 1 5124 | 8 10 5 9 | 13 14 22 75 | 111,56 3
16 16 | M16x1,56 | 17 | 20 6 M5x0,8 | 12 M6 x 1 5124 | 8 10 5 9 /155 13 22 82 |117,5 4
20 20 | M22x1,5 | 18 | 27 8 G 1/8” 16 | M8x1,25 | 7 |32 ] 10 | 13 5 [12] 19 15 24 95 |132,5 3
25 22 | M22x1,5| 22 | 27 8 G 1/8” 16 |[M10x1,25| 9 |32 ] 10 | 17 6 |12 19 15 28 | 104 |141,5 7

1.21.9



. - - Série MD8
M lind ISO 6432 -
M|CRO Icrociiindros Montagens e acessorios

. . ARQUIVOS CAD DXF e SOLIDOS
Montagens e acessorios

Faga os download dos arquivos de
nosso site www.microautomacion.com

L
Cédigos em negrito: Entrega imediata, salvo venda prévia. ’

Montagem com pé BKD MC

“ 1
[4] Ago zincado Aco inoxidavel AISI 304 T P - — — 1 %‘
*Inclui parafusos de fixagdo I

= ) =t
CO== i s s
8-10  0.001.000.001 - :m:' oAB :{ #

12-16  0.003.000.001 *0.003.000.001/500/000 R AU 20
20-25  0.005.000.001 *0.005.000.001/500/000

Montagem com placa

(0] Aco zincado Aco inoxidavel AIS| 304
* Inclui parafusos de fixagdo

8-10 0.001.000.003
12-16  0.003.000.003 *0.003.000.003/500/000 :
20-25 0.005.000.003 *0.005.000.003/500/000 @AB w MA

UF
TF
an

‘ KD

E

\

|

|

|

|
Di[‘; :\;%

UR ‘ ZF + Stroke/Carrera/Curso

Montagem com basculante traseiro

‘ E’H MC
(%] Aco zincado Aco inoxidavel AIS| 304 T f
*Inclui parafusos de fixagao o = |
5]
8-10 0.001.000.006 3
12-16 0.003.000.006 *0.003.000.006/500/000 E— 8
20-25  0.005.000.006  *0.005.000.006/500/000 *H 2rB
XC + Stroke/Carrera/Curso
[%] JAB|AO| AR | AU B BE|B,|B,| B, |BR|CB|@CDH CE | CF|CH| E EF |[EN| ER | EU | G I | KD KK
8-10 45| 5| 11 10 | 20 |M12| 8 | 12 | 3,2 | 25 | 81 4 16 4 16 5 1 (12,1 M4x0,7
12-16 55| 6 |135(125]21,5/M16| 12 | 17 | 5 |325|/12,1| 6 24 6 |155| 7 1 116,1] M6x1
20 66 | 8| 18 | 15 | 33 |[M22| 16 | 21 5 | 40 |16,1| 8 32 8 120,5| 10 11221 M8x1,25
25 66 | 8| 18 | 15 | 46 |M22| 20| 25| 6 | 40 |16,1| 8 40 | 43|10 | 31 12 | 14 | 28 |10,5|57 | 2 |22,1|M10x 1,25
@ KV [KW| L |LE |MA|MC|MH|NH|SA|SW, |SW,|SW,|SW,|TB|TF |TR|UF|UR|US| W |WK|XC|XS | ZF |zG
8-10 19| 7 33 8 3 2 |20 |16 | 30 7 12,7 6 4 14 130 | 25|40 25|35 |13 | 4 | 64|24 |65 |25
12 24 | 8 37 |12 | 4 | 25|25 |20 | 26 10 | 14,5 7 5 20 |40 | 32 |52 |30 |42 |18 | 5 | 75|32 | 72|25
16 24 | 8 37 |12 | 4 | 25| 25|20 | 36 10 | 14,5 7 5 20 |40 | 32 52|30 |42 |18 | 5 | 82 |32|82)|25
20 32 10| 49 |16 | 5 3 | 30| 25| 42 13 19 11 7 25 |50 |40 |66 | 40 | 54 | 19| 6 | 95| 36 | 95 | 34
25 32|10 (695| 20| 5 3 | 30| 25| 45 17 32 12 | 25 | 50 | 40 |66 | 40 | 54 | 23 | 6 |104| 40 | 102 |49,5

1.2.2.0



Série MD8

Microcilindros ISO 6432 -
Montagens e acessorios

MiCRO

Garfo para a Garfo com roétula Roétula Porcas para
haste para haste para haste tampa e haste
zG
E SwW4 oK =~
|
4 SWi1 ‘ ‘ ] B3
B $ @BE
Q - -—
L

‘ KW
%) Aco zincado 9] Ago zincado (4] Ago zincado %) Ago zincado
8-10 0.001.000.010 12-16  0.003.000.012 8-10 0.001.000.023 M4x0,7 0.001.000.011
12-16 0.003.000.010 20 0.005.000.012 12-16 0.003.000.023 M6 x1 0.003.000.011
20 0.005.000.010 25 0.007.000.012 20 0.005.000.023 M 8 x 1,25 0.005.000.011
25 0.007.000.010 25 0.007.000.023 M 10 x 1,25 0.007.000.011
M 12 x 1,25 0.008.000.011
@ Aco inoxidavel M16x1,5 0.009.000.011
AlSI 304 M22x1,5 0.006.000.011
16 0.003.000.010/500/000
20  0.005.000.010/500/000 @ Ago inoxidavel AISI 304
=m0 D0l C0 G000 0IA00 M6x1  0.003.000.011/500/000
M8x1,25  0.005.000.011/500/000
M10x1,25  0.007.000.011/500/000
M16x1,5  0.009.000.011/500/000
Codigos em negrito: Entrega imediata, salvo venda prévia. M22x15 0.006.000.011/500/000
Suportes para o sensor magnético
@ DMR YA
8 0.021.000.017 28 ) A FEma
10 0.022.000.017 30 aa L A I !
12 0.023.000.017 32 &% ) (=
16 0.024.000.017 36 d Yy
20 0.025.000.017 40 [ N v
25  0.026.000.017 45
2 DSL (6-7-8-9) YA . -
8 0.900.005.210 28 ,}y () e
10 0.900.005.210 30 ® 7 e Wiin ok
12 0.900.005.210 32 N\ e
16 0.900.005.210 36 {ﬁ‘*) \ =t
20 0.900.005.210 40 -
25 0.900.005.210 45
@ DSL (1-2-3-4) YA Hﬁf
N — =
8  0.041.000.017 25 Wi 5 LA A /
10 0.900.005.123 34 AR - o - ——
12 0.900.005.123 36 (S i /
16 0.900.005.123 40 | Y !
20 0.900.005.123 44 [y
p
25 0.900.005.123 49

1.2.2.1




° . ors arie MD
\/[{ed;{®} Microcilindros (Sziqges H ti8po 18

] oo T Dispositivos antigiro para montagem sobre
cilindros normalizados ISO 6432. Suportam
cargas e momentos importantes
(T Com buchas de material sintetico (tipo JB-I)
ou com rolamentos lineares de esfera recir-
culantes (tipo JB-R)
Montagem........cccceevneeen. Orificios nas quatro faces; permitem sua
combinacao obtendo guias em mais de um
eixo (tipo manipulador cartesiano) W
Curso maximo ................ 250 mm W
Ligacdo a haste............. Flutuante com compensagéao axial e radial .
Materiais.........cccccceeeennne Aluminio, guias de ago cromado (ago tem- W
~ . L)
perado na versao JB-R), buchas de guia de
material sintético
IMPORTANTE ................ O cilindro deve ser pedido pelo seu respectivo codigo
Ao efetuar um pedido, substitua os tracos dos cédigos pelo valor do curso do cilindro a ser
guiado, expresso em mm, com zeros a esquerda se for menor que treis digitos. Ex.: um
guia H com buchas de material sintetico para um cilindro 0.026.230.050, deve-se pedir
y : E——
0.046.980.050. N O — —
Y H :B.Tiii%l[%
Com bucha Com rolamentos de W>f e R
1] de material sintético esferas recirculantes = S ]
. . B g S—
tipo JB-I tipo JB-R
20 0.045.980.-— 0.045.990. NOTA: O cédigo do quadro ao
lado refere-se ao conjunto de X
25 0.046.980.--- 0.046.990.--- guias (sem o cilindro).
z
g
g 20 [T
5 HHH
Ms 8 . ‘ .
5 | @20-25 I

‘ ‘ 40 100

68 N
50 B
e/c13(17) e/c27
108 0 50 100 150 200 250 300 350
) 17 58 — Distancia X(mm)
* 85 2 7—» - . .
e I ] T 2= Guias H tipo JB-I
= | g|=
F 1
e T 4\**“*** 1 L
T e [ = z
L [ 1 hanmnl
I P A I =n 8|8 5 EEEE
f I N i Ry [ I S E 140 IR I I
S e (Ep— 52 B o\ =
! S 1o @20=25 1]
\ o
12 22 (17) "o A
100 Y
6545 80
60
40
65+stroke/carr/curso +5
20
O 50 100 150 200 250
Distancia X(mm)
As medidas entre paréntesis () correspondem a guia para cilindro didmetro 25 mm Guias H tipo JB-R

1224



MiCRO

Temperatura de trabalho
Fluido......ccooviiiie

Pressao de trabalho

Cursos (mm)

Montagem

Sensor magnético...........

Cilindros compactos de

duplo pistao paralelos e

antigiro

Cilindros compactos de duplo pistdo parale-
los com buchas-guia de alta precis&o, duplo

efeito e embolo magnético

-5° ... 60° C (23...140 °F)

Ar filtrado com ou sem lubrificagdo

0,5....7 bar

@12= 10, 15, 20, 25, 30, 35, 40, 45, 50, 60, 70 e 75
@16 a @32= 10, 15, 20, 25, 30, 35, 40, 45, 50,

60, 70, 75, 80, 90 e 100
Orificios nas diferentes faces; permitem

sua combinagéo obtendo guias em mais de

um eixo

RCE Reed Switch, RPE PNP Efeito Hall

Ver pagina 1.5.7.2

Série CADP

Materiais.........cccccceeeennne Aluminio, guias de ac¢o inoxidavel, guarni-
cbes de NBR
ZZ + CARR.
K S+ CARR.
. Kit J
@ MiCRO Reparo | L z E
12 0.023.750.--- 0.023.000.109 ] M N r
}
16 0.024.750.-- 0.024.000.109 ?@ o o . o
20 0.025.750.--- 0.025.000.109 \ale/ N — A ! N
25 0.026.750.--- 0.026.000.109 T g i o @) F o <
i o
32 0.027.750.--- 0.027.000.109 C_D 1 OI*,: Q“\ g}
s p o]
Substitua os tragos dos cédigos pelo N -
valor do curso expresso em mm. Ex.: w ! D !
um cilindro 0.023.750.- - - com curso B
de 50 mm, deve-se pedir 0.023.750.050. L 5
L \Y
| | —
g H I l o
Atuador para empurrar @12 a @16 OJ?_,';f & %_, 11
L] | |
NN
L ‘ z vV
T
o
&
@20 a @32 o
I
‘ RA R
[%] A B C D E F G H | J K L M N a0 Q
12 46 18 44 16 8 2.M4 35 19 4 8 9 20 4.06,5x3,3 4.M3x5 6 9
16 58 20 56 18 9 2.M5 45 25 5 10 9 30 4.08x4,4 4.M4x6 8 10
20 64 25 62 23 11,5 | 2.M5 50 28 6 12 12 30 4.09,5x5,3 4.M4x6 10 7,75
25 80 30 78 28 14 2.M6 60 35 6 12 12 30 4.011x6,3 4.M5x8 12 8,5
32 98 38 96 36 18 2.M6 75 44 8 16 14 30 4.011x6,3 4.M5x8 16 9
Z Curso (mm)
[%] QQ R RA RB S T T \% W (pasante) Y74
10a25|30a50|{60a75| 80 |90a 100
12 10 4.M5 30 8 55 - 3,5 4.M3x4,5 2.M4 30 40 50 - - 72
16 10 4.M5 38,5 8 60 - 5 4.M4x5 2.M5 25 35 45 45 55 79
20 12,5 | 4.M5 45 8 70 9,5 6,5 8.M4x5,5 2.M6 30 40 60 60 60 94
25 15 |4.G1/8 | 46 9 72 13 9 4.M5x7,5 2.M8 30 40 60 60 60 96
32 19 | 4.G1/8 56 10 82 20 11,5 4.M5x7,5 2.M8 40 50 70 70 70 112

Cota Z: Consultar para cursos acima de 50mm

1.2.3.0



Cilindros compactos de

duplo pistdo paralelos e Serie CADP
antigiro
Carga lateral admissivel Precisao antigiro
W
= l S
g B fo ol
2 I {—0f to0,1°
3 C 7 | L
0 ]
5
©
B
g " ‘\
®©
8 \
3 NN
10 \ Capacidade de uso como empurrador
\ \\ \' CADP @32 Deflexdo admissivel / curso
5 |~ \\ N CADP @125
\: CADP @20 S
~ ~~————__ CADP @16 T T E——"
g
20 40 60 80 100 3 o
Curso (mm) 3
ERL B
Fixacao Q
2
o
Q 20 40 60 80 100
Superior Curso (mm)
Capacidade de carga admissivel /
Velocidad de deslocamento admissivel
i ‘ T T ‘ T Entrada de ar
Inferior | _ % H %@%_EE %@ 500 | croP @32
— I I S
; rJ_]l rJJ] 7 < CADP @25 \\
T \
/ 5 200 capp @20 \
Lateral ‘ ‘ § \ \
‘ ‘ © CADP (16 A\
T+ > 100 \ AN
‘ 8 AWANY
. O CADP 912 A\
AN
:(M \
] | ‘ , 20 \ \
< - \ \
10
\ '\
5 \
A carga pode ser fixada sobre os
Carga ﬁ trés lados da placa dianteira
= 2
@ ©
fuz =R N EE N I A ©-— 0
| ¢ @ 0 50 100 200 300 500
Placa D Veloc.de deslocamento admissivel (mm/s)
I
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' Cilindros compactos de .
MiCRO simples pistio e antigiro ~ >¢1'¢ CASP

] oo T Cilindros compactos de simples pistdo com
buchas-guia de alta precisdo, duplo efeito e
embolo magnético
Temperatura de trabalho -5° ... 60° C (23...140 °F)
Fluido......oovviiiiiiiiiee, Ar comprimdio filtrado com ou sem lubrificagdo
Pressao de trabalho ....... 1....10 bar
Cursos (Mm) .....ccceeenneee. 312-@16= 10, 20, 30, 40, 50, 75 e 100
@20-0325= 20, 30, 40, 50, 75, 100, 125, 150,
175 e 200
@32= 20, 25, 30, 40, 50, 75, 100, 125, 150, 175 e
200
Montagem .......cccccevneen. Orificios nas diferentes faces; permitem
sua combinagéo obtendo guias em mais de
um eixo
Sensor magnético........... RCE Reed Switch, RPE PNP Efeito Hall
Ver pagina 1.5.7.2
Materiais..........cccceeernenn. Aluminio, guias de ago inoxidavel, guarni-
¢bes de NBR
. T1 T2
2 MiCRO Reparo A
12 0.023.760.--- 0.023.000.110 i ¢ e !
16 0.024.760.-— 0.024.000.110 = o
20 0.025.760.— 0.025.000.110 - ZT i A
25 0.026.760.--- 0.026.000.110
32 0.027.760.— 0.027.000.110 I @ {%/ ‘
T | G —
Substitua os tragos dos codigos pelo N1 N2 | 4-P Passante ;
valor do curso expresso em mm. Ex.: 4-P1 4-D
um cilindro 0.023.750.- - - com curso - HpL*
de 50 mm, deve-se pedir 0.023.750.050. [ H I i & %)
[ Q
‘ I —
X QI:, z Q| w <
| o
[l D
. S i
Vl ‘
S w
K1
L1+ Curso
L+ Curso L2
g || A| B |B1|B|C|Ct|D| Db |E|E1|F|G|H|K|K|L|LI| M | MM /| N
12 58 | 26 | 13 | 13 | 40 | 18 | M4 | M4X9 | 48 | 14 | 22 [415| M5 | 56 | 8 | 39 | 29 | M4X7 | M5X10| 23
16 64 | 30 | 15 | 15 | 42 | 22 | M5 | M5X11 | 52 | 16 | 25 | 46 | M5 | 62 | 10 | 43 | 31 | M5X8 | M5X10| 24
20 85 | 36 | 17 | 19 | 52 | 26 | M5 | M5X13 | 60 | 18 | 30 | 55 |G1/8| 72 | 10 | 47 | 35 | M5X7 | M6X12| 28
25 96 | 42 | 21 | 21 | 62 | 32 | M6 | M6X15 | 70 | 26 | 38 | 65 |G1/8| 86 | 10 |47.5|35.5| M6X9 | M6X12| 34
32 116 | 51 | 26 | 25 | 80 | 38 | M8 | M8X18 | 96 | 30 | 48 | 80 |G1/8| 112 | 12 | 47.5|33.5| M8X11 | M8X16 | 42
L2 Curso (mm)
g ||NM|N2| P | PIl |Q|Q|S | T |T | T2V | W]|X/|Y
10|20 | 25| 30 a 50 |75a 100|125 a 200
12 5 | 20 |@43| @8x45 | 8 | 6 | 2 | 50 | 12 | 12 | 11 | 15 | 85 |195|0 |0 | - 0 18 -
16 5 | 22 |@43| @8x45 | 10 | 8 | 2 | 54 | 11 | 13 | 11 | 17 | 10 | 23 |0 | O | - 0 21 -
20 19 | 16 |@53|@95x55| 12 | 10 | 2 | 64 | 11 | 14 | 12 | 23 | 115|245 o] - 0 14 31
25 22 | 125|253 |@9.5x55| 16 | 12 | 2 | 76 | 12 |135| 11 |235(135| 24 | - | 0 | - 0 14 31
32 22 |145|266| @11x65 | 20 | 16 | 2 | 100 | 12 |165|115| 25 | 16 | 31 | - | - |20| 20 20 42
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s Cilindros compactos de ..
MiCRO simples pistdo e antigiro ~ >¢'¢ CASP

Aplicado como tope de parada

v Capacidade de freio Carga lateral admissivel
3000 g 1000
32 =
| S
" = =
= 17}
‘ = 2000 £ %
| [ 3
| o 2 25 \ ©
W= Carga admissivel 3 i = 500 5
' para a capacidade de g 2 i, /
‘/ freio ] 1000 ;'—\ \ 8 Py
i © ©
<) 16 > | —T 16—
= N, =
IS, 12 ~——— IS — 12
<_V © \g— © é///
M7 0

10 20 30 0 2 4 6 8 10
Veloc.da carga de trabalho

7 . Presséao de trabalho (bar)
admissivel (m/min)

L(mm)

Para o uso de tope de parada, medainte a fixagdo de uma extensao na placa dianteira, escolha o didmetro de
‘ cilindro a través da formula a seguir:

L 12| @16 | @20 | @25 | @32

W=W'X7

Aplicado para elevagao

Curso 10...50 mm Curso 75...200 mm
Excéntricidade admissivel uso §- 732 | 32
em elevagcdo de carga (com g —
L(mm) alimentagéo de 5 bar) 2 200
g
El @25 \ | @05 \
@
®©
'g 100 220 \ L @20 \
IS
} $ | 216 \\ 216
B @12 [ @12 —
8 o 100 200 300 100 200 300
I
14 Medida L (mm)
Aplicado como tope de parada Aplicado para elevagao Aplicado para empurrar
Utilizando para deter uma carga de trabalho Desenho especial que permite elevar a  Permite empurrar, transferir, mudar a direcgao
em um ponto fixo, e reté-la nesta posi¢do carga em um ponto fixo sem mudanga de  do movimento.

posicdo ou dire¢do da mesma.

1.2.3.1.1



' Cilindros compactos de .
MiCRO simples pistio e antigiro ~ >¢1'¢ CASP

Carga lateral admissivel

Valor admissivel da carga dinamica em fung&o Curso (mm)
do diametro e curso do cilindro.
%] 10 | 20 | 25 | 30 | 40 | 50 75 | 100 | 125 | 150 | 175 | 200
w 12 31 24 - 19 16 13 37 31 - - - -
l 16 50 39 - 32 27 24 54 45 - - - -
20 - 51 - 44 39 35 54 46 74 66 59 54
25 - 68 - 59 52 46 72 61 98 88 79 72
N T TS 32 - - 165 - - 129 | 106 90 138 | 123 | 111 101
Torque admissivel Curso (mm)
Valor admissivel de torque dinamico em
fungdo do diametro e curso do cilindro. [0} 10 20 25 30 40 50 75 | 100 | 125 | 150 | 175 | 200

12 0.64 | 0.48 - 0.39 | 0.32 | 0.28 | 0.75 | 0.63 - - - -
16 114 | 0.9 - 0.74 | 0.63 | 0.55 | 1.23 | 1.04

!

[ - B - B
166}@* 20 - 1.14 - 121 1 1.07 | 0.95 | 149 | 1.25 | 2.03 | 1.81 | 1.63 | 1.48

‘ T

| /

T

25 - 2.19 - 188 | 165 | 147 | 231 | 194 | 315 | 28 | 252 | 23
32 - - 6.61 - - 516 | 4.23 | 3.59 | 552 | 4.93 | 445 | 4.06

T

Precisao de antigiro

Valores de precisdo do antigiro. 2 0
12 +0.09°
’l“*x\ﬁ _ 16 +0.08°
1 Tt 20 +0.08°
- -p=- ¥} 25 £0.07°
1 v 7‘_\63 32 +0.07°

| .
===

Outras aplicagoes

Alinhador de cargas em uma posicdo Movimentag&o de cargas elevadas Corretor de desalinhamento Atuagdo como faca de corte para
paralela de deferentes pontos de no curso de retorno do cilindro (reposigdo de carga) folhas em maquina seccionadora
partida

1.23.1.2



Cilindros ISO 15552

VDMA 24562 Serie CN10

MiCRO

] oo T Cilindros pneumaticos de simples, duplo efeito,
com ou sem amortecimento, com ou sem iméa
incorporado no pistao

NOrmMas .......ccceeveeeeennennn ISO 15552 — VDMA 24562

-20...80°C (-4...176°F)

Max. 80°C (176°F)

Ar comprimido filtrado com ou sem lubrificagdo
0,5...10 bar (7,3...145 psi)

Alta temperatura (consultar) —

Revestimento anticorrosivo — Haste de ago inoxidavel
Ver pagina 1.3.0.9 e 1.5.7.1

Tampas e pistdes injetados em aluminio, haste de ago
SAE 1045 cromado duro, tubo de aluminio perfilado
anodizado duro (¢ 200 e 250 de aluminio cilindrico com
tensores), guarnigdes de poliuretano (@125 a 250 de NBR),
guia do pistdo de resina acetélica (2200 e 250 de NBR),
guia da haste de chapa com bronze sinterizado e teflon

Temperatura ambiente....
Temperatura do fluido.....
Fluido.......cooviiie
Pressédo de trabalho .......
Construgdes especiais ...

Sensor magnético...........
Materiais

Os cédigos em negrito correspondem a produtos de entrega
imediata, salvo para venda prévia. No Ultimo caso, os prazos de
entrega chegardo 24-48 horas, dependendo das quantidades

Cilindros de dupla agao

solicitadas

@ Sem ima Sem ima Com ima Com ima amortecimento | Cursos com duplo amortecimento

sem amortecimento duplo amortecimento sem amortecimento duplo amortecimento (mm) (mm)
32 0.047.03-.--- 0.047.06-.--- 0.047.23-.--- 0.047.26-.--- 25,50 80,100,125,160,200
40 0.048.03-.--- 0.048.06-.--- 0.048.23-.--- 0.048.26-.--- 25,50,80 100,125,160,200
50 0.049.03-.--- 0.049.06-.--- 0.049.23-.--- 0.049.26-.--- 50,80 100,125,160,200
63 0.050.03-.--- 0.050.06-.--- 0.050.23-.--- 0.050.26-.--- 50,80 100,125,160,200
80 0.051.03-.--- 0.051.06-.--- 0.051.23-.--- 0.051.26-.--- 50,80 100,125,160,200
100 0.052.03-.--- 0.052.06-.--- 0.052.23-.--- 0.052.26-.--- 100,125,160,200
125 0.033.03-.--- 0.033.06-.--- 0.033.23-.--- 0.033.26-.--- 100,200
160 0.034.03-.--- 0.034.06-.--- 0.034.23-.--- 0.034.26-.--- 100,200
200 0.035.06-.--- 0.035.26-.---
250 0.036.06-.--- 0.036.26-.---
320 0.097.06-.--- 0.097.26-.---

Ao codificar, substituir os tragos dos cédigos pelo valor do curso expressado em mm, com Segbes de tubo utilizado
zeros a esquerda se for menor que quatro digitos. Ex.: um cilindro 0.047.03-— com

curso de 50 mm, deve solicitar-se 0.047.030.050.

Os cursos standard da tabela correspondem a série preferencial da norma ISO 4393 e

se encontram em estoque nas execugbes ali mencionadas. Podemos oferecer também

outros cursos a pedido, até o maximo de 2000mm.

@32...9100 @125...0160 @200...9250
£ BG OEE SW1
§ T ——
”)
sSw S
I R
B2 L2 G ‘
AM WH L8 + Stroke/Carrera/Curso E

(0] AM | OB BG B, JEE E G K IKK L, L, ORT SW | sw, | TG VD | WH
32 22 30 175 5 G1/8” | 48 29 12 M10x1,25 18 94 M6 x 1 10 16 32,5 4 26
40 24 35 175 | 6 G114 55 | 325 ]| 16 M12x1,25 20 105 M6 x 1 13 18 38 4 30
50 32 40 175 | 8 G1/4” 65 33 20 M16x1,5 25 106 M8 x 1,25 16 24 | 46,5 4 37
63 32 45 175 | 8 G 3/8” 78 |40,5| 20 M16x1,5 25 121 M8 x 1,25 16 24 56,5 4 37
80 40 45 185 | 10 | G3/8” 96 42 25 M20x1,5 32 128 M10x 1,5 21 30 72 4 46
100 40 55 185 | 10 | G1/2” | 116 45 25 M20x1,5 37 138 M10x 1,5 21 30 89 4 51
125 54 60 | 275 | 12 | G1/2” | 140 55 32 M27x2 45 160 M12x 1,75 27 41 110 6 65
160 72 65 34 18 | G3/4” | 180 58 40 M 36 x 2 60 180 M16 x 2 36 50 140 6 80
200 72 75 23 18 | G3/4” | 220 | 61 40 M 36 x 2 70 180 M16 x 2 36 55 175 7 95
250 84 90 27 21 G 280 67 50 M42x2 80 200 M20 x 2,5 46 65 220 10 105
320 96 110 28 20 G171 350 65 63 M48 x 2 90 220 M24 55 72 270 10 120
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Cilindros ISO 15552

VDMA 24562 Serie CN10

MiCRO

Cilindros de simples agao
Sem ima incorporado no pistao

W] =W

Mola dianteira
0.047.010.0--
0.048.010.0--
0.049.010.0--
0.050.010.0--

Mola traseira
0.047.020.0--
0.048.020.0--
0.049.020.0--
0.050.020.0--

WH S
26 94
30 105
37 106
37 121

Com ima incorporado no pistao

(%]

32
40
50
63

PR —S

Mola dianteira
0.047.210.0--
0.048.210.0--
0.049.210.0--
0.050.210.0--

Mola traseira
0.047.220.0--
0.048.220.0--
0.049.220.0--
0.050.220.0--

Cursos padrao: 25 e 50 mm.

Cursos intermediarios: até 50 mm sob pedido

S + Stroke/Carrera/Curso

* o ~ .
Simples agdo, mola traseira.
WH= WH + curso

Cilindros de simples agcao com haste passante

32
40
50
63

Sem ima
0.047.110.0--
0.048.110.0--
0.049.110.0--
0.050.110.0--

o R =

Com ima
0.047.310.0--
0.048.310.0--
0.049.310.0--
0.050.310.0--

WH S
26 94
30 105
37 106
37 121

S + Stroke/Carrera/Curso

WH + Stroke

Cursos padrao: 25 e 50 mm.

Cursos intermediarios: até 50 mm sob pedido

Cilindros de dupla agdao com haste passante
Sem ima incorporado no pistao

g — Of/—T —E—

Sem amortecimento Duplo amortecimento

32
40
50
63
80
100
125
160
200
250
320

0.047.13-.---
0.048.13-.---
0.049.13-.---
0.050.13-.---
0.051.13-.—
0.052.13-.--
0.033.13-.—--
0.034.13-.---

0.047.16-.---
0.048.16-.---
0.049.16-.--
0.050.16-.---
0.051.16-.---
0.052.16-.---
0.033.16-.---
0.034.16-.---
0.035.16-.---
0.036.16-.---
0.037.16-.-—-

Com ima incorporado no pistao

L8 + Stroke/Carrera/Curso

Carrera
Curso

WH + Stroke

%]

32
40
50
63
80
100
125
160
200
250
320

=

Sem amortecimento Duplo amortecimento

0.047.33-.---
0.048.33-.---
0.049.33-.-—-
0.050.33-.---
0.051.33-.---
0.052.33-.---
0.033.33-.-—
0.034.33-.---

=

0.047.36-.---
0.048.36-.---
0.049.36-.-—
0.050.36-.---
0.051.36-.---
0.052.36-.---
0.033.36-.-—
0.034.36-.-—-
0.035.36-.-—-
0.036.36-.---
0.037.36-.-—-

WH L8
26 94
30 105
37 106
37 121
46 128
51 138
65 160
80 180
95 180
105 | 200
120 | 220

1.3.0.2
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) Cilindros ISO 15552 -
M|CRO VDMA 24562 Série CN10

Cilindros de dupla agao com duplo pistao

Sem ima incorporado no pistao

II IIIII | L II A-IIIII | !

Sem amortecimento Duplo amortecimento

32 0.047.07-.—- 0.047.10-.—
40 0.048.07-.--- 0.048.10-.—- 4@: @ 7777777777777 @ 7777777777777 o
50 0.049.07-.— 0.049.10-.— @} . o o

63 0.050.07-.— 0.050.10-.— @ < ¥

80 0.051.07-.— 0.051.10-.—

100 0.052.07-.-—- 0.052.10-.--- WH ‘ 2 L8 + 2 Stroke/Carrera/Curso ‘
125 0.033.07-.— 0.033.10-.—- ‘ | |
160 0.034.07-.— 0.034.10-.—

200 = 0.035.10-.-

250 - 0.036.10-.---

Com ima incorporado no pistao

» = =
Sem amortecimento Duplo amortecimento

32 0.047.27-.--- 0.047.30-.--- 26 94
40 0.048.27-.--- 0.048.30-.--- 30 105
50 0.049.27-.--- 0.049.30-.--- 37 106
63 0.050.27-.--- 0.050.30-.--- 37 121
80 0.051.27-.--- 0.051.30-.--- 46 128
100 0.052.27-.--- 0.052.30-.--- 51 138
125 0.033.27-.--- 0.033.30-.--- 65 160
160 0.034.27-.--- 0.034.30-.--- 80 180
200 - 0.035.30-.--- 95 180
250 - 0.036.30-.--- 105 | 200

Cilindros de dupla agao duplex geminado

Para cilindros de didmetro 32 a 100 mm, ,}t,
ao ordenar considerar que os cédigos da Y
tabela descrevem somente o acessoério L @7 77777777777777 7@ "L B @ | B
de uniéo entre os cilindros. @ @ @
Para obter o conjunto completo é preciso 73{7
solicitar os cilindros por seus respectivos LF
codigos, selecionando-o deste catalogo. ‘ ‘ ‘ ‘
WH L8 + Stroke/Carrera/Curso w L8 + Stroke/Carrera/Curso WH
@ MiCRO L8 WH w
32 0.047.000.039 94 26 27
40 0.048.000.039 105 30 27
50 0.049.000.039 106 37 32
63 0.050.000.039 121 37 28
80 0.051.000.039 128 46 38
100 0.052.000.039 138 51 38
Para cilindros de diametro 125 e 160 mm, - - 777777777%@ @‘%f*f*f*f*f @ -
ao ordenar considerar que os cédigos da - ’—1 -
tabela descrevem o conjunto completo de E,ﬂ
Cllm.dms’ néo sendo preciso especificar WH ‘ L8 + Stroke/Carrera/Curso ‘ L8 + Stroke/Carrera/Curso ‘ WH
mais nada. | | i i |
= =il == == WH | Ls
Sem amortecimento Duplo amortecimento Sem amortecimento Duplo amortecimento
125 0.033.03-.--- / 0.033.03-.--- 0.033.06-.--- / 0.033.06-.--- 0.033.23-.--- / 0.033.23-.--- 0.033.26-.---/ 0.033.26-.--- 65 160
160 0.034.03-.--- / 0.034.03-.--- 0.034.06-.--- / 0.034.06-.--- 0.034.23-.--- / 0.034.23-.--- 0.034.26-.---/ 0.034.26-.--- 80 180
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Série CN10
Acessorios

Cilindros ISO 15552

VDMA 24562
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- Cilindros ISO 15552 Série CN10
MiCRO VDMA 24562 Acessorios

Montagem com pés (p ar) Codigos em negrito: Entrega imediata, salvo venda prévia.

@ MiCRO @AB| AH | AO

=

AU| E |L7| SA| TR | XA

24| 45 [ 30 | 142 | 32 | 144 - @ ******** *g’ e
28| 52 | 30 | 161 | 36 | 163| oae | w1 Z
32| 6536|170 | 45 [175] — =t 1 -

| 3

32|75 |35|185| 50 | 190 ‘

32 0.027.000.001 7

40  0.028.000.001 9 [36] 8
50  0.029.000.001 9

63  0.030.000.001 9 [50]13
80  0.031.000.001 12 163 ] 14
100  0.032.000.001 14 [71] 16
125 0.033.000.001 14 190 25
160  0.034.000.001 18 [115] 15
200 0.015.000.001 22 |135] 25
250 0.016.000.001 26 |165| 30
320  0.097.000.001 35 [200] 40

41] 95 |47 210 | 63 |215| 2O | |

41111553 | 220 | 75 | 230
250 | 90 | 270 XA + Stroke/Carrera/Curso
60 | 180 | 100| 300 | 115 | 320
70220 | 110| 320 | 135 | 345

SA + Stroke/Carrera/Curso

o= o | =
NID|e|S|w|o|o|o|o|s |~

S

&

S

o

~

=]

85 1350|162 390 | 200 | 425

Montagem com pés externos (par)

AT1
@  MICRO AB |AH|AO | AT |AT1| AU | E | SA | TR | XA - Ih
24 48| 142 ] 32 | 144 bol———— EW‘

28 | 55| 161 36 | 163 - g
170 | 45 | 175 O il

32 0.027.000.040 7 132|111
40  0.028.000.040 10 [36] 15
50  0.029.000.040 10 [45] 15

©|©[N~
©|©[N~
w
N
[=2}
(3]

63  0.030.000.040 | [ 10 [50] 15 32 [ 78185 50 | 190 | Ao ||| Au | n |
80  0.031.000.040 | | 12 |63]20 | 11[11| 41 | 96 | 210 | 63 | 215 ‘ ‘ SA + Stroke/Carrera/Curso ‘
100 0.032.000.040 | [145]71]25 11 11| 41 |116] 220 | 75 | 230

XA + Stroke/Carrera/Curso

Né&o normalizado

Montagem com pés internos (par)

@  MICRO AB1|AH|AO| AT [AT1| AU | E | SAT| TR | XAl

32 0.027.000.002 | | M6 [32[ 117 |7 |24 |48 60 | 32 | 103

40  0.028.000.002 | | M8 36| 15| 7 | 7|28 |55| 63 | 36 | 114

50  0.029.000.002 | | M8 [45] 15| 9 | 9 |32 | 65| 60 | 45 | 120 o e

63  0.030.000.002 | | M8 |50 (15| 9|9 |32 78] 75 | 50 | 135 - £
80  0.031.000.002 | |[M10]63]20 |11 11| 41 | 96| 68 | 63 | 144 SA1 + Stroke/CarreralCurso L ‘
100 0.032.000.002 | [M12[71[25[11[11] 41 [116] 78 | 75 | 154 XA1 + Stroke/CarreralCurso AU E

Néo normalizado

Montagem com flange dianteira (ou traseira)

%) MiCRO E |OFB|MF| R | TF | UF | W | ZF )
32 0.027.000.003 50 | 7 11032 ] 64 | 82 | 16 | 130 }gf 7%}’
40  0.028.000.003 57 | 9 [ 1036 | 72 | 93 | 20 | 145

50  0.029.000.003 68 | 9 [ 12 [ 45 | 90 [ 110 | 25 [ 155 -
63  0.030.000.003 81 | 9 [ 1250 | 100 [ 120 | 25 [ 170 =
80  0.031.000.003 101 |12 [ 16 | 63 | 126 | 150 | 30 | 190 w MF
100 0.032.000.003 121 [ 14 [ 16 | 75 | 150 | 180 | 35 | 205 2F + Stroke/Carrera/Curso
125  0.033.000.003 140 [ 16 [ 20 | 90 | 180 | 205 | 45 | 245

160  0.034.000.003 180 | 18 | 20 | 115 | 230 | 260 | 60 | 280
200 0.015.000.003 220 | 22 | 25 [ 135 | 270 | 315 | 70 | 300
250 0.016.000.003 280 | 26 | 25 | 165 | 330 | 380 | 80 | 330
320  0.097.000.003 349 | 33 | 30 [ 200 | 400 | 470 | 90 | 370
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o Cilindros ISO 15552 Série CN10
MiCRO v iyt Acessorios

Montagem baSCUI ante traseira fémea Cédigos em negrito: Entrega imediata, salvo venda prévia.

2 MiCRO CB|@CD| E |FL| L | MR | UB | XD

32 0.027.000.004 26 | 10 | 48 | 22 |12 | 11 44 | 142
40  0.028.000.004 28 | 12 | 55 | 25 | 15 | 13 | 51 | 160
50  0.029.000.004 32 | 12 |65 | 27 | 15 | 13 | 59 | 170
63  0.030.000.004 40 | 16 | 78 | 32 | 20 | 17 | 69 | 190
80  0.031.000.004 50 | 16 | 96 | 36 | 20 | 17 | 89 | 210
100  0.032.000.004 60 | 20 | 116 | 41 | 25 | 21 | 108 | 230 XD + Stroke/Carrera/Curso
125 0.033.000.004 70 | 25 | 140 | 50 | 30 | 26 | 128 | 275
160  0.034.000.004 90 | 30 [ 178 | 55 | 35 | 33 | 170 | 315
200 0.015.000.004 90 [ 30 /220 | 60 | 35 | 31 | 170 | 335
250 0.016.000.004 110 | 40 [ 280 | 70 | 44 | 41 | 200 | 375
320 0.097.000.004 120 | 45 [ 350 | 80 | 52 | 45 | 220 | 420

Montagem basculante traseira macho

gCD
o MiCRO @D E |EW | FL| L | MR | XD ey T E MR
32 0.027.000.005 10 | 48 [ 26 | 22 [ 12 | 11 | 142 i @:@ e ||
40  0.028.000.005 12 | 55 | 28 | 25 | 15 | 13 | 160 5l | 13
50  0.029.000.005 12 | 65 | 32 [ 27 | 15 | 13 | 170 ew | L
63  0.030.000.005 16 | 78 | 40 | 32 | 20 | 17 | 190 I
80  0.031.000.005 16 | 96 | 50 | 36 | 20 | 17 | 210 \ R
100 0.032.000.005 20 [ 116 | 60 | 41 | 25 | 21 | 230 XD + Stroke/Carrera/Curso
125 0.033.000.005 25 | 140 [ 70 | 50 | 30 | 26 | 215
160 0.034.000.005 30 | 178 | 90 [ 55 | 35 | 33 | 315
200 0.015.000.005 30 | 220 | 90 [ 60 | 35 | 31 | 3%
250  0.016.000.005 40 | 280 | 110 [ 70 | 44 | 41 | 375
320  0.097.000.005 45 | 350 | 120 | 80 | 52 | 45 | 420
Suporte lateral para basculante fémea
EM
——
2 MiCRO CA |GCK|EM|G, |G,| G, | H, | K, | K, | R, | @S, ;ﬁ
@ss ﬁ
32 0.027.000.006 | [32 [ 10 [26|21[18| 31| 8 | 38 | 50 | 10 | 6,6
40  0.028.000.006 | | 36 | 12 | 282422 35 |10 41 | 53 | 11 | 6,6 T m
50  0.029.000.006 | | 45 | 12 |32 [33[30] 45 |12 50 | 64 | 13 | 9 ‘\ K1 \‘
63  0.030.000.006 | | 50 | 16 | 40 |37 35|50 |12 | 52 | 66 | 15 | 9 K2
80  0.031.000.006 | | 63 | 16 | 50 [47 40| 60 | 14 | 66 | 85 | 15 | 11
100 0.032.000.006 | | 71 | 20 [60 | 55|50 70 [ 15| 76 | 94 | 19 | 11
125 0.033.000.006 | | 90 | 25 |70 | 70|60 | 90 | 20 | 94 | 122|225 14
160  0.034.000.006 | | 115| 30 |90 | 07|88 | 126| 25 | 118 | 153 | 31,5| 14
Pino para basculantes
X
%} MiCRO QEK EL L2 ]
32 0.007.000.007 10 455 3,25 ,IB o
40  0.008.000.007 12 52,5 3,25 L2 H EL H L2
50  0.009.000.007 12 60,5 3,25 f f
63  0.010.000.007 16 70,6 37
80  0.011.000.007 16 90,6 37
100 0.012.000.007 20 110,7 4,15
125 0.013.000.007 25 130,7 4,15
160 0.014.000.007 30 170,8 4,6
200 0.015.000.007 30 170 -
250  0.016.000.007 40 200 -
320  0.097.000.007 45 222 9
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o Cilindros ISO 15552 Série CN10
MiCRO v iyt Acessorios

Montagem basculante intermediaria (tubo perfilado)

Cadigos em negrito: Entrega imediata, salvo venda prévia.

XV Js
] MiCRO ™ | TL | UW | @TD | JS —

32 0.047.000.009 66 | 80 | 50 | 12 | 60 | 12 | 22 4 L
40  0.048.000.009 77 | 88 | 63 | 16 | 70 | 16 | 28

50  0.049.000.009 84 96 75 | 16 | 88 | 16 | 28

63  0.050.000.009 96 99 90 | 20 | 100 | 20 | 36
80  0.051.000.009 106 | 114 | 110 | 20 | 120 | 20 | 36
100  0.052.000.009 118 | 122 | 132 | 25 | 140 | 25 | 44

XV

O caodigo da tabela refere-se ao acessoério de montagem basculante. O
cilindro devera ser solicitado em separado no modelo com tubo perfilado
(conforme tabelas das péaginas 1.3.01 a 1.3.0.3).

Solicitar o conjunto montado.

Montagem basculante intermediaria (tubo cilindrico com tensores)

Js

XV —
0] MiCRO ) max+ | ™M | TL | UW | @TD | JS
min. curso L 2 I
32 0.027.000.009 66 80 50 12 52 12 | 22
40  0.028.000.009 77 88 63 16 64 16 | 28 1
50  0.029.000.009 84 96 75 16 78 16 | 28
63  0.030.000.009 96 99 90 20 89 20 | 36 xv \

80  0.031.000.009 106 14 | 110 | 20 | 112 | 20 | 36
100  0.032.000.009 118 122 | 132 | 25 | 130 | 25 | 44
125 0.013.000.024 144 146 | 160 | 25 | 158 | 25 | 48
160  0.034.000.009 168 172 1 200 | 32 | 200 | 32 | 60

O caodigo da tabela refere-se ao acessoério de montagem basculante. O
cilindro deveréa ser solicitado em separado no modelo com tubo cilindrico
com tensores (conforme tabela da pagina 1.0.1.7).

Solicitar o conjunto montado.

Montagem basculante dianteiro (ou traseiro)

] MiCRO D, | Js, |@TD| TL | ™, | UW, | Xz
32 0.027.000.008 18 | 16 | 12 | 12 | 50 | 486 | 128 | — KB E—— —
40  0.028.000.008 20 | 20 | 16 | 16 | 63 | 547 | 145

50  0.029.000.008 25 24 16 | 16 | 75 | 668 | 155

63  0.030.000.008 25 | 24 | 20 | 20 | 90 | 778 | 170 X + Stroke/CarreralCurso
80  0.031.000.008 32 | 28 | 20 | 20 | 110 | 98 | 188
100 0.032.000.008 32 | 38 | 25 | 25 | 132 | 120 | 208

125 0.033.000.008 40 50 25 | 25 | 160 | 145 | 250
160  0.034.000.008 50 60 32 | 32 | 200 | 185 | 290

] MiCRO A|B | B, | C|@D,|E|H|H, @] u \gm\ ou
P R B
IO w1
32 0.027.000.014 | [32]46| 18 [105]66| 7 |30 15| 12 | 1 j@t, | | | =
40  0.028.000.014 | [36]55| 21 | 12| 9 | 9 | 36| 18| 16 | 15 N a I B

50  0.028.000.014 | [36(55| 21 | 12| 9 |9 36| 18| 16 | 15 \
63  0.030.000.014 | [42[65| 23 |13 [ 11 |11 [40| 20| 20 | 18
80  0.030.000.014 | [42]65| 23 | 13 | 11| 11 40| 20 | 20 | 18 |8t | B2
100 0.032.000.014 | [50|75[285] 16 | 14 | 13]50 | 25 | 25 | 20
125 0.032.000.014 | [50|75(285] 16 | 14 | 13|50 | 25 | 25 | 20
160 0.034.000.014 | [60] 92| 40 [22,5( 18 | 1760 |30 | 32 | 26

[9)
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o Cilindros ISO 15552 Série CN10
MiCRO v iyt Acessorios

Montagem basculante traseira fémea estreita

o MiCRO B, | B, |@N| E | FL | L |R

32 0.027.000.032 14 134110 | 45 | 22 | 12 | 11 | 142
40  0.028.000.032 16 140 | 12 | 65 | 25 | 15 | 13 | 160
50  0.029.000.032 21 | 45|16 | 65 | 27 | 17 | 13 | 170
63  0.030.000.032 21 |51 )16 | 765 | 32 | 20 | 17 | 190
80  0.031.000.032 25 | 65|20 | 95| 36 | 20 | 17 | 210
100  0.032.000.032 25 | 75|20 | 115 | 41 25 | 21 | 230
125 0.033.000.032 37 |97 | 30 | 140 | 50 | 30 | 26 | 275
160  0.034.000.032 43 [122| 35 | 183 | 55 | 215 | 32 | 315

XD + Stroke/Carrera/Curso

JCN
1 z
7] MiCRO @CN| E, |EN| FL | LH | XD | Z g i
129 —_———— - - i
32 0.027.000.013 10 45 14 22 12 142 15 g
40  0.028.000.013 12 55 16 25 15 160 18
50  0.029.000.013 16 65 | 21 27 17 170 20 L}ﬂk
63  0.030.000.013 16 | 75 [ 21 [ 32 | 20 | 190 | 23 i
80  0.031.000.013 20 9 | 25 | 36 22 | 210 27 XD + Stroke/Carrera/Curso
100 0.032.000.013 20 15 | 25 4 25 230 30
125 0.033.000.013 30 | 140 | 37 50 30 | 275 40
160  0.034.000.013 35 178 | 43 | 565 | 35 | 3165 | 44
Suporte lateral com articulagao para basculante fémea estreito
7] MiCRO CH|@CN|EN|ER| EU |G, |G, | G, |H, | H,| K, | K, | @S,
G1

32 0.027.000.031 32| 10 | 1415]10,5/2118]31/16|10/38|51| 6,6

40  0.028.000.031 36| 12 |16 18] 12 |24]22|35|16|10| 41|54 | 6,6 255 . @
50  0.029.000.031 45| 16 |21[20| 15 {33/30|45(23|12]50 /65| 9 —t L T

63  0.030.000.031 50| 16 |21]23] 15 |37]35|5023]12|52|67| 9 aay ™

80  0.031.000.031 63|20 | 25|27 | 18 |47 |40|60|32|14|66|86| 11
100  0.032.000.031 71120 |25]30] 18 |55]50|7033/15/76[96| 11
125 0.033.000.031 90| 30 |37 25| 40 | 70|60 |90 50|20 94 (124| 14
160  0.034.000.031 115 35 143 (28| 44 |97 |88|126|70| 25 |118/156] 14

hcd

Pino para basculantes estreitos

4
@ MiCRO OEK | oD4 | L1 | L2 | 1B | W #ﬂ 8
32 0.027.000.033 10 | 3 | 325 | 45 | 4 | 14 @ 1:@;{
40 0.028.000.033 2 ] 4 | 8 | 6 | 4 | 1 L ‘ L H s
50  0.029.000.033 6 | 4 | 4 | 6 | 5 | 20 : !
63  0.030.000.033 6 | 4 | 40 | 6 | 5 | 20
80  0.031.000.033 20 | 4 | 63 | 6 | 6 |
100 0.032.000.033 20 | 4 | 73 | 6 | 6 | %
125 0.033.000.033 0 | 6 | 9% | 9 | 7 | %
160 0.034.000.033 % | 6 | M9 | 9 | 7 | 4
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o Cilindros ISO 15552 Série CN10
MiCRO v iyt Acessorios

Suporte lateral para basculante intermediério Codigos em negrito: Entrega imediata, salvo venda prévia.
Acoplamento para garfo SOP.nd2
£ncO
@D1  MICRO A | Bl | B2 |@D2| F | H2 |H3 i E
10 0.007.000.014 | | 32 | 42 | 95 | 55 | 95 | 22 | 10 il
12 0.008.000.014 3% [ 48 [15] 66 | 11 [ 25] 12 B2
16 0.009.000.014 50 [ 66 [154] 9 | 15 [ 36 | 16 -
20 0.011.000.014 63 [ 83 [192] 11 [ 19 [ 41 ]2
25  0.013.000.014 75 [ 100 [ 24 | 16 | 24 | 50 [ 25
30 0.014.000.014 9 [120 [ 20 [ 18 | 29 [ 57 [ 30
N&o normalizado
Garfo Garfo com rétula Pino rotulado para Porca
para haste para haste haste para haste
SW4 E §
SWA ‘ 8 KK
ol 0\
e — i 1)
‘ Sw3 ‘ B3 ‘ ‘ ‘ | B s *u B3
| T
MiCRO MiCRO MiCRO MiCRO
M10 x 1,25 0.007.000.010 M10x 1,25  0.007.000.012 M10x 1,25  0.007.000.023 M10x 1,25  0.007.000.011
M12 x 1,25 0.008.000.010 M12x125  0.008.000.012 M12x125  0.008.000.023 M12x125  0.008.000.011
M16 x 1,5 0.009.000.010 M16 x 1,5 0.009.000.012 M16 x 1,5 0.009.000.023 M16 x 1,5 0.009.000.011
M20 x 1,5 0.011.000.010 M20 x 1,5 0.011.000.012 M20 x 1,5 0.011.000.023 M20 x 1,5 0.011.000.011
M27 x 2 0.033.000.010 M27 x 2 0.033.000.012 M27 x 2 0.033.000.023 M27 x 2 0.033.000.011
M36 x 2 0.014.000.010 M36 x 2 0.034.000.012 M36 x 2 0.014.000.023 M36 x 2 0.014.000.011
M42 x 2 0.016.000.010 M42 x 2 0.016.000.011
M48 x 2 0.097.000.010 M48 x 2 0.097.000.011
DKK A| B |B | B |B,|9CN| CE |CF|CH|@CK| E | EF [EN| EU |ER| G | I | L [LE|SW,|SW,|sw,|sw,
M10x1,25 [ 21 [ 46 [ 20 [25 [ 5[ 10 | 40 | 43 [ 10 [ 10 [ 31 | 12 [ 14| 105 [ 28 |57 [ 2 | 71 [20] 16 [ 30 | 19 | 12
M12x1,25 |24 | 46 | 24 [30 | 6 | 12 | 48 |50 | 12 [ 12 [32 | 14 |16 12 [32 |66 | 2 | 75 |24] 18 [ 30 | 19 | 12
M16x1,5 |33 [ 63 [32 39| 8] 16| 64 | 64 | 16 | 16 | 44 | 19 | 21| 15 |42 |85 [ 2 [103[32] 24 [ 41|30 | 19
M20x1,5 |40 [ 71 [ 40 [48 [10] 20 [ 80 | 77 | 20 | 20 [ 53 | 25 [ 25| 18 |50 [102] 2 [ 119 [40] 30 [ 41 | 30 | 19
M27x2 |51 [104] 55 |65 [12] 30 | 110 [110 | 30 | 30 [ 76 | 38 [37 | 25 |70 |145] 4 |[170 |54 41 | - | - | 32
M36x2 |56 [122] 70 |78 [18] 35 [ 144 [125| 35 | 35 [ 93 | 44 | 43| - - | - Jal2s5]72]80 ] - [ - [3
Ma2x2 | -] - 8| -J21] - J168] - [4a0 40 [ - [ 77 ] - - ST - Jeales ] -1 -] -
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° Cilindros 1SO 15552 Série CN10
MICRO VDMA 24562 Acessorios

Suporte para O sensor magnético DMR Codigos em negrito: Entrega imediata, salvo venda prévia.
Para tubo Para tubo
(0] perfilado (0] cilindrico com tensdes

série DMR série DMR

32...100 0.047.000.017 32-40 0.027.000.017

125 0.033.000.017 50-63 0.027.000.017

160 0.034.000.017 80-100 0.029.000.017

125 0.031.000.017

160 0.033.000.017

200 0.015.000.017

250 0.016.000.017

320 0.097.000.017

1%,

@32...0100 (para KT, ©32...0100 (DMR) @125...9160 (DMR) @32...9250 (DMR)
montagem direta) Tubo perfilado Tubo cilindrico com
tensées

Kits de reparo

Reparo para cilindro Reparo para o . P

(4] de simples ou sistema de ConJunt‘o ima
dupla agéo (1) amortecimento (2) para pistao

32 0.047.000.101 0.047.000.102 0.047.000.103
40 0.048.000.101 0.048.000.102 0.048.000.103
50 0.049.000.101 0.049.000.102 0.049.000.103
63 0.050.000.101 0.050.000.102 0.050.000.103
80 0.051.000.101 0.051.000.102 0.051.000.103
100 0.052.000.101 0.052.000.102 0.052.000.103
125 0.033.000.101 0.013.000.102 0.013.000.103
160 0.034.000.101 0.034.000.102 0.014.000.103
200 0.035.000.101 - 0.035.000.103
250 0.036.000.101 - 0.036.000.103
320 0.097.000.101 - 0.097.000.103

1) Serve para cilindros com ou sem amortecimento.
(2) O kit serve para “um” sistema de amortecimento; solicite dois kits se o cilindro
for de amortecimento duplo.
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o Cilindros ISO 15552 Série CN10
MICRO VDMA 24562 Bloqueio da haste

] oo T Dispositivos de bloqueio para montagem
sobre cilindros normalizados VDMA 24562

Forga de bloqueio........... Garantida por uma mola interna, atua na
auséncia de sinal pneumatico

Pressao de trabalho ....... 4,5...10 bar

Montagem Orificios compativeis com as montagens da

série

IMPORTANTE ................ Ao solicitar este produto, levar em conside-
-ragao que o cilindro pneumatico deve
ser construido especialmente com a haste
prolongada.
O cilindro deve ser solicitado com seu respec-
tivo cddigo complementado com os digitos
para execugdes especiais, conforme pagina
1.01.7
Ex. 0.047.260._ _ _/100/040 + 0.027.000.034
Recomendamos solicitar o conjunto montado

- O bloqueio é preciso e seguro, mesmo com variagbes na pressdo, ja que a forga do
. Forca de dispositivo de bloqueio é sempre maior que a do cilindro.
4 MiCRO bloqueio (N) - A preciséo e a repetibilidade da distancia de parada depende exclusivamente do tempo de
resposta da seqiiéncia do sinal.
32 0.027.000.034 600 - Antes de acionar o bloqueio, aconselha-se diminuir a velocidade do cilindro para minimizar
40 0.028.000.034 1000 a energia cinética.
50 0.029.000.034 1500 - Durante o bloqueio, recomenda-se que a pressdo nas camaras do cilindro esteja
63 0.030.000.034 2200 equilibrada.
80 0.031.000.034 3000 - O bloqueio pode ser mantido indefinidamente, pois ndo depende da pressdo. Entretanto
100 0.032.000.034 5000 néo devera ser utilizado como um elemento de seguranga.
125 0.033.000.034 7000 - Para instalagdo em circuitos pneumaticos e frequencia de operagéo superior a 1
ciclo/min. consulte nosso Departamento Técnico.
NOTA: O cédigo do quadro acima 7 J2
refere-se apenas ao bloqueador. L7 K1
I i ——
| I } oH1
‘ 3
/
I
=J |
] S 3
[ —- ‘ ;
IEE‘{JE:Q e ———1 —
AR 4
(it V[ gpmooooooooooootoooa |
A
- H k2 | F3
L4 ‘ LB‘ L2 ‘L1 X+Stroke/Carrera/curso
G1
(0] A|/B|F |F|FI|F|F |F|G|G |G| G, |G OHGH, gl J | J, K| K, | L L L |L|L|N|X
32 22 12632516 40 |42 25 | 8 | M6 | 48 | 50 | 96 | 4 |30|275|M10x125|10 | 227 |12 | M5 | 8 | 28| 12 | 10 | 32 | M5 | 94
40 24 130 | 38 |21 |46 45|29 |10 | M6 | 56 | 58 | 103 | 4 | 35 | 315 | M12x125 |13 | 27,7 |16 | M5 | 10 | 33 | 12 | 10 |355| M5 | 105
50 32 |37 46524 |54 |115] 35 |12 | M8 | 68 | 70 | 127 | 4 |40 | 36 | M16x1,5 | 16 | 32,7 | 20 | G1/8" | 15 | 39 | 16 | 12 | 47 | M6 | 106
63 32|37 |565|32|55|75|425|14 | M8 | 82 | 85 |1515| 4 | 45| 44 | M16x1,5 | 16 | 41 | 20 | G1/8" | 15 |40 | 15 | 12 | 49 | M8 | 121
80 40 | 46 | 72 | 44 | 70 | 10 |52,5| 16 |M10| 99 | 104 |1815| 4 | 45| 53 | M20x15 | 21 | 49,7 |25 | G1/8" | 16 | 58 | 16 | 20 | 62 | M8 | 128
100 40 | 51| 89 | 60|70 | 10| 65 | 16 | M10| 120 |129| 207 | 4 | 55| 58 | M20x15 | 21 | 54,7 | 25 | G1/8" | 16 | 58 | 20,5 |20,5| 67 | M8 | 138
125 54 165|110 | 75|95 | 11| 75 | 20 | M12 | 140 | 149 | 227 | 4 | 60 |675| M27x2 |27 | 64,9 |32 | G1/8" | 25|70 | 27 | 32 | 85 |M10| 160
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o Cilindros ISO 15552 Série CN10
MICRO VDMA 24562 Guias H tipo JB

] oo T Dispositivos antigiro para montagem sobre
cilindros normalizados VDMA 24562. Supor-
tam cargas e momentos importantes

(T Com buchas de guia de material sintético
(tipo JB-I) ou com rolamentos lineares de
esfera recirculantes (tipo JB-R)

Montagem...........cccceenee Orificios nas quatro faces compativeis com as monta-

gens da série; permitem sua combinagéo obtendo guias \

em mais de um eixo (tipo manipulador cartesiano) % \ ’
Curso maximo ................ 500 mm . -

T ~ . . VY

Ligacdo a haste.............. Flutuante com compensacéo axial e radial s G .
Materiais Aluminio anodizado, guias de ago cromado ¥ )

(aco temperado e cromado na versdo JB-R), N \

buchas de material sintético
IMPORTANTE ................ O cilindro deve ser pedido pelo seu respectivo codigo

Ao efetuar um pedido, substitua os tragcos dos codigos pelo valor do curso do cilindro a ser
guiado, expresso em mm, com zeros a esquerda se for menor que treis digitos. Ex.: um guia

H com buchas sintéticas para um cilindro 0.047.030.050, deve-se pedir 0.047.980.050. N T n —
—e
Com bucha Com rolamentos de ‘w>f % ﬂ
1] de material sintetico esferas recirculantes M H S S ]
tipo JB-I tipo JB-R -
32 0.047.980.--- 0.047.990.--- M
40 0.048.980.--- 0.048.990.---
50 0.049.980.--- 0.049.990.---
63 0.050.980.--- 0.050.990.--- NOTA: O cédigo do quadro ao
80 0.051.980.--- 0.051.990.--- lado refere-se ao conjunto de
100 0.052.980.--- 0.052.990.--- guias (sem o cilindro). .
s
R S 1000 ——
- ou aQ g 900 N\ =1
T \ | § 800N 280100 |
T i / i i 263 —
J 5 7 700
—* i j} ¥ ® $‘$/l 600 @50 1
- e = | 19— 9y ENEE ey TR
1 | ~ \ 300
R ou 200 — —
100
J+Stroke/Carrera/Curso I 1
s 0 100 200 300 400 500 600
| / ——— - Distancia X(mm)
D E F M «
. ] ! ) Guias H tipo JB-I
ih SW2 1—* ‘$777 777777 77777 777777777777 ?
i SWi1 T FAT 0 Z 60 I
e TR =S o
! & ey - 5
| 8 e 2 @’LJ i & 40 N 250
3 Ly — e i e © 400 a 240
1 1 i i G e o -
i JL I )K 300 NN —
250
T ou 2001 i
R 150 <
Z1+Stroke/C ra/Ci 100
+!
z troke/Carrer urso 50 i :
Z+Stroke/Carrera/Curso 0 100 200 300 400 500
Distancia X(mm)
(*)O usuério pode usinar furos adicionais nos eixos indicados, para fins de fixagdo Guias H tipo JB-R
[%] A B C D E F G H | J |GK| M| ON | QO |P|Q|R|S|SW/|SW, T | QU Y z Z1
32 97 | 90 74 |12 | 18 | 24 | 125 | 50 | 45155 | 12 | 76 1 66 |65 7832561 15 | 16 | 43 | M6 | 505 | 6445 | 94
40 M5 | 110 | 8 |12 | 25 | 28 | 140 | 58 |54 | 170 | 16 | 81 1 66 [65)84 |38 6915 | 18 | 11 | M6 | 585 | 7445 | 105
50 137 1 130 | 104 | 15 | 25 | 34 | 150 | 70 | 63 | 188 | 20 | 79 | 15 9 9 |100/465| 85| 19 | 24 | 188 | M8 | 70,5 | 89+10 | 106
63 152 | 145 | 119 | 15 | 25 | 34 | 182 | 85 |80 ]220| 20 |11 | 15 9 9 1105565100 19 | 24 | 153 | M8 | 855 [ 89+10 | 121
80 189 | 180 | 148 | 20 | 30 | 40 | 215 | 105 |100| 258 | 25 |128| 18 1 111130 72 |130] 27 | 30 | 21 | M10 | 106 |110+10] 128
100 2131200 | 172 | 20 | 30 | 40 | 220 | 130 |120| 263 | 25 |128| 18 11 111150 89 |150| 27 | 30 | 24,5| M10 | 131 |115+10] 138
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MiCRO Cilindros de impacto Série CN10

] oo T Cilindros pneumaticos de agéo por impacto
Temperatura ambiente.... -20...80 °C (-4...176 °F) c%?‘?enda
Temperatura do fluido..... Max. 80 °C (176 °F) 2
Fluido......ovvvieviieieeeieeene. Ar comprimido filtrado com ou sem lubrificagdo
Pressao de trabalho ....... 2...10 bar (29...145 psi)
Circuitos de comando..... Manual, semi-automatico ou automatico
Diametros (mm).............. 50 J 80 @100 =
Energia........cccccoveveenennen. 24 Nm 78 Nm 112 Nm - >
FreqUéncia.......cccccceee...... Max. 2 Hz
CUISO ..o 190 mm é o curso livre; a maxima energia é

alcangada quando os cilindros percorrem os

primeiros 80 mm de curso
Materiais.......ccccccvvveeennn.. Tampas e pistdes injetados em aluminio,

haste de ago SAE 1040 cementado e tempe-

rado, tubo de aluminio perfilado, guarnigdes

de poliuretano

Os valores de energia foram obtidos com ensaios a uma pressdo de 6 bar e curso livre até o impacto de 80 mm.

o IZE Kit de 2B |BG| G | E |QEE|@1| J |@K|L2|L3| M | N | R | @RT @s | TG |VD
reparo

50 0.049.500.000  0.049.000.105 40 |17,5)/ 33 | 65 |[G1/4” 10 | 18 | 20 | 25 | 25 | 348 | 290 | 10 | M8x1,25 | M5x0,8 |46,5| 4
80 0.051.500.000  0.051.000.105 45 |18,5| 42 | 96 |G3/8"| 16 | 27 | 28 | 32 | 28 | 366 | 309 | 15 | M10x1,5 | M6x1 72
100  0.052.500.000  0.052.000.105 55 |18,5| 45 | 116 |G 1/2"| 20 | 32 | 32 | 37 | 33 | 373 | 317 |17,5| M10x1,5 | M8x1,25| 89 | 4

I

@EE

SCEE

(5

Energia necessaria para o puncionamento de furos

E=3,14.D.E2.T.K.10?

E: Energia necessaria (Nm)

D: Didmetro do furo (mm)

E: Espessura da chapa (mm)

T: Resisténcia ao cisalhamento do material (N/mm?)
K: Constante (para metais 0,5)

Nota: Adotar um cilindro de impacto com capacidade pelo menos 50% maior que a calculada.

A e

V|V
@

Circuito manual Circuito semi-automatico Circuito automatico
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Atuadores rotativos Série CN10

MiCRO

Atuador pneumatico de dupla agéo (oscilador
pneumatico). Opcional com regulagéo fina de
angulo de giro

-20...80 °C (-4...176 °F)

Max. 80 °C (176 °F)

Ar comprimido filtrado com ou sem lubrificagdo
2...10 bar (29...145 psi)

Temperatura ambiente....
Temperatura do fluido.....
Fluido.......cooviiie
Presséo de trabalho

Angulos de rotaggo......... 90° 180°  360°
Tolerancias de giro ......... +2°/-0°

Tolerancias de regulag.. +0°/-10°

Torque (a 6 bar).............. Ver tabela

Montagem...........ccccoeonee Tanto as tampas como o corpo central possuem
orificios com roscas que admitem algumas das

montagens da série

Sensor magnético........... Ver pagina 1.5.7.1

Materiais..........cccceeevnenn. Tampas e pistdes injetados em aluminio, pinhdo
e cremalheira de agco SAE 4140 beneficiado, tubo
de aluminio perfilado, guarnigdes de poliuretano
BG
| H ‘ H
S | —
Com Com Com regulagao fina, ] | 774777 777777 e
(4] :D: amortecimento  amortecimento amortecimento & & S
eima eima —1
VD
90°  0.047.420.090  0.047.430.090  0.047.430.090/100/060 »FL
32 180°  0.047.420.180  0.047.430.180  0.047.430.180/100/060
360° 0.047.420.360  0.047.430.360  0.047.430.360/100/060
90°  0.048.420.090  0.048.430.090  0.048.430.090/100/060
40 180°  0.048.420.180  0.048.430.180  0.048.430.180/100/060
360°  0.048.420.360  0.048.430.360  0.048.430.360/100/060 L1 L1
90°  0.049.420.090  0.049.430.090  0.049.430.090/100/060
50 180°  0.049.420.180  0.049.430.180  0.049.430.180/100/060
360°  0.049.420.360  0.049.430.360  0.049.430.360/100/060
90°  0.050.420.090  0.050.430.090  0.050.430.090/100/060 o L
63 180°  0.050.420.180  0.050.430.180  0.050.430.180/100/060 +r 4t
360°  0.050.420.360  0.050.430.360  0.050.430.360/100/060 o i
90°  0.051.420.090  0.051.430.090  0.051.430.090/100/060
80 180°  0.051.420.180  0.051.430.180  0.051.430.180/100/060 il -
360° 0.051.420.360  0.051.430.360  0.051.430.360/100/060 ] |
1 |
oM
90°  0.052.420.090  0.052.430.090  0.052.430.090/100/060 ‘»
100 180°  0.052.420.180  0.052.430.180  0.052.430.180/100/060 ‘ 4 ‘
360° 0.052.420.360 0.052.430.360  0.052.430.360/100/060
90°  0.033.420.090  0.033.430.090  0.033.430.090/100/060 -
125 180°  0.033.420.180  0.033.430.180  0.033.430.180/100/060
360° 0.033.420.360 0.033.430.360  0.033.430.360/100/060
90°  0.034.420.090  0.034.430.090  0.034.430.090/100/060 @
160 180°  0.034.420.180  0.034.430.180  0.034.430.180/100/060 [ R
360° 0.034.420.360  0.034.430.360  0.034.430.360/100/060 "
L
@ Torque A| B |BG| C |@ | E |@GEE| F |G |H |@I|K L1/ @M |N| O |@P|VD
(Nm) 90° | 180° | 360°
32 7.2 50 | 70 [17,5[325| M6 | 25 |G1/8"| 45 |30 [ 16 |14 | 11 [ 237 [ 284 | 379 [ 11| M5 [ 5] 16 |30 | 4
40 13,6 55 | 80 [17,5] 38 | M6 |27,5|G1/4" | 52,5 |35 |18 | 18 | 14 | 269 | 325 | 438 [ 12 | M6 | 6 |20,2| 35 | 4
50 24,7 65 | 95 [17,5]46,5| M8 |325|G1/4"| 62,5 | 40 [ 18 | 22 | 17 | 290 | 355 | 487 [ 14 | M6 | 6 |24,2]| 40 | 4
63 44,9 75 | 110 [17,5]56,5| M8 |37,5|G3/8"| 72,56 | 40 [ 20 | 25 | 19 | 324 | 400 | 550 | 10 | M8 | 8 [27,5| 45 | 4
80 108,6 100 | 150 [18,5| 72 | M10 | 50 [G3/8"| 100 [ 50 | 22 | 30 [ 24 | 400 | 513 [ 739 | 10 | M8 [ 8 [32,5| 45 | 4
100 183,8 115 [ 170 [ 18,5 89 | M10 [ 57,5 [G1/2"|[112,5] 50 | 25 | 35 | 27 | 435 | 558 | 803 | 22 | M10 [ 10 |37,9] 55 | 4
125 353,4 140 | 205 | 27,5| 110 | M12 | 70 [G1/2"| 135 | 65 | 30 | 45 | 36 | 518 | 669 | 971 | 29 | M12 | 14[48,3[ 30 | 6
160 723,8 180 | 260 | 34 | 140 | M16 | 90 [G3/4"| 170 | 80 | 40 [ 60 | 46 | 631 | 819 | 1196 | 29 | M16 | 18 [63,7| 65 | 6
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MiCRO

Cilindros compactos

Série C16

] oo T, Cilindros pneumaticos compactos de simples
e dupla agéo, com haste simples ou passante
Diametros ......cccvvevveeennn.. Simples agdo: 12 a 63 mm
Dupla agdo: 20 a 100 mm g
Temperatura ambiente.... -20...80 °C (-4...176 °F) .. '
Temperatura do fluido..... Max. 80 °C (176 °F) .
Fluido.....cccoeeeiiiiiiees Ar comprimido filtrado e lubrificado B |}
Press&o de trabalho 0,5...10 bar (7,3...145 psi) @
Materiais.......cccccveveeenn.n. Tampas de aluminio, tubo de ago inoxidavel
(9 12 a 50 mm), tubo de aco SAE 1040 (< 63 [}
a 100 mm), haste de ago inoxidavel AISI 304
(9 12 e 20 mm), haste de ago cromado (J 32 \ )
a 100 mm), pistdo de aluminio, guarnigbes
de NBR
Cilindros de simples agao
Haste simples Haste simples Haste simples Haste simples Haste simples
0 :%]j curso 5n:)m curso 10n?|m curso 15rﬁm Ccurso 20r‘r)1m curso 25n?|m
12 0.003.120.005 0.003.120.010 0.003.120.015 - -
20 0.005.120.005 0.005.120.010 0.005.120.015 - -
32 0.007.120.005 0.007.120.010 - 0.007.120.020 0.007.120.025
50 0.009.120.005 0.009.120.010 - 0.009.120.020 0.009.120.025
63 0.010.120.005 0.010.120.010 - 0.010.120.020 0.010.120.025

:

20
32
50
63

Haste dupla Haste dupla Haste dupla
curso 5mm curso 10mm curso 20mm

0.005.190.005 0.005.190.010 -
0.007.190.005 0.007.190.010 -
0.009.190.005 0.009.190.010 0.009.190.020
0.010.190.005 0.010.190.010 0.010.190.020

Haste dupla
curso 25mm

0.010.190.025

Cilindros de dupla agao

20
32
50
63
80
100

=0

Haste simples Haste simples Haste simples
curso 5mm curso 10mm curso 20mm

0.005.150.005 0.005.150.010 0.005.150.020
0.007.150.005 0.007.150.010 0.007.150.020
0.009.150.005 0.009.150.010 0.009.150.020
0.010.150.005 0.010.150.010 0.010.150.020
0.011.150.005 0.011.150.010 0.011.150.020
0.012.150.005 0.012.150.010 0.012.150.020

Haste simples
curso 30mm

0.009.150.030
0.010.150.030
0.011.150.030
0.012.150.030

Haste simples
curso 40mm

0.010.150.040
0.011.150.040
0.012.150.040

Haste simples
CUrso max.

0.007.150.025
0.009.150.035
0.010.150.045

0.012.150.050

20
32
50
63
80
100

Haste dupla Haste dupla Haste dupla
curso 5mm curso 10mm curso 20mm

0.005.320.005 0.005.320.010 -
0.007.320.005 0.007.320.010 -
0.009.320.005 0.009.320.010 0.009.320.020
0.010.320.005 0.010.320.010 0.010.320.020
0.011.320.005 0.011.320.010 0.011.320.020
0.012.320.005 0.012.320.010 0.012.320.020

Haste dupla
curso 25mm

0.011.320.025

Haste dupla
curso 30mm

0.010.320.030

0.012.320.030

Haste dupla
curso 35

0.012.320.035
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Cilindros compactos Série C16

2G 2R 23]

+ Stroke
Carrera
Curso

C L+Stroke C+ E
8‘3:8?)'3 Stroke  Stroke
Carrera  Carrera
Curso Curso
g12 @ 20...100 @ 20...100 Haste passante
(%] Kits de reparo
(0] DA B C E aG H gl aJ L (6] IR
12 0.003.000.108
20 8 M5x0,8x10 5 34 40 7 M4x0,7 32 19 29 M5x0,8 gg gggiggg:gg
32 12 M8x1,25x13 7 50 60 10 M5x0,8 47 29 42 G 1/8” 50 0.009.000.108
50 20 M12x1,75x 20 9 70 80 17 M6 x1 66 29 41 G1/8 63 0.010.000.108
63 20 M 12x1,75x 20 9 88 100 17 | M8x125 | 84 29 41 G 1/8” 80 0.011.000.108
80 28 M20x2,5x28 12 104 | 120 24 M8x1,25 | 102 39 53 G 1/4” 100 0.012.000.108
100 28 M20x2,5x28 12 128 | 148 24 M10x1,5 | 126 39 53 G1/4”

Cédigos em negrito: Entrega imediata, salvo venda prévia.

Montagem com pés (par)

. AB
) MiCRO @AB | AT | A |AU| E | L | B | AH T+ o
I
20 0.005.000.041 45 | 09 | 14 | 95| 35 | 12 | 12 | 17 < & &
32 0.007.000.041 55 | 1,25 | 18 | 12 | 48 | 16 | 20 | 25 L 1
50 0.009.000.041 65 | 317 | 22 | 155] 60 | 20 | 30 | 35 AU f
63 0.010.000.041 85 | 317 | 28 | 19 | 76 | 24 | 38 | 44 ‘ B ‘ |
80 0.011.000.041 105 | 317 | 34 | 22 | 90 | 26 | 48 | 52 c A
100 0.012.000.041 125 | 476 | 40 | 27 | 110 | 32 | 60 | 64 . E
Garfo para haste
@ MiCRO 2B CK| M | M | M, | &N |@N, g \ g
20 0.005.000.026 M5x08 | 58 | 22 | 14 | 8 | 1 | 6 SL@I Al
32 0.007.000.026 M8x125 | 77 | 29 | 19 | 11 | 14 | 8 ? ‘ ‘ ?
50 0.009.000.026 M12x1,75 | 11,5 | 41 | 25 | 13 | 22 | 12 w2 | | cK
63 0.009.000.026 M12x1,75 | 11,5 | 41 | 25 | 13 | 22 | 12 M1
80 0.011.000.026 M20x25 | 192 | 66 | 41 | 21 | 35 | 20 y
100 0.011.000.026 M20x25 | 192 ] 66 | 41 | 21 | 35 | 20

Montagem basculante traseira macho

%] MiCRO CK,| P P, Q| Q| Q| Q Q,

20 0.005.000.027 58 | 34 3 19 | 13 4 6 M3x0,5
32 0.007.000.027 7,7 | 50 5 26 | 18 6 8 M4x0,7
50 0.009.000.027 11,5 70 7 34 | 22 7 12 | M5x0,8
63 0.010.000.027 11,5] 88 7 34 | 22 7 12 M6 x1
80 0.011.000.027 19,2104 | 10 | 53 | 33 | 10 | 20 M6x1
100 0.012.000.027 19,2128 | 10 | 53 | 383 | 10 | 20 | M8x1,25
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MiCRO

] oo T,

acado com embolo magnético
Temperatura ................... -5...60 °C (23...140 °F)
Fluido.....ccceeieeiiiees Ar comprimido filtrado e lubrificado
Pressao de trabalho ....... 1...10 bar (14,5...145 psi)
Execugoes.......ccccevevennn... Dupla acéo até @100
CUrSOS .. J12 a J16= até 30mm

Sensor magnético...........
Materiais

Cilindros compactos Série CC10

Cilindros compactos perfilados de dupla

@20 a @25= até 50mm

@32 a @100= até 100mm

Ver pagina 1.5.7.2 (modelo RT-RTP)

Tubo de aluminio perfilado anodizado duro,
haste de ago inoxidavel (312 a 25), haste de
aco cromado (232 a 100), tampas de aluminio,
embolo: latdo, vedagdes: NBR

Consultar por versbes simples agao e antigiro.

Cilindros de dupla agao

@12 a @25

H Rosca -Prof C

T
o =] = | AN (ntemo)
haste fémea haste macho 5 R 4-g0O (externo)
12 0023150 0.023.640.—- S L
16 0.024.150.--- 0.024.640.--- o o
20 0.025.150.--- 0.025.640.--- 2P conexdes iV
25 0.026.150.--- 0.026.640.--- F
32 0.027.150.--- 0.027.640.--- Q
40 0.028.150.--- 0.028.640.---
50 0.029.150.--- 0.029.640.---
63 0.030.150.--- 0.030.640.--- B+Curso M
80 0.031.150.--- 0.031.640.---
100 0.032.150.--- 0.032.640.--- A+Curso‘ E
Ao codificar, substituir os tragos dos cddigos pelo
valor do curso expressado em mm, com zeros a
esquerda se for menor que tres digitos. EX.: um @32 a @100 H Rosca -Prof C
cilindro 0.023.150.--- com curso de 100 mm, deve
solicitar-se 0.023.150.100 Q F 8-@N (interno)
. Kit 8-0J0 (externo)
Reparo —
12 0.023.000.108 - ‘
16 0.024.000.108 O] ) D (D
20 0.025.000.108 1 QI 0 -0 54
25 0.026.000.108 ? L
32 0.027.000.108 w 1
40 0.028.000.108 z ‘ 2 K
50 0.029.000.108 L B+Curso | g
63 0.030.000.108 - M
80  0.031.000.108 A+Curso | S E J
100 0.032.000.108 o
N
[4] A B gD | E F H C G alr|J K L M | @N (6] P Q S| T|U|V W, Z
12 32 29 6 | 33 | 8 | M3 |6 | M5x0,8 | - | - | 5 35|22 |M4| @65x3.5 | M5 | 94 | 27 | 8 14,5 25 |10,5] 14
16 34 30,5 6 37 | 87| M4 | 6 | M6x1,0 - - 5 | 35|28 | M4 | 96,5x3.5 | M5 | 10,8 | 29 |13,5/15,5] 29 | 12 |15,5
20 37 | 325 | 8 |[468]91 | M5 |8 | M8x125| - | - | 6 [45]| 36 | M6 297 M5 [11,1] 35 |13,5|17,5] 36 | 14 |18,5
25 40 345 | 10 |52,5]| 94 | M6 | 10 [M10x1,25| - - 8 5 | 40 | M6 X7 M5 | 11,9 ] 40 |13,5| 21 | 40 |17,5|22,5
32 455| 385 |12 | 45 | 84 | M8 |12 |M10x1,25|59,5/4,5| 10 | 7 | 34 | M6 @9x7 G1/8" 98 | - 13,5 - | 15 |23,5|28,5
40 46,5| 395 |16 | 52 | 9,7 | M8 |13 | M14x1,5|69 |55| 14 | 7 | 40 | M6 @9x7 G1/8"|13,2| - |13,5| - | 15 |23,5|28,5
50 50,5| 425 |20 | 64 | 89 [M10|[15|M18x1,5 87 | 7 | 18 | 8 | 50 | M8 211x8 |G1/4"113,3| - |13,5] - | 21 |28,5/33,5
63 545 46,5 | 20 | 77 |12,1|M10| 15| M18x1,5 |105| 7 | 18 | 8 | 60 |[M10| @14x10,5 |G1/4"|14,5| - |13,5| - | 21 |28,5/33,5
80 66,5| 56,5 | 25 | 98,5 |13,6| M16 |21 | M22x1,5 |133| 6 | 22 | 10 | 77 |M12|©17,5x13,5/G3/8"| 19,1 | - |13,5| - |27,6/35,5/43,5
100 79 66,5 | 32 | 117 | 18 |M20 | 18 | M26x1,5 |[155| 7 | 27 | 12 | 94 |M12|917,5x13,5|G3/8"| 23,9 | - |13,5| - | 28 |35,5/43,5




° - Série CP10
\'/[{e{;{@} Cilindros compactos Simples aco

] oo T Cilindros pneumaticos compactos perfilados
de simples agdo com iméa incorporado no
pistao
Versoes.......cccoeeeevevunereenn Mola dianteira ou traseira, rosca macho ou
fémea N
UNITOP RU-P/6
-20...80 °C (-4...176 °F) = i
Fluido.....veveeiieeeee Ar comprimido filtrado (com ou sem lubrificagéo)
Pressao de trabalho ....... 0,6...10 bar (9...145 psi)
CUrSOS .. Ver tabela (outros cursos consultar)
Sensor magnético........... Ver pagina 1.5.7.1, modelo DSL

Materiais Tubo de aluminio perfilado anodizado duro,
haste de aco inoxidavel (@12 a 25), haste de
aco cromado (32 a 100), tampas de aluminio,

selos de poliuretano

o PR =MW A —SWW

Mola dianteira Mola traseira Mola dianteira Mola traseira

haste fémea haste fémea haste macho haste macho
12 0.063.120.--- 0.063.620.--- 0.063.630.--- 0.063.670.---
16 0.064.120.--- 0.064.620.--- 0.064.630.--- 0.064.670.---
20 0.065.120.--- 0.065.620.--- 0.065.630.--- 0.065.670.---
25 0.066.120.--- 0.066.620.--- 0.066.630.--- 0.066.670.---
32 0.067.120.--- 0.067.620.--- 0.067.630.--- 0.067.670.---
40 0.068.120.--- 0.068.620.--- 0.068.630.--- 0.068.670.--- oD
50 0.069.120.--- 0.069.620.--- 0.069.630.--- 0.069.670.--- ‘._,
63 0.070.120.--- 0.070.620.--- 0.070.630.--- 0.070.670.--- @D et
80 0.071.120.--- 0.071.620.--- 0.071.630.--- 0.071.670.--- oo |
100 0.072.120.--- 0.072.620.--- 0.072.630.--- 0.072.670.--- 2D - z| ¢ ‘

Ao efetuar um pedido, substitua os tragos dos cédigos pelo valor

do curso expresso em mm, com zeros & esquerda se for menor o B = 4=
que trés digitos. pR [ .‘z D> =
Ex.: um cilindro 0.063.120.- - - com curso de 10 mm, deve-se pedir =i i - H
0.063.120.010 ‘ ‘ U oops Es, Es,
{ ‘ pes| LIl il TEZ
o Forga da mola (N) I’:i ﬁ‘% 1 E T’ = 4 °
Cursos il = M oo e « ‘ ‘ @D
5 [ 10 | 15 | 20 | 25 || oo - i
12 51191 - | - | - o2 o f L
16 65| 8 | 93 107|121 B
20 66 | 72 | 79 | 85 | 92 |
25 15 [ 182 | 21,5 | 24,7 | 28
32 18 | 21 | 24 | 27 | 30 ! AJ\
40 25 | 28 | 31 | 34 |34 @ } @@
50 44 | 482 | 52,5 | 56,7 | 61 @ i
63 - 50 | 58 | 66 | 74 7 o - <
80 - | 83 [ 93 [ 103 | 115 - < &
100 - | 140 | 160 | 179 | 198 L }
(*) Para cilindros com mola traseira W é igual a W+curso 312..25 @ 32...100
(4] A B | @D | D1 |@D2|@D3| @D4 | @D5 aG H H4 | K L L3 P S oT W (*)
12 29 | 30 6 M3 6 |33 | M4 | 62 M5 38 | 12,5 | 18 5 [35] 4 8 16 M6x1 4,5
16 29 | 30 8 M4 6 |33 | M4 | 62 M5 38 | 12,5 | 18 7 [35] 4 10 | 20 M8x1,25 4,5
20 36 | 37,5] 10 M5 6 |42 | M5 | 83 M5 38 | 12,5 | 22 9 |45 | 4 12 | 22 M10x1,25 4,5
25 40 | 42 10 M5 6 |42 | M5 | 83 M5 39,5 | 12,75 | 26 9 |45 4 12 | 22 M10x1,25 5,5
32 50 | 53,5 | 12 M6 6 |52 | M6 9 G1/8” 445 | 14 32 | 10 | 55| 4 14 | 22 M10x1,25 6
40 60 | 63,5 | 12 M6 6 |52 | M6 9 G1/8” 455 | 14 42 | 10 | 55| 4 14 | 22 M10x1,25 6,5
50 68 | 72 16 M8 6 |67 | M8 1 G1/8” 455 | 14 50 | 13 | 65| 4 16 | 24 M12x1,25 7,5
63 87 | 9 16 M8 8 |85 |M10| 11 G1/8” 50 14 62 | 13 |85 | 4 16 | 24 M12x1,25 7,5
80 107 | 111 | 20 | M10 8 |85 |M10 | 14 G1/8” 56 16 82 | 17 |85 | 4 20 | 32 M16x1,5 8
100 128 | 133 | 25 | M12 8 |85 | M10 | 14 G1/4” 66,5 19 |103 | 22 [ 85 | 4 24 | 40 M20x1,5 10




\'/[{e{;{@} Cilindros compactos Serie CP10

Dupla agao

] oo T Cilindros pneumaticos compactos perfilados

de dupla agdo com ou sem imé incorporado

no pistao
Versdes.......cccceeeviieeeennn. Rosca da haste macho ou fémea
Norma.....ccccoceeevieeeeeee UNITOP RU-P/7 e
Temperaturas.. ... -20...80°C (-4...176 °F)
Fluido.....veveeieeeiee Ar comprimido filtrado (com ou sem lubrificagdo) o g
Pressao de trabalho ....... 0,2...10 bar (3...145 psi)
Cursos .....ccceeveee. Ver tabela (outros cursos consultar)

Sensor magnético Ver pagina 1.5.7.1, modelo DSL

Materiais.........c.covueereen. Tubo de aluminio perfilado anodizado duro,
haste de ago inoxidavel (412 a 25), haste
de aco cromado (32 a 100), tampas de
aluminio, selos de poliuretano

[ | [ |
, = =1 =1 =l

Haste fémea  Haste macho Haste f_errlea Haste n_wacjho

com ima com ima
12 0.063.750.---  0.063.740.--- 0.063.150.--- 0.063.640.---
16 0.064.750.---  0.064.740.--- 0.064.150.--- 0.064.640.---
20 0.065.750.---  0.065.740.---  0.065.150.-—- 0.065.640.—
25 0.066.750.---  0.066.740.--- 0.066.150.--- 0.066.640.---
32 0.067.750.---  0.067.740.---  0.067.150.-— 0.067.640.—
40 0.068.750.---  0.068.740.--- 0.068.150.--- 0.068.640.--- @D
50  0.069.750.- 0.069.740.—  0.069.150.—  0.069.640.— =
63 0.070.750.---  0.070.740.--- 0.070.150.--- 0.070.640.--- 2D T
80 0.071.750.---  0.071.740.--- 0.071.150.--- 0.071.640.-—- D1 ‘ ‘ AT
100  0.072.750.—  0.072.740.--  0.072.150.--- 0.072.640.--- o o 3K “ »
A , . L @D1 H Jr&x | Fo]
o efetuar um pedido, substitua os tragos dos codigos o =z T %_ f—

pelo valor do curso expresso em mm, com zeros a
esquerda se for menor que trés digitos.

[
(S)
g

w

Ex.: um cilindro 0.063.750.- - - com curso de 10 mm, " y
deve-se pedir 0.063.750.010 ‘ 2 E 3 2 E 2
Cursos standard
4 4 3 b ‘ ‘ D4
Max. | 5 |10 [15|20| 25|30 |40 |50 |60 |80 I |

12 200 @2 | ‘ ‘ oo

16 200

20 200 B

25 200

32 300

40 300

50 300

63 300

80 400 x| —| <
100 400

@12...25 @ 32...100

(4] A B | @D | D1 |@D2|@D3| D4 | @D5 aG H H4 | K L L3 P S oT w
12 29 | 30 6 M3 6 [ 33| M4 | 62 M5 38 12,5 | 18 5 [35] 4 8 16 M6x1 4,5
16 29 | 30 8 M4 6 [33 | M4 | 62 M5 38 12,5 | 18 7 [35] 4 10 | 20 M8x1,25 4,5
20 36 [ 375] 10 | M5 6 [42 | M5 | 83 M5 38 12,5 | 22 9 |45 4 12 | 22 M10x1,25 4,5
25 40 | 42 10 | M5 6 [42 | M5 | 83 M5 39,5 | 12,75 | 26 9 |45]| 4 12 | 22 M10x1,25 5,5
32 50 | 535 | 12 | M6 6 | 52| M6 9 G1/8” 44,5 14 32 | 10 | 55| 4 14 | 22 M10x1,25 6
40 60 | 635 12 | M6 6 | 52| M6 9 G1/8” 45,5 14 42 | 10 | 55| 4 14 | 22 M10x1,25 6,5
50 68 | 72 16 | M8 6 | 67| M8 11 G1/8” 45,5 14 50 | 13 | 65| 4 16 | 24 M12x1,25 7,5
63 87 | 9N 16 | M8 8 [ 85| M10 | 11 G1/8” 50 14 62 | 13 | 85| 4 16 | 24 M12x1,25 7,5
80 107 | 111 | 20 | M10| 8 | 85 | M10 | 14 G1/8” 56 16 82 | 17 |85 | 4 20 | 32 M16x1,5 8
100 128 | 133 | 25 | M12 | 8 | 85 | M10 | 14 G1/4” 66,5 19 |103 ] 22 (85| 4 24 | 40 M20x1,5 10




. - Série CP10
\'/[{e{;{@} Cilindros compactos Haste passante

] oo T Cilindros pneumaticos compactos perfilados
com ima incorporado no pistao e haste passante

Versdes.......ccceeeeeeeeeeennn. Simples ou dupla agéo, haste vazada, rosca
macho ou fémea na haste

Temperaturas.................. -20...80 °C (-4...176 °F)

Fluido......coeeeeveieeee ... Ar comprimido filtrado (com ou sem lubrificagao)

Pressao de trabalho ....... 0,6...10 bar (SA) - 0,2...10 bar (DA)

CUrSOS ..veeeeeee e Ver tabelas paginas 1.4.4.1e1.4.4.2
Consultar por cursos maximos para haste
vazada

Sensor magnético........... Ver pagina 1.5.7.1, modelo DSL

Materiais Tubo de aluminio perfilado anodizado duro,

haste de ago inoxidavel (J12 a 25), haste de
aco cromado (932 a 100), tampas de alumi-
nio, selos de poliuretano

o Simples agéo Simples agéo ?mples agao Simples agéo Dupla agéo Dupla agéo Dupla agdo haste  Dupla ag&o haste

haste fémea haste macho astg vazada haste vazada haste fémea haste macho vazada fémea vazada macho

fémea macho

12 0.063.170.--- 0.063.180.--- 0.063.540.---  0.063.550.--- 0.063.190.--- 0.063.660.--- 0.063.440.---  0.063.450.---
16 0.064.170.--- 0.064.180.--- 0.064.540.---  0.064.550.--- 0.064.190.--- 0.064.660.--- 0.064.440.---  0.064.450.---
20 0.065.170.--- 0.065.180.--- 0.065.540.---  0.065.550.--- 0.065.190.--- 0.065.660.--- 0.065.440.---  0.065.450.---
25 0.066.170.--- 0.066.180.--- 0.066.540.---  0.066.550.--- 0.066.190.--- 0.066.660.--- 0.066.440.---  0.066.450.---
32 0.067.170.--- 0.067.180.--- 0.067.540.---  0.067.550.--- 0.067.190.--- 0.067.660.--- 0.067.440.---  0.067.450.---
40 0.068.170.--- 0.068.180.--- 0.068.540.---  0.068.550.--- 0.068.190.--- 0.068.660.--- 0.068.440.---  0.068.450.---
50 0.069.170.--- 0.069.180.--- 0.069.540.---  0.069.550.--- 0.069.190.--- 0.069.660.--- 0.069.440.---  0.069.450.---
63 0.070.170.--- 0.070.180.--- 0.070.540.---  0.070.550.--- 0.070.190.--- 0.070.660.--- 0.070.440.---  0.070.450.---
80 0.071.170.--- 0.071.180.--- 0.071.540.---  0.071.550.--- 0.071.190.--- 0.071.660.--- 0.071.440.---  0.071.450.---
100 0.072.170.--- 0.072.180.--- 0.072.540.---  0.072.550.--- 0.072.190.--- 0.072.660.--- 0.072.440.---  0.072.450.---

Ao efetuar um pedido, substitua os tragos dos cddigos pelo valor do curso expresso em mm,
com zeros a esquerda se for menor que trés digitos.

Ex.: um cilindro 0.063.170.- - - com curso de 10 mm, deve-se pedir 0.063.170.010.

Sob encomenda serdo produzidos cilindros com roscas diferenciadas nas extremidades da

haste (rosca macho e rosca fémea). Para cilindros de simples agdo tornar-se-a necessario 20
especificar a rosca do lado da mola (posi¢do de repouso). 2T
2D [
B K ‘ »
0] g g ] g g
Orificio S Eit h Eil Orificio
da haste oM . rs° i rs° da haste
| = = oMM
W —t—
i
éné- (=0 r r s
|
»u o f5s Ej S5s
31 31
gsu ésu u M2
(0] oD | @G H LH | LM | @M1 | M2 | OMH |GMM | S oT w
12 6 M5 | 38 7 - M3 - 23 | 23 | 16 M6x1 4,5
16 8 M5 | 38 7 - M5 - 32 | 32 | 20 | M8x1,25 | 4,5
20 10 | M5 | 38 7 - M5 - 38 | 38 | 22 | M10x1,25 | 4,5
25 10 | M5 [395| 7 - M5 - 38 | 38 | 22 | M10x1,25 | 5,5
32 12 | G1/8"|445| 7 - M5 - 425 | 45 | 22 | M10x1,25 | 6
40 12 | G1/8"|455| 7 - M5 - 425 | 45 | 22 | M10x1,25 | 6,5
50 16 | G1/8” 455 10 - G118 - 6 6 24 | M12x1,25 | 7,5
63 16 | G1/8”| 50 | 10 - |G1/8 - 6 6 24 | M12x1,25 | 7,5
80 20 [ G1/8”| 56 | 10 10 |[G1/8"|G1/8"| 8 8 32 | M16x1,5 8
100 25 | G1/4” | 66,5| 12 12 |G1/4”|G1/4” | 11,75 9 40 | M20x1,5 | 10
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. - Série CP10
\'/[{e{;{@} Cilindros compactos com guias antigiro

] oo T Cilindros pneumaticos compactos perfilados
de dupla agdo com ima incorporado no pistao
e guias antigiro

Versdes.......ccceeeeeeeeeeennn, Normal ou com alimentacgdes traseiras

Temperaturas.................. -20...80 °C (-4...176 °F) -
Fluido......coeeeveieenee ... Ar comprimido filtrado (com ou sem lubrificagao)

Pressao de trabalho ....... 0,4...10 bar (6...145 psi)

CUrSOS .. Ver pagina 1.4.4.2

Sensor magnético...
Materiais

Ver pagina 1.5.7.1, modelo DSL

Tubo de aluminio perfilado anodizado duro,
haste de ago inoxidavel (d12 a 25), haste
de aco cromado (32 a 100), tampas de
aluminio, selos de poliuretano

)
E=l [E=0 5 i
%] * =
Com alim. traseira | E—
12 0.063.320.— 5 = ‘\ Lo 85, oD § fq
16 0.064.320.-- - ‘ ‘ PURNRY T -] tES
20 0.065.320.--- - =T p = © T = T
25 0.066.320.--- - z E 4
32 0.067.320.--- 0.067.580.--- . - lu‘ i E - @D
40 0.068.320.--- 0.068.580.--- * - ,-L_j ZDs -
50 0.069.320.--- 0.069.580.- op2 || gp: | | ‘ ‘ gD
63 0.070.320.--- 0.070.580.--- B
80 0.071.320.--- 0.071.580.---
100 0.072.320.--- 0.072.580.---
Ao efetuar um pedido, substitua os tracos dos codigos
pelo valor do curso expresso em mm, com zeros a 3 ‘¥
esquerda se for menor que trés digitos. S
Ex.: um cilindro 0.063.320.- - - com curso de 10 mm, <
deve-se pedir 0.063.320.010. 5 “
S
@16...25 @ 32...100
4] A B ©@D2 | OD3 | D4 | ©D5 | @D6 | @D7 | GG H H4 | 14 17 L L3 P S1 W
12 29 30 6 33 M4 6,2 M3 3 M5 38 125 | 18 | 14 | 99 3,5 4 8 6 4,5
16 29 30 6 33 M4 6,2 M3 3 M5 38 12,5 | 18 | 14 | 99 3,5 4 10 6 4,5
20 36 37,5 6 4,2 M5 8,3 M4 4 M5 38 12,5 | 22 | 17 12 4,5 4 12 8 4,5
25 40 42 6 4,2 M5 8,3 M5 5 M5 395 | 12,75 | 26 | 22 | 156 | 4,5 4 12 8 55
32 50 53,5 6 5,2 M6 9 M5 5 G1/8" | 44,5 14 32 | 28 1198 | 55 4 14 10 6
40 60 63,5 6 5,2 M6 9 M5 5 G1/8” | 45,5 14 42 | 33 | 233 | 55 4 14 10 | 6,5
50 68 72 6 6,7 M8 1 M6 6 G1/8” | 455 14 50 | 42 | 29,7 | 65 4 16 12 | 75
63 87 91 8 8,5 M10 1 M6 6 G1/8” 50 14 62 | 50 | 354 | 85 4 16 12 | 75
80 107 111 8 8,5 M10 14 M8 8 G1/8” 56 16 82 | 65 | 46 8,5 4 20 14 8
100 128 133 8 8,5 M10 14 M10 | 10 | G1/4” | 66,5 19 /103 | 80 | 56,6 | 8,5 4 24 14 10

1.44.4



\/I{e{;{®@} Cilindros compactos ?aér:i;efnplo

] oo T Cilindros pneumaticos compactos perfilados
dupla agdo com iméa incorporado no pistdo em
execugao tandem

Versoes......ccoeeeeeeeeeeeennnn. Com duas, tres ou quatro etapas, rosca macho -
ou fémea na haste

Temperaturas.. ... -20...80 °C (-4...176 °F)
Fluido.....veveeieeeiee Ar comprimido filtrado (com ou sem lubrificagéo)
Pressao de trabalho ....... 0,5...10 bar (7...145 psi)

Cursos.......c.coeu... Maximo 150 mm

Sensor magnético Ver pagina 1.5.7.1, modelo DSL

Materiais.........c.covueereen. Tubo de aluminio perfilado anodizado duro,
haste de ago inoxidavel (925), haste de aco
cromado (40 a 100), tampas de aluminio,
selos de poliuretano

e 2 etapas 2 etapas 3 etapas 3 etapas 4 etapas 4 etapas
haste fémea haste macho haste fémea haste macho haste fémea haste macho
25 0.066.350.--- 0.066.390.--- 0.066.460.--- 0.066.470.--- 0.066.480.--- 0.066.490.---
40 0.068.350.--- 0.068.390.--- 0.068.460.--- 0.068.470.--- 0.068.480.--- 0.068.490.---
63 0.070.350.--- 0.070.390.--- 0.070.460.--- 0.070.470.--- 0.070.480.--- 0.070.490.---
100 0.072.350.--- 0.072.390.--- 0.072.460.--- 0.072.470.--- 0.072.480.--- 0.072.490.---

Ao efetuar um pedido, substitua os tragos dos codigos pelo valor do curso expresso em mm, com zeros a esquerda se for menor que trés digitos.
Ex.: um cilindro 0.066.350.- - - com curso de 10 mm, deve-se pedir 0.066.350.010.

Para 2 etapas = H2 + 2 x (stroke/carrera/curso)
Para 3 etapas = H3 + 3 x (stroke/carrera/curso)
Para 4 etapas = H4 + 4 x (stroke/carrera/curso)

H + N x (STROKE CARRERA CURSO) w X
/]
™ ] [ 1 T
L i |
8 B // ) 78 i ) «
[
i L= ®
S i 8 8 Etgil
// P
1/ — wl s
9]
: Z o |Lh
t o
© / foy © x|
I
H2 = 2 etapas
H3 = 3 etapas
H4 = 4 etapas
(0] @D D1 D2 D3 aG K L3 P S a1 w X H, H, H,
25 10 M5 6 22 M5 9 4 12 22 M10X1,25 11,5 4 78 110,5 143
40 16 M8 6 35 M5 13 4 16 24 M12X1,25 16,5 7 90,5 128,5 166,5
63 20 M10 8 42 G1/8” 17 4 20 32 M16X1,5 21,5 11,5 100,5 143,5 186,5
100 25 M12 8 55 G1/4” 22 4 24 40 M20X1,5 27 15 135,5 1935 | 2515
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Série CP10

Cilindros compactos ~ .
Execugoes especiais

Cilindros dupla agcao com haste reforgada

>

r_@ ‘ D3
-

» o ‘ B
| r [
< Hi g:%‘
Haste rosca Haste rosca Curso min. F—
Q . __
fémea macho (mm)
25 0.066.370.--- 0.066.380.--- 1 § % g
40 0.068.370.--- 0.068.380.--- 1 : g°
63 0.070.370.--  0.070.380.— 24 = 4
100 0.072.370.--- 0.072.380.--- 4 - @02
2
(4] @D |@D1|@D2|@D3| ¥G | K |[L3| P | S oT W | X H
25 10 | M5| 6 | 22| M5 | 9 | 4 |12|22|M10X1,25|11,5| 4 | 45,5
40 16 | M8 | 6 | 35| M5 | 13| 4 |16|24|M12X1,25|16,5| 7 | 52,5
63 20 |[M10| 8 | 42 |G1/8"|17 | 4 |20|32| M16X1,5 |21,5|11,5| 57,5
100 25 |M12| 8 | 55 |G1/47| 22| 4 |24|40| M20X1,5 | 27 | 15| 77,5

Este sistema de guia da haste permite a absor¢gdo de maiores cargas laterais.
Para caracteristicas gerais ver pagina 1.4.4.2.

Cilindros dupla agao de tres posigoes

@D
@ Haste rosca Haste rosca JEL
fémea macho N B
2]
25 0.066.150.--- / 0.066.150.- 0.066.640.--- / 0.066.640.-- M
40 0.068.150.--- / 0.068.150.--- 0.068.640.--- / 0.068.640.--- 2l
63 0.070.150.--/ 0.070.150.--- 0.070.640.-— / 0.070.640.—
100 0.072.150.- / 0.072.150. 0.072.640.--- / 0.072.640.—-- _
g%
g3
2E| TS o0
o @D |@D1|@D2|@D3| @G | K [L3| P [ S| @T W | X|H g5,
I
25 10| M5| 6 | 22 | M5 |9 [4]12[22|M10X1,25|11,5| 4 | 78 £
40 16| M8 | 6 | 35 | M5 [13] 4| 16|24 |M12X1,25/165 7 | 90,5 N |
63 20 [M10| 8 | 42 [G1/8°[17| 4 |20 32| M16X1,5 [21,5/11,5[100,5 IR =D ; &
100 25 [M12| 8 | 55 [G1/4°[22]| 4 | 24|40 M20X1,5 | 27 | 15 [135,5 a| || e os ||

Sé&o dois cilindros de mesmo didmetro com cursos diferentes. A combinagdo de movimentos
entre ambos, permite a obtengao de até 3 posi¢des distintas da extremidade da haste.
Para caracteristicas gerais ver pagina 1.4.4.2.

1.44.6



. - Série CP10
\/I{e{;{®@} Cilindros compactos Execuctes especiais

Cilindros com alimentacao traseira

? ) S0P, nd3,
g €n come
Slmple_s agao Simples agéo Slmple_s agao Simples agéo Dupla agéo Dupla acgo
[%] mola dianteira mola traseira mola dianteira mola traseira N

N N haste fémea haste macho

haste fémea haste fémea haste macho haste macho
25 0.066.590.--- 0.066.600.--- 0.066.680.--- 0.066.700.--- 0.066.560.--- 0.066.570.---
32 0.067.590.--- 0.067.600.--- 0.067.680.--- 0.067.700.--- 0.067.560.--- 0.067.570.---
40 0.068.590.--- 0.068.600.--- 0.068.680.--- 0.068.700.--- 0.068.560.--- 0.068.570.---
50 0.069.590.--- 0.069.600.--- 0.069.680.--- 0.069.700.--- 0.069.560.--- 0.069.570.---
63 0.070.590.--- 0.070.600.--- 0.070.680.--- 0.070.700.--- 0.070.560.--- 0.070.570.---
80 0.071.590.--- 0.071.600.--- 0.071.680.--- 0.071.700.--- 0.071.560.--- 0.071.570.---
100 0.072.590.--- 0.072.600.--- 0.072.680.--- 0.072.700.--- 0.072.560.--- 0.072.570.---

Com as conexbes de entradas de ar localizadas na tampa traseira do cilindro, o mesmo
fica livre de conexdes e tubos nas laterais
Para caracteristicas gerais ver pagina 1.4.4.1 e 1.4.4.2.

e
OO

(4] @D | @D1 |@D2| @G H K| LA|P| S oT w @D
oo [
25 10 M5 6 M5 1395| 9 [245]12| 22 | M10x1,25 |55 o u; =
32 12 M6 6 | G1/8" [ 44,510 |26,5 14| 22 | M10x1,25 | 6 P [
40 12 M6 6 | G1/8" [ 45510 | 35 | 14| 22 | M10x1,25 | 6,5 |- -
50 16 M8 6 | G1/8" [ 455 |13 | 45 |16 24 | M12x1,25 | 7,5 ‘ ‘ @
63 16 M8 8 | G1/8" | 50 |13 | 56 |16 24 | M12x1,25 | 7,5 3
80 20 | M10 | 8 | G1/8" | 56 |17 | 73 |20 32 M16x1,5 8 ;
100 25 | M12 | 8 | G1/4" | 66,522 |915|24| 40 M20x1,5 | 10 ‘ T T ‘
o ‘ *U oD2
Kits de reparo
Simples e dupla Simples e dupla Dupla agéo Dupla agéo Tandem Tandem Tandem
(4] - = 2
acao (1) acao haste passante haste reforcado 3 posicdes 2 etapas 3 etapas 4 etapas
12 0.063.000.108 0.063.000.119
16 0.064.000.108 0.064.000.119
20 0.065.000.108 0.065.000.119
0.066.000.108 + 0.066.000.108 + 0.066.000.108 +

25 0.066.000.108 0.066.000.119 0.066.000.108 2x0.066.000.108 0.066.000.122 2%0.066.000.122 3%0.066.000.122
32 0.067.000.108 0.067.000.119

0.068.000.108 + 0.068.000.121 + 0.068.000.121 + 0.068.000.121 +
40 0.068.000.108 0.068.000.119 0.068.000.121 0.068.000.121 0.068.000.122 2x0.068.000.122 3x0.068.000.122
50 0.069.000.108 0.069.000.119

0.070.000.108 + 0.070.000.121 + 0.070.000.121 + 0.070.000.121 +
63 0.070.000.108 0.070.000.119 0.070.000.121 0.070.000.121 0.070.000.122 2x0.070.000.122 3x0.070.000.122
80 0.071.000.108 0.071.000.119

0.072.000.108 + 0.072.000.108 + 0.072.000.108 +

100 0.072.000.108 0.072.000.119 0.072.000.108 2x0.072.000.108 0.072.000.122 2%0.072.000.122 3%0072.000.122

(1) Esta caracteristica também podera ser aplicada nas versées de cilindros com guias antigiro.
Cadigos em negrito: Entrega imediata, salvo venda prévia.
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Série CP10
Acessorios

Cilindros compactos

O
2
Y
=

S
Ra
.

W02 UOIOBWOINEOIDIW MMM S OSSOU
ap soAinbie sop peojumop so ede

SOdIN0S @ 4XA AvO SOAINDYY
soligssaoe @ suabejuopy

tAAl]
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. - Série CP10
\'/I{e{;{®@} Cilindros compactos A essOrios

Montagem com pés (par)

L11 + Stroke/Carrera
Curso L12

@ MiCRO B1|C1 |H1| H2 | L10 | L11 |L12] S1 |

H‘H H‘H
12 0.044.000.001 18[17,5] 3 [ 22 | 64 | 51 [45] 55
16 0.044.000.001 18 [17,5] 3 | 22 | 64 | 51 |4,5] 55 o
20 0.045.000.001 22|22 |4 |27 | 70 | 54| 6|65 i : :
25 0.046.000.001 26|22 | 4 | 30 | 715|555 6 | 6,5
32 0.047.000.001 3226 | 5| 32 |805|625| 8 | 65 mll m! _ ) @ g
40 0.048.000.001 42|28 | 5 |425]855/655| 8 | 9 I\
50  0.049.000.001 50 | 32 | 6 | 47 |935]695| 8 | 9 - mas B
63  0.050.000.001 62|39 | 6 59,5 104 | 77 | 12| 11 al | s ]
80  0.051.000.001 82| 42 | 8 655 116 | 86 |12 | 11 L10 + Stroke/Carmoraioaes | T &
100 0.052.000.001 | [103] 45 | 8 | 78 |132,5/99,5| 12 | 13,5 |
Montagem com flange dianteira (ou traseira) e

2 MiCRO B2 [B3| H3 | H5 | H6 | L13 | S2 1 ‘ ’? ‘ e
{1 @‘@ I
12 0.044.000.003 29 | - | 10 | 55 | 43 | 48 | 55 i REREIE: 1
16  0.044.000.003 29 | - [ 10| 55 | 43 | 48 | 55 T © 9 CT
20 0.045.000.003 36 | - |10 | 70 | 55 | 48 | 65 = : =
25  0.046.000.003 40 | - |10 | 76 | 60 [ 49565 Hs | | | B2 | Hs | |
32 0.047.000.003 50 [32] 10 | 80 | 65 |545| 7 N I
40 0.048.000.003 60 | 36| 10 | 102 | 82 |555]| 9 113+ Stoke L3+ Stoke
50  0.049.000.003 68 | 45| 12 | 110 | 90 |575] 9 212,25 Curso Curso
63  0.050.000.003 87 |50 15 | 130 | 110 | 65 | 9
80  0.051.000.003 107 | 63 | 15 | 160 | 135 | 71 | 12 s
100 0.052.000.003 128 | 75 | 15 | 190 | 163 | 81,5 | 14
— © © -
H H (®) ©) M i
i s olo| _H
2] W TEE ]
© ©
aH3* ‘ B3 ‘
L13 + Stroke/Carrera L13 + Stroke/Carrera
@ 32...100 Curso B2 Curso
Acessorio de uniao para cilindros duplex geminados
Nl
1% MiCRO H | w —E
12 0.064.000.039 38 |125] 45 — —= =
16  0.064.000.039 38 |125] 45 I 1 [ I
20 0.065.000.039 38 |125] 45
25  0.066.000.039 395 13 [ 55
32 0.067.000.039 445 1145| 6 H + STROKE H + STROKE
40 0.068.000.039 455 [14,5] 6,5 w oARRERA S oARRERA w
50  0.069.000.039 455 [145] 75
63  0.070.000.039 50 |145] 7.5
80  0.071.000.039 56 [165] 8
100 0.072.000.039 66,5 |19,5] 10
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° - Série CP10
\/I{e{;{@} Cilindros compactos escdrios

Montagem basculante traseira macho n

D1
2 MiCRO B7 | D1 | H4 | L |L14] R A <
B &y
12 0.044.000.005 12 6 | 6 [10]54 ] 6 ]
16 0.044.000.005 2| 6 | 6 (10|54 | 6 LA
20 0.045.000.005 16| 8 | 6 | 14| 58 | 8 t
25 0.046.000.005 16| 8 | 6 [ 14595 8 L1d + Stroke
Curso

Montagem basculante traseira fémea

® @ © i

Q.

o MiCRO B4 | B5| B6 | D1 |H4| L | L14 R — - —

l (XY 5|

& ] e
32 0.047.000.004 26 | 45 | 52 | 10 | 9 | 13 | 66,5 | 10 L L —
40 0.048.000.004 28 | 52 | 59 [ 12 | 9 | 16 | 70,5 | 125 <@ @> !
50  0.049.000.004 32 |60 | 67 | 12 [11] 16 | 72,5 | 12,5 [ H
63  0.050.000.004 40 |70 [ 78 | 16 [11] 21| 82 | 15 B4 ||
80  0.051.000.004 50 |90 | 98 [ 16 [ 13| 23 | 92 | 15 o5 L
100  0.052.000.004 60 | 110 | 119 | 20 | 15| 26 | 107,5 | 20 14 + Stroke/Cartra |

B6 Curso

Suporte lateral para basculantes

2] MiCRO AC |@CK|EM |G, |G,| G, | H, | K | K, | R, | @5,

12 0.003.000.006 | [25| 6 [17]-[20]30| - | - | - [75|55| g1s 05
16 0.003.000.006 | (25| 6 [17] - [20[30| - | - | - |7.5]55 | (pino incluso)
20 0.005.000.006 | [30| 8 |22] - [25/37| - | - | - [10]66

25  0.005.000.006 | [30| 8 |22] - [25[37| - | - | - [10]66

32 0.027.000.006 32110 /26|21(18]31| 8 |38 |50 | 10 | 6,6
40  0.028.000.006 36|12 128(24|22|35|10|41 |53 | 11 | 66
50  0.029.000.006 45112 132|33|30|45[12|50 |64 | 13| 9 ——

=
63  0.030.000.006 50 | 16 /4037|3550 12|52 |66 | 15| 9 7R
80  0.031.000.006 | |63 | 16 |50 |47|40| 60 |14 |66 | 85 | 15 | 11 T R
100 0.032.000.006 71120 |60|55|50|70 |15|76|94 |19 | 11 P
@ 32...100
Suporte basculante traseiro macho
| BG
(4] MiCRO BG|@CD| E |EW|FL| L |[MR|RS |RT|XD| TG g g T acp
D) 1 [~
32 0.027.000.005 43| 10 |48|26|22 (12|11 6,6|11(142/32,5 A - ™
40 0.028.000.005 4,3| 12 |55|/28|25|15|13|6,6|11|160| 38 1 1 2 '-; *
50 0.029.000.005 53| 12 |65|32|27 15|13 | 9 |15|170/46,5 5 &
63 0.030.000.005 53| 16 |78]|40|32|20|17 | 9 |15|190|56,5 - it
80  0.031.000.005 | [5,8] 16 |96 50| 36|20 17 | 11 [18]210] 72 § | EW
100 0.032.000.005 57| 20 |116/ 60 | 41 |25|21 | 11 |18 |230| 89 L1 TG
Pino para basculantes
X
2 MiCRO QEK EL L2 S
32 0.007.000.007 10 45,5 3,25 JFB @
40  0.008.000.007 12 52,5 3,25 L2 H EL H L2
50  0.009.000.007 12 60,5 3,25 T i
63 0.010.000.007 16 70,6 3,7
80  0.011.000.007 16 90,6 3,7
100  0.012.000.007 20 110,7 4,15

1.4.4.9



MiCRO

Cilindros compactos

Série CPL10 Dupla acao
Fixagao ISO 21287

TiPO .t Cilindros compactos modelo duplo efeito e
haste passante
Versoes.......cccoeeevvevunereenn. Haste rosca fémea ou macho, com embolo
magnético -
Norma......ccccceveeeeeennennn ISO 21287 (entrecentros de fixa¢éo) i
Temperaturas.. ... -20...80 °C (-4...176 °F) "® ®
Fluido.....ooveeiieeiee Ar comprimido filtrado (com ou sem lubrificagéo) * # S
Presséo de trabalho ....... 1...10 bar (14...145 psi) 2 % - .
Cursos.... Ver tabela pagina 1.4.4.2 4 o
Montagem Utiliza as mesmas da série CN10 ‘® (\“t
Materiais.......ccccccveverennnn. Tubo de aluminio perfilado com anodizagéo T Q% g J /
dura, haste em ago com cromado duro, !% /
tampas de aluminio e vedagéoes em NBR e b“--'?al ’
poliuretano
Haste simple
4 haste fémea haste macho Duplo haste Duplo haste
com ima com ima fémea com ima macho com ima
12 0.043.150.--- 0.043.640.-—- 0.043.190.--- 0.043.660.--- P
16 0.044.150.--- 0.044.640.--- 0.044.190.--- 0.044.660.--- T i
20 0.045.150.--- 0.045.640.--- 0.045.190.--- 0.045.660.--- ¥
25 0.046.150.--- 0.046.640.-—- 0.046.190.--- 0.046.660.-—- £ 58
32 0.047.150.-—- 0.047.640.-—- 0.047.190.— 0.047.660.-—- + &0
40 0.048.150.--- 0.048.640.--- 0.048.190.— 0.048.660.--- ql T
50 0.049.150.--- 0.049.640.--- 0.049.190.--- 0.049.660.-—- @_
63 0.050.150.--- 0.050.640.--- 0.050.190.--- 0.050.660.---
80 0.051.150.--- 0.051.640.--- 0.051.190.--- 0.051.660.--- <
100 0.052.150.--- 0.052.640.--- 0.052.190.--- 0.052.660.--- T
Ao codificar um cilindro, substitua os tragos dos @32a 100 A 2D4
cédigos pelo valor do curso em mm, adicionando I —
zeros a esquerda se for menor que tres digitos.
Exemplo: Um cilindro 0.067.780 _ _ _ com ~ [}
curso de 10 mm devemos solicita-lo pelo cédigo Y {? L
0.067.780.010 2 §§ ‘ @f @
N xS
+ 0 GRS -
z° Q DT R X <
Duplo haste L @ @
g lo ¢
. 7 U B
N i ,
2%9
3
+ 30 12a2
g z° 012225 @D4
= =] N
-«
@D = 0] t
S}
(%} @ Kit
@ A | @D | o0 | ps | 9G | H H4 I K P S o7 w o Reparo
12 275] 6 | M3 | M4 | M5 | 35 | 105 | 16 5 8 10 M5 5 12 0.043.000.108
16 29 8 | M4 | M4 | M5 | 35 | 11 18 7 10 | 12 M6 5 16 0.044.000.108
20 355 10 | M6 | M5 | M5 | 37 | 12 | 22 8 14 | 16 M8 6 20 0.045.000.108
25 395 10 | M6 | M5 | M5 | 39 | 12 | 26 8 14 | 16 M8 6 25 0.046.000.108
32 475] 12 | M8 | M6 |G1/8"] 45 | 15 [325] 10 | 16 | 19 [M10x1,25| 5 32 0.047.000.108
40 56,5 | 12 | M8 | M6 |G1/8"| 45 | 145| 38 | 10 | 16 | 19 |M10x125| 6 40 0.048.000.108
50 66,5 | 16 | M10 | M8 |G1/8"| 45 | 145|465 | 14 | 20 | 22 |M12x125] 8 50 0.049.000.108
63 795] 16 | M10 | M8 [G1/8"| 50 | 145|565 | 14 | 20 | 22 [M12x125| 7 63 0.050.000.108
80 100 [ 20 | M12 [ M10 [G1/8"] 55 | 16 | 72 | 17 | 20 | 28 [M16x15| 8 80 0.051.000.108
100 120 [ 20 | M12 [ M10 |G1/4’[ 67 | 195] 89 | 17 | 20 | 28 [ M16x15| 9 100 0.052.000.108




Série CP10

Cilindros compactos <
Acessorios

ZG

DKK
NI 7‘ ——
o| O]
E % =
SWi1 4u B3 ‘?ﬂl‘
Garfo para haste Pino rotulado para haste Porca para haste Adaptador para roscas
KK MiCRO KK MiCRO KK MiCRO KK M1 L1 MiCRO
M4x0,7  0.001.000.010 M4x0,7 0.001.000.023 M4x0,7 0.001.000.011 Mdx07  M3x05 95  0.000.021.456
M6 x 1 0.003.000.010 M6 x 1 0.003.000.023 M6 x 1 0.003.000.011 M4x07  M4x07 95  0.000.021.457
M8x1,25  0.005.000.010 M8 x 1,25 0.005.000.023 M8 x 1,25 0.005.000.011 Méx1  M5x08 14 0.000.021.458
M10x1,25  0.007.000.010 M10x 1,25 0.007.000.023 M10x 1,25 0.007.000.011 M6x1 Méx1 14  0.000.021.459
M12x1,25  0.008.000.010 M12x1,25 0.008.000.023 M12x1,25 0.008.000.011 M8x125  M8x1,25 19  0.000.021.460
M16x15  0.009.000.010 M16x 1,5 0.009.000.023 M16x 1,5 0.009.000.011 M10x1,25 M10x15 24  0.000.021.461
M20x15  0.011.000.010 M20 x 1,5 0.011.000.023 M20 x 1,5 0.011.000.011 M12x1,25 M12x1,75 29 0.000.021.462
OKK B B, | B, | B, | CE|CH| E EF | I L LE | sw, | sw, | Sw, | sSw, | ZG
M4 x 0,7 20 8 |12 [ 32| 16 | 4 16 5 1 33 8 7 12,7 6 4 25
M6 x 1 215 | 12 |17 [ 5 24 | 6 | 155 | 7 1 37 12 10 | 145 7 5 25
M8 x 1,25 33 16 | 21| 5 32 | 8 | 205 [ 10 [ 1 49 16 13 19 11 5 34
M10 x 1,25 46 20 | 25 | 5 | 40 | 10 | 31 12 | 2 | 695 | 20 16 30 19 12 | 495
M12 x 1,25 46 24 |30 | 6 | 48 [ 12 [ 32 | 14 | 2 | 745 | 24 18 30 19 12
M16 x 1,5 63 32 |39 | 8 64 | 16 | 44 [ 19 [ 2 103 32 24 41 30 19
M20 x 1,5 71 40 | 48 | 10 | 80 | 20 [ 53 | 25 | 2 120 40 30 41 30 19

1.4.4.11



Série MICRO

Cilindros sem haste Origa OSP-P

] oo T Cilindro sem haste de dupla agdo, com amorte-
cimento regulavel e ima incorporado no pistéo.
As tampas podem ser rotacionadas a cada 90°
para posicionamento da conexao

Temperatura .. we.. =10...80 °C (14...176 °F)

[ 1o [o Ar comprimido filtrado, com ou sem lubrificagdo
Pressao de trabalho ....... Max. 8 bar (116 psi)

Curso maximo ................ 4500 mm (para curso maior consultar)

Construgdes especiais ... Para baixa velocidade (< 0,1 m/s), alta veloci-
dade (< 1,5 m/s), alta temperatura (>80°C)

Guarnigées .........ccuve...... NBR com aditivos

VITON (para T>80°C ou velocidade >1,5 m/s)
Sensor magnético........... Ver pagina 1.5.7.1
Materiais.......ccccccvvveeennn.. Tubo perfilado de aluminio anodizado, tampas

e pistdo de aluminio, fitas de ago inoxidavel
temperado (interna e externa), guias de mate-
riais sintéticos antifricgdo

2 Cilindro basico Cilindro com
guarnigao de Viton
16 0.044.91-.--- 0.044.92-.---
25 0.046.91-.--- 0.046.92-.---
32 0.047.91-.--- 0.047.92-.---
40 0.048.91-.--- 0.048.92-.---
50 0.049.91-.--- 0.049.92-.---
63 0.050.91-.--- 0.050.92-.---
80 0.051.91-.--- 0.051.92-.---

Ao pedir um cilindro sem haste, substitua os tragos pela
medida do curso em mm.

A Stroke/Carrera/Curso

CF

i
ia

£§C & Ll + [ B [T =
w IS
O = - e [ |
L P
J @ x :*: = g,
E g -
2 A + Stroke/Carrera/Curso
3 16...32
J
X
>
® @ *m‘ A & ]
D bR e e
& <& i 4 § i

4] A B BY C CF D E EN F G oH | J K S \% X oz Y4
16 65 14 | 284 30 38 M5 18 3 27,2 9 M3 55 69 15 22 1165 | 36 M4 7
25 100 22 40 41 52,5 | 1/8” 27 36 | 39,5 15 M5 9 117 1215 33 25 65 M5 8
32 125 | 25,5 | 44 52 66,5 | 1/4” | 36 55 | 51,7 | 15 M 6 11,5 | 152 | 285 | 36 27 90 M6 10
40 150 28 54 69 785 | 1/4” 54 7,5 63 15 M6 12 152 34 36 27 90 M6 10
50 175 33 59 87 92,5 | 114 70 11 77 15 M 6 14,5 | 200 | 43 36 27 110 M6 10
63 215 | 38 64 106 117 | 3/8" | 78 12 96 21 M8 14,5 | 256 | 54 50 34 140 M8 16
80 260 47 73 132 147 | 127 96 | 16,5 | 122 25 M 10 22 348 67 52 36 190 | M10 | 20




MiCRO Cilindros sem haste

Tabela de forgas e momentos

Fy M Ms Mv L
e Ca ot (Nm) (Nm) )
16 120 4 0,45 0,5 120
25 295 15 1,5 3 300
32 483 30 3 5 450
40 754 60 6 8 750
50 1178 115 10 15 1200
63 1870 200 12 24 1650
80 3016 360 24 48 2400

A escolha de um cilindro é determinada por:

- Cargas, forcas e momentos admissiveis.

- Funcionamento dos amortecimentos, onde os principais fatores a considerar séo
a massa a ser freada e a velocidade do pistdo no inicio do amortecimento (a menos
que sejam utilizados externamente amortecedores hidraulicos de choque).

A tabela indica os valores maximos para aplicagées leves e sem choques, 0s quais ndo
devem ser excedidos nem mesmo considerando os efeitos dinamicos. As cargas e
momentos da tabela baseiam-se em velocidades menores que 0,5 m/s.

Com velocidades maiores é preciso corrigir os calculos: consulte-nos.

Diagrama de amortecimento

m/s k
(]
b 5
29 4 N NN
o ST 1 N
: 3 2 N T020 N %0 N
§j§ 1 076 =S~ N
Too N Y 3
§§ s 05 N \032‘ \\\GND&O
SSE 02 N
c 28 03
§ 2 g 02 ™ ™~
s5g”
=33 o1 -
01020305 1 2 3 5 10 100 1000 kg

(*) Para cilindros com guias lineares ou freios levar em conta a massa
do carro mével ou do freio.

Kit de reposicao de selos e fitas

Codigos em negrito: Entrega imediata, salvo venda prévia.

@ Kit gga_rnigéo Kit gua_rnigéo Kit de fitas
basico de viton

16 0.044.000.109 0.044.000.113 0.044.00-.---.110
25 0.046.000.109 0.046.000.113 0.046.00-.---.110
32 0.047.000.109 0.047.000.113 0.047.00-.---.110
40 0.048.000.109 0.048.000.113 0.048.00-.---.110
50 0.049.000.109 0.049.000.113 0.049.00-.---.110
63 0.050.000.109 0.050.000.113 0.050.00-.---.110
80 0.051.000.109 0.051.000.113 0.051.00-.---.110

Ao codificar, substituir os tragos dos codigos pelo valor do curso expressado
em mm, com zeros a esquerda se for menor que quatro digitos.

1.5.5.2

Série MICRO
Origa OSP-P

Diagrama distancia entre suportes
intermediarios

N
500
D 32
400
o \
© D25
E; 300
©
O
200
D 16
100
05 10 1,5 2,0 25m
Distancia K
N
2600 BED)
2400
2200
2000 {
— 1800 (D63 1\
g 1600 ‘
S 0w X
O \ AN
1000 i
800 |— D 40
600
400
200 ™~ ™~
T~ — T~
02040608 1 12141618 2 22242628 3 323436m

Distancia K

Para evitar uma flexdo e oscilacdo excessiva é necessario
dotar o cilindro com um ou mais suportes intermediarios,
dependendo do curso e das cargas aplicadas.

O diagrama mostra o comprimento maximo K sem suporte
dependendo da carga. E admissivel uma deformagéo
entre suportes de 0,5 mm como maximo.

Os suportes intermediarios séo fixados na ranhura
perfilada do cilindro e podem suportar cargas axiais.




o _ Série MICRO Origa
M|CRO Cilindros sem haste OSP-P Slideline

] oo T Cilindro sem haste de dupla agdo, com amorte-
cimento regulavel e ima incorporado. Possuem %“"?enda
guias de aluminio anodizado e elementos plas- EN©
ticos antifriccdo ajustaveis
Temperatura .. w.. =10...80 °C (14...176 °F)
Fluido......cooviiie Ar comprimido filtrado, com ou sem lubrificagdo _
Pressao de trabalho ....... Max. 8 bar (116 psi) i o ‘
Velocidade maxima ........ 2mls }
Curso maximo ................ 4500 mm (para curso maior consultar) “
Construgdes especiais ... Para baixa velocidade (< 0,1 m/s), alta veloci- ‘ g "
dade (< 1,5 m/s), alta temperatura (>80°C) -,r
Guarnigées .........ccuuee...... NBR com aditivos
VITON (para T>80°C ou velocidade >1,5 m/s)
Sensor magnético........... Ver pagina 1.5.7.1
Materiais.......ccccccvvveeennn.. Tubo perfilado de aluminio anodizado, tampas e pistao
de aluminio, fitas de ago inoxidavel temperado (interna
e externa), guias de materiais sintéticos antifriccdo
[%] Tipo Cilindro base gua?::;gggo d(:eo\r;}ton
16 SL 16 0.044.93-.— 0.044.94-.—
25 SL 25 0.046.93-.— 0.046.94-.—-
32 SL 32 0.047.93-.— 0.047.94-.—
40 SL 40 0.048.93-.--- 0.048.94-.---
50 SL 50 0.049.93-.— 0.049.94-.—
63 SL 63 0.050.93-.--- 0.050.94-.---
80 SL 80 0.051.93-.--- 0.051.94-.---
Ao codificar um cilindro sem haste, substituir os tragos pelo valor
do curso em mm.
2 A + Stroke/Carrera/Curso
A Stroke/Carrera/Curso
EC
N ,Hi
= ’%ﬂ 4 8 _ ‘[ el
=aoBion= | e
= T
1 |e ® N & oL
M

CF

+

+

&

&1
\

+

GG

]

AA

Tipo A AA B BB | CF | DD | EC | ED | EE | EG | EW | FF FS FT | GG J JJ M z Y74

SL 16 65 | 106 | 14 88 55 30 36 8 40 30 22 48 14 55 36 69 70 30 M4 8
SL 25 100 | 162 | 22 | 142 | 72,5 | 60 47 12 53 39 30 64 20 | 73,5] 50 117 | 120 | 39,5 | M6 12
SL 32 125 | 205 | 25,5 | 185 | 91 80 67 14 62 48 33 84 21 88 64 | 152 | 160 | 48 M6 12
SL 40 150 | 240 | 28 | 220 | 102 | 100 | 77 14 64 50 34 94 1215|985 | 78 | 152 | 200 | 54 M6 12
SL 50 175 | 284 | 33 | 264 | 117 | 120 | 94 14 75 56 39 110 | 26 [118,5] 90 | 200 | 240 | 61 M6 16
SL 63 215 | 312 | 38 | 292 | 152 | 130 | 116 18 86 66 46 | 152 | 29 | 139 | 120 | 256 | 260 | 79 M8 14
SL 80 260 | 312 | 47 | 292 | 169 | 130 | 116 18 99 79 46 | 152 | 29 | 165 | 120 | 348 | 260 | 96 M8 14




o rs Série MICRO Origa
M|CRO Cilindros sem haste OSP-P Slideline

Tabela de forgas e momentos
Os dados de forga e momentos, da tabela, sGo maximos.

F, Mo M100 MM
L
Teo  Bban) NS N o OO0 E

(N) ka) (ko)  (kg) o
sL16 120 11 6 11 325 057 022 023 XN
SL25 295 34 14 34 675 155 039 0,61 oY
SL 32 483 60 29 60 925 2,98 0,65 0,95
SL 40 754 110 50 110 1500 4,05 0,78 1,22
SL 50 1178 180 77 180 2000 6,72 0,97 2,06 i
SL 63 1870 260 120 260 2500 11,66 1,47 3,32
SL 80 3016 260 120 260 2500 15,71 1,81 3,32 "
(%) MO: Massa basica do cilindro com guia linear (curso 0 mm).
(*) M100: Massa de incremento de curso para cada 100 mm. L=
(%) MM: Massa do carro mével.
Os dados de forga e momentos da tabela s&o maximos.
Distancia entre suportes intermediarios
N
1222 S‘L 1‘6 (‘:1 Para evitar uma flexdo e oscilagdo excessiva é necessario
800 \ SL16 G2 dotar o cilindro com um ou mais suportes intermediarios,
700 dependendo do curso e das cargas aplicadas.
600 \ \CN N SL25C2 O diagrama mostra o comprimento méaximo K sem suporte
‘§, 500 A\ \\‘ < SL25C1 dependendo da carga (deve-se tomar em conta o sentido
§ © N > X TS SL32C2 de Carga C1 e C2). E admissivel uma deformagéo entre
Zzg = - SL32C1 suportes de 0,5 mm como maximo.
0oL T ~ ~ T~~~ | Os suportes intermediarios s&o fixados na ranhura
o T~ ——T1 I N s s perfilada do cilindro e podem suportar cargas axiais.
~ o - o 0 ~ ) - o 0 ~om
Distancia K
L
N
600 [TT T 11
900 b SL40C2 [ ] 4
000 \NEAN SL40C1 [ ] N
1800 NN \ \\ SL50C2 [ [ | W\\:
NN\ Sl SL50C1 || | | N
P NINENEEN SL63C2 [ 1] N\
S 1200 SRS SL63C1 L] N
8 oo NN N SL80C2 |
0 NONCNOX [—H SL80C1 C2
400 S NN :
200 ~ N SN ~ ™~ Sentido das cargas
o I — | ~ ~

Distancia K

Kit de reparos de guarnigoes e fitas

Kit guarnigéo Kit guarnigao . )

Type gésicog dge vitor? Kit de fitas

SL 16 0.044.000.109 0.044.000.113 0.044.00-.---.110
SL 25 0.046.000.109 0.046.000.113 0.046.00-.---.110
SL 32 0.047.000.109 0.047.000.113 0.047.00-.---.110
SL 40 0.048.000.109 0.048.000.113 0.048.00-.---.110
SL 50 0.049.000.109 0.049.000.113 0.049.00-.---.110
SL 63 0.050.000.109 0.050.000.113 0.050.00-.---.110
SL 80 0.051.000.109 0.051.000.113 0.051.00-.---.110

Ao codificar, substituir os tracos dos cédigos pelo valor do curso expressado
em mm, com zeros a esquerda se for menor que quatro digitos.

1.5.54



Cilindros sem haste Serie MICRO Origa

OSP-P Proline
] oo T Cilindro sem haste de dupla agdo, com
amortecimento regulavel e imé incorporado. c%%?enda
Possuem guias cilindricas de aco retificadas En
e rolamentos de agulhas
Temperatura .. w.. =10...80 °C (14...176 °F)
[ 18T [o Ar comprimido filtrado, com ou sem lubrificagéo

Pressao de trabalho .......
Velocidade maxima ........
Curso maximo ................
Construgdes especiais ...

Max. 8 bar (116 psi)

10 m/s

3750 mm (para curso maior consultar)

Para baixa velocidade (< 0,1 m/s), alta veloci-
dade (< 1,5 m/s), alta temperatura (>80°C)
NBR com aditivos

VITON (para T>80°C ou velocidade >1,5 m/s)

Ver pagina 1.5.7.1

Guarnigées .........ccuuee......

Sensor magnético...........

Materiais.......ccccccvvveeennn.. Tubo perfilado de aluminio anodizado, tampas e pistdo
de aluminio, fitas de aco inoxidavel temperado (interna
e externa), guias de ago temperado, retificado e calibrado
) " Cilindro com
[%] Tipo Cilindro base guarnigao de Viton
25 PL25 0.046.83-.— 0.046.84-.—
32 PL 32 0.047.83-.— 0.047.84-.---
40 PL 40 0.048.83-.— 0.048.84-.—
50 PL 50 0.049.83-.— 0.049.84-.---

Ao codificar um cilindro sem haste, substituir os tragos pelo valor
do curso em mm.

2 A + Stroke/Carrera/Curso

A ) Stroke/Carrera/Curso )

N *Fh ‘ EC

T N T

o eR Y == T
@ ® _@— I:?@xr} © a- :]7 I

L@l | lo | o/t
]| J | o L
CF
JJ

R
] ]
L O I ‘:J
| o8 |
AA

Tipo A AA B BB CF DD EC EE EG FF FS FT GG J JJ M 4 7z
PL 25 100 154 22 144 | 72,5 60 32,5 | 53 39 64 23 73,5 | 50 17 120 | 40,5 M6 12
PL 32 125 197 | 25,5 | 187 91 80 42 62 48 84 25 88 64 152 160 49 M6 12
PL 40 150 232 28 222 102 100 47 64 | 50,5 94 235 | 985 | 78 152 200 55 M6 12
PL 50 175 276 33 266 117 120 63 75 57 110 29 118,5 | 90 200 240 62 M6 16

1.5.5.9



° . Série MICRO Origa
\'/[{e{:{®@} Cilindros sem haste e e

Tabela de forgas e momentos

- 6 " , oM Ms My L1L2 '2"‘; Mo Mu
ipo ar
Nm Nm Nm N

y  (NmNm) o Nm) N kg ke (k)
PL 25 295 55 23 55 1210 1,65 0,4 0,75
PL 32 483 91 36 91 1460 3,24 0,62 1,18
PL 40 754 198 72 198 2600 4,35 0,7 1,70
PL 50 1178 313 139 313 3890 7,03 0,95 2,50

(*) MO: Massa basica do cilindro com guia linear (curso 0 mm).
(*) M100: Massa de incremento de curso para cada 100 mm.
(*) MM: Massa do carro moével.

Os dados de forga e momentos da tabela sdo maximos. Deve-se verificar o seguinte com os
valores reais:

M Ms  Mv L1 L2

—+—+ —+ —+ — <1

Distancia entre suportes intermediarios Para evitar uma flex&o e oscilagédo excessiva é necessario
dotar o cilindro com um ou mais suportes intermediarios,
dependendo do curso e das cargas aplicadas.

N O diagrama mostra o comprimento méaximo K sem suporte

dependendo da carga (deve-se tomar em conta o sentido
_y 4000 T T de Carga C1 e C2). E admissivel uma deformagéo entre
oy \ \ PL50C1 suportes de 0,5 mm como maximo.
6’3 3500 PL50C2 Os suportes intermediarios séo fixados na ranhura
PL40C1 perfilada do cilindro e podem suportar cargas axiais.
3000 PL40C2
\/K ﬁtgg 8; Nota: para velocidades V>0,5 m/s a distancia entre
2500 \ PL25C1 suportes nao deve exceder 1 m.
PL25C2
2000 PL16C1
% PL16C2
1500
1000 AVEAN \S%% \
\\% \\
0 \§§\\
01 04 07 10 13 16 19 22 25 28 31 m
Distancia K C 1

Kit de reparos de guarnicoes e fitas

Tipo kit gl.{al"nigéo kit guarnigéo kit de fitas
basico de viton

PL 25 0.046.000.109 0.046.000.113 0.046.00-.---.110

PL 32 0.047.000.109 0.047.000.113 0.047.00-.---.110

PL 40 0.048.000.109 0.048.000.113 0.048.00-.---.110

PL 50 0.049.000.109 0.049.000.113 0.049.00-.---.110

Ao codificar, substituir os tragos dos cédigos pelo valor do curso expressado
em mm, com zeros a esquerda se for menor que quatro digitos.
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° “rF Série MICRO Origa OSP-P
M|CRO Cilindros sem haste escoriog

Montagen com pés (par) @ 16...32 @40..80
. [%]V] —f
o MiCRO g 3 —E& %ﬁ%
- — &
uw w
16 0.044.000.025 T | ) n
25 0.046.000.025 <£ Ll @ﬂ |y ’ [ LT ¢ ®
32 0.047.000.025
40 0.048.000.025 AC ‘ L \ AC R
50 0.049.000.025 AD DG E
63 0.050.000.025 AD be
80 0.051.000.025

. ez . DQ
Suporte intermediario E-1 |
I + 4 HJ 2uuU
o MiCRO / :
1l T
e L PSP Ty
16 0.044.000.028 : L * o
25 0.046.000.028 ‘ Do ‘ w ov 2| o
32 0.047.000.028 op —i 8
40 0.048.000.028 DK
50 0.049.000.028 M|
63 0.050.000.028 oN
80 0.051.000.028
J ‘ PP
s NN I
Suporte basculante — N H« |
e TR TElg
o MiCRO 2 3 [ + | ¥ | . AN
16 0.044.000.029 P
25 0.046.000.029 ) )
32 0.047.000.029 st

40 0.048.000.029 &
50 0.049.000.029 /
63 0.050.000.029 Dé% & ¥ ® |
80 0.051.000.029 o
—®—|¢
1
m 2R X 90°

{solo @16 a @32)

@,

Suporte para o sensor

Tipo MiCRO
DSL 6-7-8-9 0.000.036.390

(%] AB|AC | AD | AE | AF |CL|DG| DH [DK|DM| DN (DO |DP|DQ |DR|DS| E |HH| J |KK| LL [MM|NN|OO|PP| Q |@R|SS |ST| T |TT|@U [@US@UU|BV

16 18110 | 14 12,5/ 15 |1,6| 26 [29,2|24 | 32 |136,4| 18 |30 | 27 | 6 |34 |18 | 3 |69 |34 266/ 10| 1 [85|26|10|45|28 |20 | M4|10/36| 11| 6 |34
25 27116 22|18 (22|25 39 | 38 | 26| 40 |47,5/ 36 | 50 [34,5| 8 |57 |27 |35|117]52 |39 192 |9 |38|16]55|40 |30 |M5|16|58|21| 10 |55
32 3618 2620|303 50|46 |27 |46 54,536 |50 (40,5/10 57|36 | 6 |152| 68 | 50 |28 | 2 |13 |62 |25|6,6) 60 | 46 | M6 |40|6,6|30 | 10 |55
40 3012,5/24 |24 |38 | - |68 | 61 |34 |53 | 60 [45/60 |45 |10 - |54 | 6 |152|74 |56 |28 | 2 |13 |62 |25| - | 60 |46 |M6| - |9 |30 7
50 40112,5/24 130 /48 | - 186 |71 34|59 |67 |45/60)52 10| - |70 | 6 |200{ 79 | 61 |28 | 2 |13 |62 (25| - |60 |46 M6 | - | 9 |30 7
63 4811530 |40 |57 | - |104| 91 |44 |73 | 83 |45|65|63 |12| - |78 | 8 |256(100| 76 |34 | 3 |17 |80 |37 | - |80 |65 M8 |- |11]37| - |9
80 60|17,5/35 |50 | 72 | - [130| 111 |63 |97 | 1125580 | 81 |15| - |96 | 8 |348/122| 96 |42 | 3 |16 |88 /38| - |90 |70 |M10| - |14 42| - |11




MiCRO

Sensores magnéticos série DMR

] oo T Interruptor de atuacao por proximidade de
campo magnético

Modelos.......cocoiieeeennne Reed-switch (2 fios)

Dados elétricos.... Ver tabela

Grau de protecao ... IP 67

Sensores magnéticos

Série DMR - DSL

Protegao......cccccvvvevenennnn. Contra inversdo de polaridade (o sensor
funciona, porém o LED n&o acende)
Contato.......ccceeuvvvvvvvennnns Normal aberto
Indicagao de estado ....... Mediante um LED
Temperatura ................... -20...85 °C (-4...185 °F)
CoNexXao ......ccccvvvvvvvvrnnnns Mediante cabo ou conector M8x1 Ver di . ) )
. ~ \ oy s ‘er diagrama de conex&o incluso no instrutivo que
Fixag80 .......cccccoeviennnie Direta por grampo ou abragadeira acompanha o sensor.
(depende do modelo do cilindro)
Ver paginas 1.2.2.1, 1.3.0.9
‘ 33 ‘
Modelo Tensao Comrente Poténcia 1©"P° € conexao MiCRO < *5‘“%@% 5 L
conexao - o 10W-vA 0’900 000 532
’I " MICRO
DMR 5..250Vcalcc 3..500mA 10 W/NA 0,6 ms Cabo  0.900.000.533 ‘ 30 ‘ 300 (DMRC)
DMRC 5..30Vcalcc 3..500mA 10W/NVA 0,6ms Conector 0.900.000.532 ‘ ‘ 3000 (DMR)
LED *04.2V
Cabo de 2m com conector fémea de M8x1 0.900.000.531 | ﬁ
~YI - — 1B

Cadigos em negrito: Entrega imediata, salvo venda prévia.

Sensores magnéticos série DSL

\ \
t0 [
TIPO et Interruptor de atuagédo por proximidade de el | 1s
Campo magnétlco o " "Punto de sensorizagéo
Modelos..........cccoceees Reed-switch (2 fios) ou ag&o Hall (3 fios) DSL 1-2-3-4
Tipo de saida.................. PNP (modelo agao Hall)

Grau de protegéo ...
Contato

Ver diagrama de conexao icluso no instrutivo que

acompnaha 0O sensor

30

IP 67
Normal aberto

Fixaga0 ........cccccvveeeeeinns Direta sobre ranhura do cilindro: CN10-CP10.
Na série MD8 (pag. 1.2.2.1) y Micro Origa (pag. 1.5.6.1) _ BEsen
- red _green red solicitar suporte em separado [ o
I _ mtﬂ =
o —IPCROML  Indedrde et oDt oL | Lossrnsonan
Faixa de Fal‘xa de Punto de sensorizagdo
sinal instavel Fajxa de sinal instavel
sinal estavel
Modelo DSL 1 DSL 2 DSL3 DSL 4 DSL 6 DSL7 DSL 8 DSL9
0.900.000.791 | 0.900.000.792 | 0.900.000.794 | 0.900.000.793 | 0.900.001.336 | 0.900.001.337 0.900.001.338 0.900.001.339
Acdo tipo Reed-Switch Reed-Switch Hall Hall Reed-Switch Reed-Switch Hall Hall
Tenséo 3...110 V calcc | 3...30 V calcc 6...30 Vcc 6...30 Vcc 5...240 V calcc | 5...30 V calcc 10...28Vce 10...28Vcc
Corrente 100 mA 100 mA 200 mA 200 mA 100 mA 100 mA 80 mA 80 mA
Poténcia 10 W/ VA 10 W/ VA 6 W/ VA 6 W/ VA 10 W/ VA 10 W/ VA 2W/VA 2W/VA
Cabo [} [ [ [}
Conexao M8 [ J [ ] [ J [ J
Comp. Cabo 2,5m 0,3m 0,3m 2,5m 25m 0,3m 25m 0,3m
Protecio Contrla curto-circuito inversao de Contra curto-circuito inversédo cje
polaridade polaridade e ondas de sobre tenséo
Indicagéo de Led led Led led Led Led Ied_ bicolor‘(I?ed-Greelj)Permite uma
estado maior precisdo de posi¢éo
Temperatura -20...85 °C (-4...185 °F) -10...70 °C (14...140 °F) -10...60 °C (14...158 °F)

Cabo de 2m com conector fémea de M8x1: 0.900.000.531

1.5.7.1




\"/[[#€;{®] sensores magnéticos Série RCE - RPE - RT - RTP -

Sensores magnéticos série RCE - RPE
#Dgﬁ
TiPO. et Atuacéo por proximidade de campo magné-
tico <L,‘
Modelos.......cooevieviennnns Reed-switch (2 fios) ou agdo Hall (3 fios) “’%EIJCEE
Tipo de saida.................. PNP (modelo agao Hall) !
Dados elétricos............... Ver tabela
Grau de protegéo ........... IP 67 <
Protegao......ccccoeueveinnenn. Contra inversdo de polaridade e ondas de e
sobre tensdo (modelo agao Hall)
Contato......cccceeeeviveennnn. Normal aberto
Indicacdo de estado ....... Mediante um LED
Temperatura ................... -10...70 °C (14....158 °F)
CONEXE0 ....vvveeeeeiiiieannn. Mediante cabo ou conector M8x1
FiXxaga0 .......ccccceveveennnne Direta sobre ranhura do cilindro Ver diagrama de conexao incluso no instrutivo que
acompanha O sensor.
Modelo Acéo tipo Tenséo Corrente Poténcia Cabo Conector M8 MiCRO
RCE Reed-Switch 5...220 V calcc 50 mA 10W 2m 0.900.001.327
RCE-QD Reed-Switch 5...30 V calcc 100 mA 10w 0,150m ° 0.900.001.331
RPE Agao Hall PNP 5..30 V cc 50 mA 1,5W 2m 0.900.001.328
RPE-QD Agao Hall PNP 5..30 V cc 50 mA 1,5W 0,150m ° 0.900.001.332
Sensores magnéticos série RT - RTP 28 s
Il
TiPO et Atuagao por proximidade de campo magné- ﬁ* O . /=
tico ' ¢
Modelos........oooiiiiiennni. Reed-switch (2 fios) ou agdo Hall (3 fios)
Tipo de saida.................. PNP (modelo agao Hall)
Dados elétricos............... Ver tabela N
Grau de protecéo ........... IP 67
Proteg&o......c..cccees Contra invers&o de polaridade e ondas de _
sobre tensdo (modelo agao Hall) -
Contato.......ccvvveeeeeennn, Normal aberto /
Indicagéo de estado ....... Mediante um LED
Temperatura ................... -10...70 °C (14....158 °F)
CONeX&0 .....ceevveeaiiieennn. Mediante cabo ou conector M8x1
FiXaGa0 ....ccooovevrvererrnnn. Direta sobre ranhura do cilindro Ver diagrama de conexionado incluido en el Instructivo
que acompana el sensor.
Modelo Agao tipo Tensao Corrente Poténcia Cabo Conector M8 MiCRO
RT Reed-Switch 5...120 V calcc 100 mA 10w 2m 0.900.001.329
RT-EQD Reed-Switch 5...30 V calcc 100 mA 10W 0,165m ° 0.900.001.333
RTP Agao Hall PNP 5..30Vcc 200 mA 6W 2m 0.900.001.330
RTP-QD Acéao Hall PNP 5..30Vcc 200 mA 6W 0,165m ) 0.900.001.334
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Cilindros com valvula
incorporada

O conjunto & uma economica e compacta combinagao de cilindro pneu-
matico com uma valvula.

O espacgo ocupado é reduzido, minimizando o tempo de montagem e
conexao. Nao necessita conexdes nem tubos, exceto a alimentacao geral
do conjunto. Nas versdes CN10, a conexdo entre a valvula e o cilindro,
é executada por um distribuidor exclusivo de aluminio anodizado. Nas
versdes CP10, a conexao entre a valvula e o cilindro, é executada pelos
orificios existente no proéprio tubo perfilado.

O conjunto pode ser construido combinando toda a gama de confi-
guracdes e versdes existentes para cilindros e valvulas (ver segdes
especificas neste catalogo).

O conjunto permite a montagem de sensores magnéticos para controlar
o préprio movimento, ou a interconexao com outros componentes da
automacéo.

Principais vantagens:

- Regime maximo de ciclagem, uma vez que a valvula estéa diretamente
montada sobre o cilindro, minimizando o consumo de ar.

- Economia de espago e de produtos como tubos e conexdes.

- Rapidez na montagem.

- Permite utilizacdo dos acessérios de montagem da gama de cilindros.
- Os produtos estdo em conformidade com as normas internacionais.

Gama:

A série de cilindros CP10, verséao valvula incorporada, esta disponivel
a partir do diametro 50 mm.

Asérie CN10, versao valvula incorporada, esta disponivel nos didmetros
de 32 a 100 mm. De acordo com a velocidade desejada, é recomenda-
vel, nos casos de diametros entre 32 e 50 mm, solicita-los com valvula
de comando série VM15.

A versao oferece a alternativa de comando com valvula Namur para
cilindros com diametros entre 63 e 100 mm, sempre considerando a
velocidade de atuagéo.

Consulte outras variagdes disponiveis.

1.6.0.1

Séries CP10 e CN10

Série CP10 + VM15

Série CN10 + VM15

Série CN10 + Namur




Controles hidraulicos

de velocidade Serie ADA

] oo T Controlador hidraulico de velocidade para
regulagem de deslocamentos em cilindros
pneumaticos ou partes de maquinas

CUISOS ..covveveeeeeeeeeeees 50, 100, 150, 200 ou 250 mm

Temperatura ................... -10...80 °C (14...176 °F)

Max. forga propulsora.....
Regulagem de veloc.. ....

Ver tabela

Coroa graduada com 8 posigbes: a posi¢ao
0 oferece o minimo controle, e a posigédo 8 o
maximo controle de velocidade

Providencie um top mecanico para evitar que
o controlador golpeie internamente ao final de

IMPORTANTE ................

@
Seu curso -
A regulagem é obtida através de um cartucho que podem ser colocados para regular na
extensdo (avango), a compresséo (recuo) ou ambas. As regulagens possuem um sentido ﬁ)
de fluxo livre, permitindo que o ajuste num sentido néo interfira no contrario.
Opcionalmente pode ser solicitado um cabo para ajuste remoto de velocidade.
Curso Com regulagem de Com regulagem Com regulagem s6 Max. Max. Max. forga de propulséo (N)
= = . % = Nm por Nm por G F
S tragdo e compressao s6 de tragéo de compresséo ol hor
ciclo ora extensao compressao
50 0.900.000.496 0.900.000.501 0.900.000.506 203 73450 2000 173 | 200
100 0.900.000.497 0.900.000.502 0.900.000.507 373 96050 1670 224 | 250
150 0.900.000.498 0.900.000.503 0.900.000.508 509 118650 2000 1335 275 | 300
200 0.900.000.499 0.900.000.504 0.900.000.509 588 141250 900 325 | 350
250 0.900.000.500 0.900.000.505 0.900.000.510 706 163850 550 376 | 400
9.6 14.2
(]
i o
‘ T
I | 1= ot
~
o
@6 ) |
N
T@@@ —= e N (1
) @6 T
G ‘ ‘ 27
F ‘ ] 6.3

Acessorios e pecas de reposigao

Cartucho de regulagem
Tampao de fluxo livre
Chave para cartucho

0.900.000.511
0.900.000.512
0.900.000.513
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MiCRO Qrg;zzcueélores Série TECH 21

] oo T, Amortecedor hidraulico de choque
Méx. energia por impacto 2,2 Nm

Méax. energia por hora 4100 Nm

Max. forgca de choque...... 700 N

Forga da mola................. 1,7 N (estendida)
4,2 N (comprimida)
Montagem...........ccccoenee Através do corpo com rosca que por sua vez

facilita a dissipagao de calor; sdo incluidas duas
porcas de montagem para cada unidade

Temperatura ................... -30...100 °C (-22...212 °F)

Calculo.....oeeiiieeeee Pode ser feito manualmente utilizando-se os
graficos ou através do software ENISIZE

IMPORTANTE ................ Providenciar um top mecanico para evitar que

o amortecedor golpeie no final de seu curso

MiCRO

6.4
TK 21-1M 0.900.000.281 AN ‘
TK 21-2M

0.900.000.282 —
TK 21-3M 0.900.000.283

3.2

44 ‘ 32
1

Dimensionamento

1. Determinar o peso da carga (Kg), a velocidade de impacto (m/s) e a
forga de propulséo (N).

2. Calcular a energia total (Nm). Consultar a segéo «Calculos» deste
catalogo se necessario.

3. Localizar o ponto de intersegéo no grafico, determinado pela veloci-
dade de impacto e a energia total, selecionando o modelo apropriado
de amortecedor.

4. Procurar por aplicagdes fora do grafico, ou velocidades de impacto
menores que 0,10 m/s.

N
=

de impacto(m/s)

Exemplo com aplicagao horizontal:

TK21-1M

Ve

Peso = 4 Kg
Velocidade = 0,75 m/s
Forca de propulsdo =20 N

T

n

oL 2222 2N
Mo ®@®olvh® o N

Energia total = 1,25 Nm
Ponto de intersegdo: indica o modelo TK 21-2M

-7 TK 21-3M
2 04 0‘,6 08 10 12 14 16 18 20 22 24
Energia total(Nm)

o

=
o
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Amortecedores

fo e Série OEM

MiCRO

] oo T Amortecedor hidraulico de choque com
regulagem
Regulagem..........c.......... Mediante anel de ajuste micrométrico com travamen-

to de posicéo. A posicdo 0 determina a minima forca
de amortecimento, a posi¢éo 8 determina a méaxima
forga de amortecimento

Méaximo de 3,3 m/s

Mediante corpo com rosca que por sua vez facilita
a dissipacao de calor; s&o incluidas duas porcas de
montagem para cada unidade (série OEM 1,5M s6
com uma porca)

-10...80 °C (14...176 °F)

Pode ser feito manualmente utilizando-se os graficos
ou através do software ENISIZE
www.enidine.com/industrial/enisizemain.html
Providenciar um top mecanico para evitar que o
amortecedor golpeie no final de seu curso

Velocidade de impacto ...
Montagem...........ccccoenee

Temperatura
(07 1111 (o

IMPORTANTE

Curso Max. Nm Max. Nm Max, forga Fga. nominal Fga. nominal Max. forga
MiCRO S por im'pacto por hora de choque | mola estendida |mola comprimida| de propulsao
(N) (N) (N) (N)
ECO OEM 0,25 M 0.900.000.284 10 6 20000 890 3,5 7,5 350
ECO OEM 0,5 M 0.900.000.285 12,7 28 32000 3500 58 12,4 670
ECO OEM 1,0 MF 0.900.000.286 25 74 70000 4400 13 27 1330
ECO OEM 1,25 Mx1 0.900.000.287 25 195 100000 11120 56 89 2220
ECO OEM 1,25 Mx2 0.900.000.288 50 385 111400 11120 31 89 2220
OEM XT 1,5 Mx1 0.900.000.289 25 200 126000 11000 45 68 2890
OEM XT 1,5 Mx2 0.900.000.290 50 400 166000 11000 32 68 2890
M42 x 15 37
OEM 1,5 M . | g
—
| €Nw
i M |y 7% 3 /A
S IDE W
1
‘ K s 051
. I
A
ECO OEM 0,25M -0,5M - 1,0 MF ECO OEM 1,25 M
oc 64
[m]
s}

i
/

F S
A

(*) S = Curso S A @c @D oE F oG H K | JA| JB JH
ECO OEM 0,25 M 94 91,2 M 14 x1,5 3,3 12 | 714 | 109 | 14,2 - J197] 17 4
ECO OEM 0,5 M 12,7 110,5 M 20 x1,5 4,8 12,7 | 841 16 17 - |17 24 46
ECO OEM 1,0 MF 25 142,7 M 25 x1,5 6,4 157 | 104 22 14 - 37 | 32 46
ECO OEM 1,25 Mx1 25 155,5 M 36 X1.5 95 | 305 | 97 28 14 - a3 - -
ECO OEM 1,25 Mx2 50 222 M 36 X1.5 95 | 305 | 138 28 14 - a3 - -
OEM 1,5 Mx1 25 162 95 32

OEM 1,5 Mx2 50 212 120 45

1.7.3.1



Amortecedores

o anea e Calculos

MiCRO

Aplicacgao vertical: queda livre

W =30 Kg Teste do modelo Com isso, constatamos
H=05m OEM 1,5 Mx1: que o0 modelo OEM 1,5
S$=0,025m E,=98xWx$S Mx1é
E,=9,8x30x0,025 adequado. Verificamos 1 i
E,=98xWxH E,=7,35Nm agora a velocidade de H}
E,=9,8x30x0,5 impacto: s,
E, =147 Nm E,=E +E, V=+196xH
E =147 +7,35 V=v196x05
E,=154,35 Nm V=3,1 m/seg
Aplicagéao vertical: movendo-se uma carga com uma forga de propulsao para baixo
W=7Kg Comisso, assumimos ~ E_=F x$ Energia total absorvida
V=2 miseg que o modelo OEM 1,0 E_=314,03 x 0,025 por hora: ll]
d=25mm (@cil.) MF é 0 adequado. Agora E_=7,85Nm EC=E xC ‘
P =5 bar calcularemos a energia  Calcularemos a energia  E,C = 21,85 x 200
C =10 ciclos/hora de trabalho: total: E,C=4370 Nm/h w .
F=1007854 x &xP]+ E =E, +E, C
Célculo da energia +(9,8x W) E,=14+785 0 modelo OEM 1,0 MF i st
cinética: F,=[0,07854 x25? x 5] +  E,=21,85Nm ¢ 0 adequado. | _| L [
E = 12xWx V2 +(9,8x7) 7 .
E =12x7x2? F,=314,03N
E,= 14 Nm
Aplicacao vertical: movendo-se uma carga com uma forga de propulsdo para cima
W =40 Kg E,=12x40x2? F,=2x[0,07854 x 32?x  E. =90,3Nm
V=2 miseg E,= 80Nm 5]- (9,8 x 40) Energia total absorvida
d=2x32mm Com isso, assumimos o F =412,25N por hora:
(@ cilindro, quant. 2 cilindros) modelo OEM 1,25 Mx1  E_=F, xS EC=E xC st
P =6 bar como o adequado. E,=412,25x0,025 E,.C=90,3x20 HE
C =20 ciclos/hora E,=10,3Nm E,C =1806 Nm/h W

Célculo da energia
cinética:
E = 12xWxV2

Agora calcularemos a
energia de trabalho:
F,=2x[0,07854 x d? x
P]- (9,8 x W)

Calcularemos a energia
total:

E.=E+E,
E,=80+103

O modelo OEM 1,25 Mx1
¢é 0 adequado.

Aplicagao vertical: movendo-se uma carga a partir de um motor

W =50 Kg F,=1510N O modelo OEM 1,25 Mx1 Calcularemos a energia .
V=1,5m/seg Com isso, assumimos 0 é 0 adequado. total:
Poténcia do motor = 1 Kw modelo OEM 1,25 Mx1 E,=E +E, [~ ,
C =20 ciclos/hora como o adequado. Caso B (para baixo): E,=56,25+ 62,25 _
E, =F,x$8 Calcularemos a energia  E, =118,5 Nm i W
Célculo da energia E,=1510x0,025 de trabalho: Energia total absorvida ’
cinética: E,=37,75Nm F,=(3000xKw)+(9,8xW)  por hora: L
E = 12xWx V2 Calcularemos a energia v EC=ExC | ‘ i°
E,=12x50x15 total: F,=(3000x1)+ 490 E,C=1185x20 -
E, =56,25 Nm E,=E.+E, 1,5 E,C=2370 Nm/h : .
E, =56,25+37,75 F;=2490N O modelo OEM 1,5 Mx1
Caso A (para cima): E; =94 Nm Com isso, assumimos 0 € o adequado.

Calcularemos a energia
de trabalho:

Energia total absorvida
por hora:

modelo OEM 1,5 Mx1
como o0 adequado.

F,=(3000xKw)- (9,8xW) E.C=ExC E,=F,xS
v E,C=94x20 E, =2490x 0,025
F,= (3000x1) - 490 E,C =1.880 Nm/h E,=62,25Nm

15
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Amortecedores

o aea e Calculos

MiCRO

Aplicagao horizontal: carga mével somente por inércia

W =60 Kg
V=1,5m/seg
C =200 ciclos/hora

E =12xWx V2

E, =1/2x60x1,5

E, =67,5Nm
Assumimos 0 modelo
OEM 1,25 Mx1 como o
adequado.

Célculo da energia de
trabalho: ndo aplicavel

Calcularemos a energia
total:

E.=E,

E,=67,5Nm

Energia total absorvida
por hora:

EC=ExC
E.C=67,5x200

E,C = 13500 Nm/h

O modelo OEM 1,25
Mx1 é o adequado.

Aplicagao horizontal: carga mével impulsionada

d =63 mm @cil,)

P =6 bar
S$=0,025m

0O resto dos dados
coincide com os do
exemplo anterior.
F,=0,07854 x d?x P
F,=0,07854 x 63?x 6
F,=1870,35N
Assumimos 0 modelo
OEM 1,5 Mx1 como o
adequado

E,=F,x$S

E, =1870,35 x 0,025
E, = 46,76 Nm
Combinando a energia
cinética do exemplo
anterior e a forga de
propulséo:
E,=E.+E,
E,=67,5+46,76

E,= 114,26 Nm

Energia total a ser
absorvida por hora:
EC=ExC

E,C =114,26 x 200
E,C =22.852 Nm/hora
Pode-se escolher 0
modelo:

OEM 1,5 Mx1

NOTA:

Quando a energia/hora
exceder a capacidade de
dissipagdo do amortecedor,
utilize o tamanho imediata-
mente superior.

Quando a carga movel for
deslocada por uma forca de
propulsdo (F,), verifique a
maxima admissivel para o
modelo escolhido.

Aplicacao horizontal: carga mével impulsionada por um motor

W =250 Kg

V = 1m/seg

Poténcia motor = 0,5 Kw
C =50 ciclos/hora

E =12 xWx\V?

E, = 1/2x250 x 12
E, =125Nm
Assumimos o0 modelo
OEM 1,25 Mx2 como
0 adequado.

Célculo da energia de
trabalho:

F,=3000xKw

1
F,=1500 N

Fy xS
1500x005
75Nm

Ey
Ey
E

Calcularemos a energia

total:
E.=E+E,
E, =1500+75
E,=1575Nm

Energia total a ser
absorvida por hora:
EC=ExC
E,C=1575x50
E,C =78.750 Nm/h

O modelo OEM 1,25
Mx2 é o adequado.
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Aplicagcdo com uma carga movendo-se livremente em um plano inclinado

W =25Kg
H=02m

a=30°

C =250 ciclos/hora

E,=98xWxH
E,=98x25x0,2
E, =49 Nm

9,8 xWxsena
9,8x25x0,5
1225N

FD
FD
F

Teste com 0 modelo
OEM 1,0MF.

E,=F,x$S

E, =122,5x0,025

E, =3,06 Nm
Combinando a energia
cinética com o efeito da
forga de, propulséo:
E,=E +E,

E, =49 +3,06
E,=52,06 Nm

Energia total absorvida
por hora:

EC=E xC
E,C=52,06 x 250

E,C = 13015 Nm/hora
0 modelo escolhido é
adequado.
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MiCRO

Amortecedores
de choque

Aplicagao horizontal: massa em rotagao

W =45Kg

o =1,5rad/seg
T=120 Nm
K=04m
R,=05m

C =120 ciclos/hora

Célculo da energia
cinética:

I =WxK?=45x0,42
| =7,2 Nm/seg?

E =05xIx0?

E =05x72x1,5
E,=8,1Nm
Assumimos o modelo
OEM 0,5M.

Célculo da energia de
trabalho:

F,=TIRg
F,=120/05
F,=240N

F xS
240x 0,012
2,88 Nm

EW
EW
EW

Combinando a energia
cinética e a energia
motriz:

E.=E+E,

E, =81+288
E,=10,98 Nm

Aplicacgédo horizontal: rotagao de porta

W =25Kg

o = 2,5 rad/seg
(velocidade angular)
Torque T =10 Nm
R,=0,5m

A=1m

B=0,1m

C =250 ciclos/hora

K = 0,289 x V4xA2+B2
K = 0,289 x V4x12+0,12
K=0,58 m

| =W xK?

| =25x0,58?

| = 8,4 Nm/seg?
E.=(Ixe0?)/2

E =(84x25)/2
E, =26,3Nm
Assumimos 0 modelo
OEM 1,0 MF como o
adequado.

Célculo da energia de
trabalho:

F=TIR,
F,=10/0,5

F,=20N

F,x$
20x0,025
0,5Nm

EW
EW
EW

Calcularemos a energia
total:

E,=E.+E,
E,=263+0,5
E,=26,8Nm

Calculos

Energia total a ser
absorvida por hora:
EC=E xC
E.C=1098x120
E,C =1317,6 Nm/hora

O modelo OEM 0,5 M é
suficiente.

Energia total absorvida
por hora:

EC=ExC
E,C=26,8x 250
E,C=6700 Nm/h
Calculo da velocidade de
impacto e confirmagéo da
selegéo:

V=R xo

V=05x25

V =1,25 miseg

O modelo OEM 1,0 MF ¢
0 adequado.

Aplicacao vertical: brago rotativo com a carga movida por motor
Este exemplo ilustra o calculo para duas condi¢des: Caso A (carga oposta a gravidade), Caso B (carga a favor da gravidade)

W =50 Kg

o = 2 rad/seg

(velocidade angular)

T =350 Nm (Torque)

@ = 30° (angulo de rotagéo)
R,=04m

C =1 ciclo/hora
K=0,6m

=W xK?
I=50x0,62
| =18 Nm/seg?

E = 12xIx 0?
E =12x18x2?
E, =36 Nm

O modelo OEM 1,0 MF
atende a estes requisitos.

CASOA:

Célculo da energia de trabalho
F,=T-(9.8xWxKxSen @)

CASOB:

Célculo da energia de trabalho
F,=T+(9.8xWxKxSen@)

R R
F,=350- (9.8 x50 x 0.6 X 0.5) F, =350 + (9.8 x50 x 0.6 X 0.5)
04 04

F, =507,5Nm F, =12425N
E,=F,xS E,=F,x$S
E,=507,5x0,025=12,7 Nm E,=1242,5%0,025=31,1 N

Calculo total da energia:

E, =E-*E,
E, =36+127
E,=48,7Nm

E.C=E,=487Nm

Vamos calcular a velocidade de
impacto e confirmar a selegéo:
V=Rxw=0,4x2=0,8m/seg

O modelo: OEM 1,0 MF é o adequado.

Calculo total da energia:
E =E+E,
E =36+ 311

E,=67,1N

E.C=E,=67,1Nm

Viamos calcular a velocidade de
impacto e confirmar a selegao:
V=Rxw=04x2=0,8m/seg

O modelo OEM 1,0 MF é o adequado.

1.743
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